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PL  PIASKARKA KABINOWA .

GB  SANDBLASTER CABINET YT-55840
D  SANDSTRAHLKABINE

RUS MECKOCTPYWHASI KAMEPA

UA  MICKOCTPYMMUHHA KAMEPA

LT SMELIAVIMO KABINETAS

LV SMILSU STRUKLAS KAMERA

CZ KABINOVY PiSKOVACI STROJ
SK  KABINOVA PIESKOVACKA

H  HOMOKSZORO KABIN

RO  MASINA DE SABLAT

E  CABINA DE CHORRO DE ARENA
F  CABINE DE SABLAGE

| SABBIATRICE A CABINA

NL  ZANDSTRAALCABINE
GR  KAMIINA AMMOBOAHZ
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202 0 Rok produkcji: l'op BbINyCKa: Razo$anas gads: Gyartasi év: Année de fabrication: ‘Etog mapaywyig:
Production year: Pik Bunycky: Rok vyroby: Anul productiei utilajului: Anno di produzione:
Produktionsjahr: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Afio de fabricacion: Bouwjaar:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.com
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PL

1. pokrywa

2. 4ciana tylna

3. $ciana boczna

4. $ciana przednia

5. $ciana dolna

6. noga

7. siatka

8. uchwyt siatki

9. puszka kablowa

10. wigcznik

11. lampa

12. filtr stozkowy

13. filtr ptaski

14. pistolet do piaskowania
15. waz zasysajacy

16. waz zasilajacy

17. rekawica

18. opaska zaciskowa
19. tadma uszczelniajgca

GB

1. lid

2. rear panel

3. side panel

4. front panel

5. bottom panel
6.leg

7. screen

8. screen handle
9. junction box
10. on/off switch
11, lamp

12. cone filter
13. flat filter

14. blast gun
15. suction hose
16. supply hose
17. glove

18. clamp

19. sealing tape
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1. Deckel

2. Riickwand

3. Seitenwand

4. Vorderwand

5. Unterwand

6. Bein

7. Netz

8. Netzgriff

9. Kabeldose

10. Einschalter

11. Lampe

12. Kegelfilter

13. Flachfilter

14. Sandstrahlpistole
15. Saugschlauch
16. Versorgungsschlauch
17. Handschuh

18. Klemmschelle
19. Dichtband

RUS

1. Kpbiluka

2. 3a7Hs5 CTeHKa

3. 6okoBasi CTeHka

4. nepefiHaf CTeHKa

5. HKHAS CTeHKa

6. HoxKa

7. peweTka

8. fiepxatenb peLuetk

9. pacnpesenuTenbHas kopobka
10. BbIkniouaTens

1. cBETUNBHMK

12. KOHYCHbII HUNbTP

13. nnockuit uneTp

14. neckoCTpyiHbIi nucTonet
15. BCaChIBAKOLLMIA LLUNaHK

16. LunaHr, NoaatoLLuiA CxaTblil BO3AYX
17. nepyartka

18. xomyT

19. ynnoTHuTenbHas nexta
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UA

1. kpuLKa

2. 3a[Hs CTiHKa

3. 6okoBa CTiHKka

4. nepepHs CTiHka

5. HIXHA CTiHKa

6. Hora

7. citka

8. pyuka CiTkn

9. kabenbHa kopobka

10. BMMKay

11. namna

12. KOHIYHMI hinbTp

13. nnackuii instp

14. nicTonet Ans nickoCTpyMUHHOT 06poBKM
15. BCMOKTYH04MIA LUNaHT
16. WwnaHr nogavi

17. pykaBuyka

18. kabenbHa cTsbkka

19. ywinbHioBankbHa cTpiyka

SK

1. veko

2. zadna stena

3. bocna stena

4. predna stena

5. dolna stena
6.noha

7. mriezka

8. drziak mriezky

9. kéblova krabica
10. zapina¢

11. lampa

12. kuzelovy filter

13. plochy filter

14. pieskovacia pistol
15. nasévacia hadica
16. napéjacia hadica
17. rukavica

18. stahovacia paska
19. tesniaca paska

F

1. couvercle

2. paroi arriere

3. paroi latérale

4. paroi avant

5. paroi du bas

6. pied

7. réseau

8. porte-grille

9. boite de jonction pour cables
10. gachette de l'interrupteur
11. lampe

12. filtre conique

13 filtre plat

14. pistolet de sablage

15. flexible d'aspiration

16. flexible d'alimentation

17. gant

18. collier de serrage

19. bande d'étanchéité

LT

1. dangtis

2. galiné siena

3. Soniné siena

4. priekiné siena

5. apatiné siena

6. koja

7. tinklelis

8. tinklelio laikiklis

9. kabeliy dézuté

10. jungiklis

11. lempa

12. kaginis filtras

13. ploks¢ias filtras
14. sméliavimo pistoletas
15. jsiurbimo Zarna

16. maitinimo Zarna
17. pirdtiné

18. sgvarza

19. sandarinimo juosta

H

1. fedél

2. hatso fal

3. oldals fal

4. ellilso fal

5. aluls¢ fal

6. lab

7. halo

8. halétarto

9. kébeldoboz

10. bekapcsoldgomb
11. ldampa

12. kapos sziiré

13. lapos sz(ir§

14. homokszoro pisztoly
15. szivétomlé

16. ellatotomlo

17. kesztyii

18. szoritd bilincs
19. témitdszalag

I

1. coperchio

2. parete posteriore

3. parete laterale

4. parete anteriore

5. parete di fondo

6. piede di appoggio

7. rete

8. manico della rete

9. scatola nascondicavi

10. pulsante di accensione
11. lampada

12.filtro a cono

13. filtro piatto

14. pistola di sabbiatura
15. tubo flessibile aspirante
16. tubo flessibile di alimentazione
17. guanto

18. fascetta di serraggio
19. nastro sigillante

Lv

1. vaks

2. aizmuguréja siena

3. sanu siena

4. priek$gja siena

5. apakséja siena

6. kaja

7. rezgis

8. rezga turétajs

9. kabelu karba

10. ieslégdanas slédzis
11. lampa

12. konusveida filtrs

13. plakanais filtrs

14. smilSu strikla pistole
15. uzsikSanas $litene
16. padeves $litene
17. cimds

18. apskava

19. blivéjuma lente

RO

1. capac

2. panou posterior

3. panou lateral

4. panou frontal

5. panou inferior

6. picior

7. ecran

8. méner sita

9. cutie conexiuni

10. comutator pornit/oprit
11. lampa

12. filtru con

13. filtru plat

14. pistol de sablare

15. furtun de aspiratie
16. furtun de alimentare
17. manusa

18. colier

19. banda adeziva

NL

1. deksel

2. achterwand

3. zijwand

4. voorwand

5. onderste wand

6. poot

7.net

8. handgreep van net
9. kabeldoos

10. schakelaar

11. lamp

12. kegelfilter

13. viakke filter

14. zandstraalpistool
15. aanzuigslang
16. toevoerslang

17. handschoen

18. spanklem

19. afdichtingstape

GR
cz

1. viko

2. zadni sténa

3. bocni sténa

4. predni sténa

5. spodni sténa

6. noha

7. mrizka

8. drzak mfizky

9. kabelova skfifika
10. spina¢

11. lampa

12. konicky filtr

13. plochy filtr

14. piskovaci pistole
15. saci hadice

16. pivodni hadice
17. rukavice

18. upinaci krouzek
19. tésnici paska

E

1. tapa

2. pared trasera

3. pared lateral

4. pared frontal

5. pared inferior

6. pata

7. malla

8. soporte de la malla

9. caja de cables

10. interruptor

11. lampara

12. filtro conico

13. filtro plano

14. pistola para chorro de arena
15. manguera de succion

16. manguera de alimentacion
17. guante

18. abrazadera

19. cinta selladora

GR

1. KOTTaKI

2. miow Tofywua

3. TA€UpIKO TOiYWHC

4. umpooTIVO ToiXWHO

5. KaTw ToiyWHa

6. 631 uTroaTAPIENG

7. TAéypa

8. hapr Aéyparog

9. koui kKaAwdiwv

10. dlaKkoTTTNG

11. \apma

12. kwviké giATpo

13. emimedo @iAtpo

14. moToM appoBoAig

15. gikaptTog owArvag avappdpnang
16. eukapTTog owArvag Tpogodoaiag
17 yévm

18. ogiykmpag

19. Tavia ogpdyiong
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKUitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [struzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBaoTe Tig 0dnyieg Aerroupyiag

3

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use the respiration protection

Atemwege schiitzen!

[pUMEHATD 3aLLmTy AbIXaTenbHbIX NyTeRl
Kopucryittecs 3ax1cToM AnXxanbHIX WAsXB
Taikyti kvépavimo taky apsaugq

Lietojiet elpo$anas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utilisez la protection respiratoire

Utilizzare la protezione della respirazione
Gebruik de ademhalingsbescherming
XpnolyoTroaTe TV TPoaTacia TG avamvorg

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCS 3aLLMTHBIMU O4KaMiA
Kopuctyittech 3axvcHumMn okynsipamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

Dopéate TPOOTATEUTIKG YUaAIG

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elekirischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpudeckoi GesonacHocT
[lpyrwii knac enexTpuyHoi isonsui

Antros klasés elektriné apsauga

Elektribas drosibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druha trieda elektrickej bezpe€nosti
Masodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
Aedtepn TGN NAEKTPIKAG aoPaeiag

)i

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb3oBaTbCs CPEACTBAMM 3aLLMTBI CyXa
Kopuctyiitech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas lidzek|u
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon filvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG KOG

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie skfadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wiasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste
equipment should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural
resources. Uncontrolled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the
environment. The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate
recycling methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den rtlichen Behorden oder
Ihrem Handler.

10T CMMBON MHA(OPMUPYET O 3anpeTe NOMeLLATb U3HOLIEHHOE 3MEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpYA0BaHME (B TOM Yncre Gatapeu v akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyrMm
oTxofamu. M3HolueHHoe 0BopyaoBaHue AOMKHO coBUpaThCs CENeKTUBHO UM MepefaBatbes B TOUKy cbopa, YTobbl obecneunts ero nepepaboTky v yTunusaumio, Ans
TOro, YTo6bl OrPaHUYMTL KOMMYECTBO OTXOZOB, U YMEHBLUMTL MCMONb30BaHUE NPUPOAHBIX PecypcoB. HEKOHTPONMpYeMbIi BBIGPOC OnacHblX BELLECTB, CopepXalLuxcs B
QMEKTPUYECKOM U 3NIEKTPOHHOM o60pyqosaHmw, MOXET NPeACTaBNATb Yrpo3y AN 300P0BbA Yenoseka, ¥ NPUBOAUTL K HEraTUBHLIM U3MEHEHUAM B Opr)KEDOIJ.leﬁ cpege.
}Zlomau.lHee X03811CTBO WrpaeT BaXHYH0 ponb Npu MOBTOPHOM WCMONb30BaHWKM W yTUnU3auuu, B TOM 4ucne, yTunusauuu U3HOLLEHHOTO oBopy;loaaHMﬂ. I'qupo6Hy|o
MHdJOpMaLlVIIO 0 NpaBuIIbHbIX METOAAX YTUNM3ALMN MOXHO MOMY4UTb Y MECTHBIX BRacTei unum Y npoaasua.

n I NS TRUKTCUJA

ORY GINATLN_A
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Lleit cumeon nosigomnsie Npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BIAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta EeNneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO GyT BUGIPKOBO 3ibpaHo | nepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, OB 3MeHILIMT
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, L0 MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY o6naaHaHHi, Moxe NpeAcTaBnaTv Hebeaneky ANS 3N0POB’s NIOAVHY | BUKNUKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLUHBOMY CepeAoBMLLi. FOCNOAapCTBO Biairpae
BaXNMBY POMb Y PO3BUTKY MOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BiHOBMNEHHS, BKIOYalo M yTUni3aLlito BUKOpUCTaHoro oBnaaHaHHs. binblu AeTanbHy iHdopmaLliio npo npasumbHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoXHa oTpuMaTy y MicLiesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jrangq (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apka idé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrrei; izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouZité elekirické a elektronické zafizeni (vcetné baterii a akumulétor() spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovéno selektivné a odesilano na sbéré misto, aby byla zajiSténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a snizil stuped vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvolfiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Doméacnost hraje dulezitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dali
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Ufad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nélezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvoliiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méoZe ohrozovat ludské
zdravie amat negaﬁvny dopad na Zivotné prostredie Kaidé domécnost’ ma dﬁleiitu ulohu Vv procese opétovného pouiitia a opétovne’ho ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készlléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasénak csékkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(ijtpontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljdbdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
készlilék Gjrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul ca deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii i acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclé si recuperaru pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor siare
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electronicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un rdle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le
apparecchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la
quantita di rifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche pud costituire
il rischio per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero,
compreso il riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Autd 10 oUpBolo deixvel OTI amayopeleTal n amOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €SOTTAIOHOU (QUPTIEPIAGPBAVOPEVWY TWY UTTATTPILV Kal
OUoOWPEUTWY) Pe GMa améBAnTa. O xpnaipomololpevog EoTAIoHGG Ba Tpémel va SUMEYETaN EMAEKTIKG Kai va amoaTéAAeTal o onueio auMoyig yia va e§aopahioTei n
QVakUKAWOT| ToU Kai 1) avakmoT Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwon Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykTn ameAeuBépwon emkivouvwy
OUOTATIKWV TIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG EGOTTAIONO pTTopei var amoteAéoer ammelh yia v avBpwmiv uyeia Kai va TTPOKaAESE! apvnTiké ahayég
aT0 QuaIkd TrepIBGAAov. To voikokupid dladpapari(el onpavTikd pého oty oupBoAr oTnv eTavaypnoIpoToiNan Kal avakton, cupTepIAauBavopévng TG avakikAwong,
xpnoipomoinpévou egomAiopoU. Ma TePIcadTEPES TTANPOPOPIEG OXETIKG pE TIG KaTAAANAES HEBOBOUG avaKUKAWONG, ETTKOIVWVAGTE PE TIG TOTTIKEG apXES 1} TOV TTIWANTH.

I NS TRUKCJA ORYGINALNA .




PL
CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Piaskarka kabinowa jest stolowym urzadzeniem do piaskowania. Piaskowanie polega na mechanicznym usunieciu rdzy i/lub
powtok lakierniczych z przedmiotow za pomoca strumienia materiatu $ciernego (Scierniwa) wyrzucanego z dyszy pistoletu za
pomocy strumienia sprezonego powietrza. Dzieki temu, ze piaskowanie odbywa sie wewnatrz uszczelnionej komory, pylenie
materiatu $ciernego ograniczono do minimum. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej
eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calta instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE
Urzadzenie jest dostarczane jako rozmontowane i przed rozpoczeciem pracy nalezy je zmontowac zgodnie z instrukcjami poda-

nymi w dalszej czesci instrukcji. Produkt dostarczany jest razem z pistoletem do piaskowania, dodatkowymi dyszami oraz parg
rekawic ochronnych. W skiad wyposazenia nie wchodzi $rodek Scierny.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-55840
Cisnienie maksymalne [MPa] 0,82
Cidnienie robocze [MPa] 0,27-0,82
Zuzycie powietrza [I/min] 424 -707
Wymiary zewnetrzne [mm] 585 x 485 x 494
Wymiary przestrzeni roboczej [mm] 580 x 480 x 350
Maksymalna objetos¢ scierniwa Mn 6,5
Masa (bez mat. $ciernego) [kg] 17,5
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L , + K [dB(A)] 635t3
-mocl , +K [dB(A)] 65+3
Poziom drgan a, + K [m/s?) <25
Lampa
Napigcie znamionowe [Vd.c] 12
Moc znamionowa w] 8
Zasilacz lampy
Napiecie zasilajace [Vac] 230 - 240
Czestotliwo$¢ znamionowa [Hz] 50
Napigcie wyjéciowe [Vd.c] 12
Prad wyjéciowy [A] 0,667

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenie! Zamknij i zabezpiecz drzwi przed rozpoczeciem pracy. Niezabezpieczone drzwi moga by¢ przyczyng powaznych
urazow.

Ostrzezenie! Odtgcz maszyne od zasilania powietrznego i elektrycznego przed otwarciem pokrywy i przed konserwacja.
Strumien materiatu $ciernego oraz strumien sprezonego powietrza jest niebezpieczny. Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w
kierunku ludzi - materiaty $cierne lub sprezone powietrze mogg by¢ powodem uszkodzen ciata i innych urazéw. Wstrzykniecie
$rodka smarnego moze powodowaé martwice lub nawet utrate konczyny. W przypadku wstrzykniecia nalezy sie niezwtocznie
zgtosic¢ po pomoc lekarska.

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytaC i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynno$ci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucac instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Wymagane jest aby operatorzy oraz personel serwisowy przeszli odpowiednie szkolenie z zakresu postugiwania sie oraz napraw
urzadzenia.
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Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza. Zastosowanie innych gazéw moze pro-
wadzi¢ do powstania powaznych obrazen, spowodowa¢ pozar lub grozi¢ wybuchem. Przy podtgczaniu narzedzia do instalacji
sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby uniknaé uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowa¢ zagroze-
nie zdrowia, spowodowa¢ pozar lub grozi¢ wybuchem. Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze wybuchowe;.
Narzedzie nalezy uzywac z daleka od zrodet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie
funkcjonowania.

Przestrzegac ogolnych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami natryskowymi stosowac odpowiednio dobra-
ne srodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i rekawice.

Podczas pracy lub zabiegdw konserwacyjnych istnieje ryzyko wchioniecia drobin $rodka natryskowego lub konserwujacego
spowodowane: - niewystarczajgcg naturalng lub wymuszong wentylacjg, - niewtasciwym cinieniem atomizujgcym, - niedosta-
teczng optymalizacjg parametrow rozpylania w celu zmniejszenia zanieczyszczenia, - niewlasciwg odlegtoscia pomiedzy dysza
narzedzia i miejscem aplikacji $rodka natryskowego, odlegtos¢ nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju zastosowanego $rodka,
- wehtonigciem oparéw rozpuszczalnika lub innych niebezpiecznych substancii, - niewtasciwym uzyciem np. uzyciem niewtasci-
wego $rodka natryskowego.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszcza¢ dzieci
w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego. Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodo-
wac odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do kierunku wyrzucania materiatu natryskowego. Nalezy zachowa¢ szczegding
ostroznos¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych warunkach, spowodowac wielokrotne zranienia. Zaleca sig wyprobowac narze-
dzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sig, aby osoby pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio przeszkolone. Zwigkszy to
znaczaco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzega¢ zalecen producenta materiatow $ciernych i stosowac je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciw-
pozarowej i ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatéw $ciernych, moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen. W celu stwierdzenia kompatybilno$ci ze stosowanymi materiatami $ciernych, wykaz materiatéw uzytych do konstrukcii
narzedzia, bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym ukfadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, podczas pracy
oraz przerw w pracy, aby unikng¢ zagrozenia jakie moze spowodowa¢ zgromadzona energia sprezonego powietrza. Ze wzgle-
du na mozliwo$¢ gromadzenia si¢ tadunkow elektrostatycznych nalezy wykona¢ pomiary czy nie bedzie konieczne uziemienie
narzedzia, stosowania rozpraszajgcego fadunki elektryczne podtoza i / lub instalacji sprezonego powietrza. Wymagane jest aby
pomiaréw oraz montazu takiej instalacji wykonat personel z odpowiednimi kwalifikacjami.

Nigdy nie kierowa¢ strumienia materiatu natryskowego na zrédto ciepta badz ognia, moze to spowodowac pozar.

Naprawy urzadzenia moga by¢ przeprowadzone tylko przez wykfalifikowany personel przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych.

OBSLUGA PRODUKTU

Montaz urzadzenia

Uwagal! Na wyposazeniu urzadzenia znajduje sie samoprzylepna tasma uszczelniajaca, ktéra powinna by¢ uzyta do uszczelnie-
nia komory piaskarki. W przypadku demontazu piaskarki, przed ponownym montazem nalezy usungc¢ starg taSme ze wszystkich
elementdw piaskarki i zastapic jg nowa.

Na krotsze krawedzie przedniej Sciany oraz na diuzsze krawedzie $cian bocznych naklei¢ paski tasmy uszczelniajacej (1I).

Za pomoca $rub i nakretek zmontowac ze sobg wszystkie cztery Sciany komory piaskarki (1l1).

Na taczniki usztywniajace naklei¢ tasme uszczelniajaca od strony, ktdra zetknie sie ze $cianami komory, a nastepnie w rogach,
przy dolnej krawedzi komory piaskarki zamontowa¢ za pomoca $rub i podktadek faczniki usztywniajace (IV).

Na catg dolng krawedz komory piaskarki naklei¢ tasme uszczelniajaca. Nastepnie zamontowac za pomocg $rub i nakretek dno
komory piaskarki. W rogach zamocowa¢ nogi (V).

Postawi¢ piaskarke na nogach i we wnetrzu za pomoca $rub i nakretek zamontowac filtr stozkowy oraz uchwyty lampy. Na ze-
wnatrz komory zamontowac zatrzask pokrywy (VI).

Za pomoca $rub zamontowaé pokrywe komory, a nastepnie po lewej stronie zamocowac blokade otwartej pokrywy (VII).

W uchwytach zamocowac¢ lampe tak, aby element $wietiny byt skierowany do wnetrza komory piaskarki, a jej kabel wyprowadzi¢
przez otwér w bocznej $ciance uprzednio poluzowawszy plastikowa nakretke otworu (VIII). Przewody kabla zasilajacego pod-
taczy¢ do stykow we wnetrzu puszki kablowej. Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe potgczenie przewodéw, niebieski przewdd
nalezy podigczy¢ z niebieskim przewodem, a brazowy/szary przewdd z brgzowym/szarym przewodem. Nastepnie puszke zamo-
cowac do bocznej $ciany za pomocg $rub (IX).

Na tylnej Sciance zamontowac filtr ptaski (X).

Na rekawice natozy¢ opaske zaciskowa, a nastepnie krawedz mankietu rekawicy wywing¢ na opaske (XI). Rekawice umiesci¢ we-
wnatrz komory piaskarki tak, aby opaska z wywinietym mankietem opasata kotnierz otworu w przedniej $cianie komory. Nastepnie
za pomoca wkretaka zacisna¢ opaske (XII). Upewnic sig, ze prawa rekawica zostata zamontowana w prawym otworze, a lewa w
lewym. Opaski zacisna¢ z takg sita, aby rekawica nie wysuneta sie spod opaski, a jednoczesnie nie zostata przez nig przecieta.
Wolny koniec przewodu zasilajgcego pistolet sprezonym powietrzem (zamocowanego do rekojesci pistoletu) przykreci¢ do otworu
w bocznej cianie komory (XIII). Wolny koniec przewodu zasysajacego materiat $cierny (zamocowanego w poblizu dyszy pistole-
tu) przykreci¢ do otworu w dnie komory (XIV).
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Do kratki przymocowa¢ wspornik za pomoca $rub i nakretek (XV). Wspornik nalezy ustawi¢ mozliwie najblizej $rodka kratki. Krat-
ke umiesci¢ na dnie komory piaskarki, wspornikiem skierowanym w dot tak, aby przewdd zasysajacy przechodzit przez przerwe
utworzong przez $ciety rog kratki (XV1).

Materiat Scierny

Nalezy sig upewni¢, ze materiat Scierny jest przeznaczony do piaskarek pneumatycznych. Zalecany rozmiar ziaren $cierniwa
powinien sie zawiera¢ w przedziale 0,18 — 0,25 mm. Stezenie substancji szkodliwych w $cierniwie nie powinno przekracza¢ naste-
pujgcych poziomdw: - antymon, otéw, kadm, cyna, arsen, beryl, chromiany, kobalt, nikiel, facznie 2% utamka masowego; - arsen,
beryl, chromiany, kobalt i nikiel tacznie 0,2% utamka masowego; - beryl, chromiany, kobalt, kadm, oddzielnie 0,1% utamka maso-
wego; - zwigzki chemiczne metali powinny by¢ obliczane jako pierwiastki metalowe, a chromiany jako CrO,; - czysta krystaliczna
krzemionka (SiO,) 2% utamka masowego.

Materiat $cierny w trakcie uzywania ulega zuzyciu oraz zanieczyszczeniu. Materiat $cierny nalezy okresowo wymienia¢ na nowy.
Czas wymiany zalezy od intensywnosci pracy, nalezy obserwowac kolor $cierniwa oraz wydajno$¢ pracy. Jezeli kolor Scierniwa
zgromadzonego w komorze znaczaco odbiegat od nowego $cierniwa oznacza to znaczace zabrudzenie i w takim wypadku nalezy
wymieni¢ $cierniwo na nowe. Podobnie, jezeli znaczgco spadnie wydajno$c pracy, nalezy zmieni¢ ciermniwo na nowe.

Scierniwo musi by¢ kompletnie suche, co zapewni jego sypko$¢ odpowiednig do poprawnej pracy. Nie nalezy materiatu Sciernego
przechowywac w wilgotnych miejscach i nie nalezy wystawia¢ na gwattowne zmiany temperatur. Moze wtedy doj$¢ do kondensa-
cji pary wodnej z powietrza i zawilgocenia $cierniwa.

Uwaga! Przed uzupetnieniem i oproznieniem komory piaskarki z materiatu $ciernego nalezy sie upewnié, ze zostata ona odfa-
czona od zasilania powietrzem i zasilania elektrycznego. Przewod pneumatyczny i elektryczny muszg by¢ odtgczone od zrodet
zasilania.

Materiat $cierny wsypuje sie bezposrednio do komory piaskarki. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dozwolonej objetosci ma-
teriatu Sciernego. Kratka nie powinna by¢ pokryta $cierniwem.

W przypadku wymiany $cierniwa nalezy pod piaskarke podstawi¢ naczynie na zuzyte Scierniwo, a nastepnie wykreci¢ koniec
weza zasysajacego, wkrecony w dno komory piaskarki. Pozwoli¢ materiatowi $ciernemu przesypac sig do naczynia. Oczysci¢
wnetrze komory, ze szczegdlnym uwzglednieniem gwintu w otworze i przytaczu weza i ponownie wkreci¢ koniec weza zasysa-
jacego w dno piaskarki.

Obstuga lampy

Piaskarka posiada lampe wewnatrz komory, ktéra pozwala na doswietlenie wnetrza komory w trakcie piaskowania. Nalezy sto-
sowac tylko lampe dostarczong wraz z produktem. Nie kierowac strumienia materiatu $ciernego bezposrednio na lampe lub jej
kabel. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia lampy lub kabla i by¢ przyczyng porazenia elektrycznego. Do zasilania lampy uzy-
wact tylko zasilacza dostarczonego wraz z urzadzeniem. Wtyczke zasilacza podtgcza sie do puszki kablowej. Przed podtgczeniem
zasilacza do sieci elektrycznej nalezy sie upewnic, ze wigcznik lampy znajduj sie w pozycji wytaczony — O. Lampe uruchamia sie
przestawiajgc wigcznik w pozycje wigczony - |.

Piaskowanie

Powietrze zasilajace pistolet w komorze piaskarki powinno by¢ przefiltrowane i osuszone. Nie nalezy w ukladzie zasilajgcym
sprezonym powietrzem umieszczac olejarki. Instalacja zasilajgca piaskarke sprezonym powietrzem musi by¢ inna od instalacji
stuzacej do zasilania narzedzi pneumatycznych, np. kluczy. Nalezy sig upewni¢, ze uklad zasilajacy bedzie posiadat odpowiednig
wydajnos¢ oraz zapewni odpowiednie cisnienie. Jezeli ci$nienie powietrza w uktadzie zasilajgcym jest wyzsze niz maksymalna
warto$¢ cisnienia podana w tabeli z danymi technicznymi i na tabliczce znamionowej nalezy pistolet podigczy¢ przez zawér re-
dukceyjny i ci$nieniomierz, ktory pozwoli wyregulowac cisnienie. W trakcie piaskowania nie powinny wystepowa¢ spadki ci$nienia,
poniewaz bedzie to skutkowato nieréwnomiernymi efektami pracy.

Piaskowany element nalezy pofozy¢ na siatce wewnatrz komory piaskarki, zamkna¢ pokrywe i zabezpieczy¢ jg za pomocg za-
trzasku. Podtaczy¢ piaskarke do zasilania elektrycznego i pneumatycznego, wigczy¢ lampe wewnatrz komory piaskarki. Wsung¢
dtonie w rekawice i chwyci¢ pistolet. Skierowaé¢ wylot dyszy pistoletu na przedmiot przeznaczony do piaskowania, nacisna¢ i przy-
trzymaé spust pistoletu. Zwolnienie nacisku na spust pistoletu powoduje zaprzestanie wydmuchiwania $cieriwa z dyszy pistoletu.
Nie nalezy trzymac piaskowanego przedmiotu w rece w trakcie piaskowania oraz nalezy unika¢ kierowania strumienia $cierniwa
bezposrednio na rekawice. Doprowadzi to szybszego zuzycia rekawic, co moze skutkowac przedarciem rekawicy w trakcie pracy
i by¢ przyczyng powaznego zranienia.

Pistolet prowadzi¢ okreznymi ruchami nad powierzchnig przeznaczong do piaskowania. Unika¢ kierowania strumienia $cierniwa
w jeden punkt. Obserwowac efekty pracy i dostosowac cisnienie oraz zastosowac odpowiednig dysze. Im wyzsze cinienie tym
wieksza intensywno$¢ strumienia $cierniwa, co skutkuje szybszym i gtebszym piaskowaniem. Mnigjsza $rednica dyszy pozwala
na bardziej skoncentrowany strumien $cierniwa co pozwala na fatwiejsze piaskowanie elementéw o niewielkich wymiarach. Dy-
sza o wigkszej Srednicy pozwala na szerszy strumien $cierniwa co pozwala na wydajniejsze piaskowanie duzych powierzchni.
Dysze wymienia sig przez odkrecenie pierscienia wokot dyszy, oczyszczenia mocowanie dyszy, wymiane dyszy i zamocowanie
jej ponownie za pomoca pierscienia. Nalezy stosowac tylko dysze dotaczone do zestawu lub dysze z zestawu YATO YT-55844.
Jezeli dojdzie do zatkania dyszy w trakcie pracy nalezy zaprzestac¢ pracy, odigczy¢ urzadzenie od zasilania pneumatycznego i
elektrycznego, a nastepnie zdemontowac dysze i sprobowac jg wyczysci¢. Do czyszczenia stosowac szczotke z tworzywa sztucz-
nego i nie stosowac narzedzi ostrych lub metalowych. Jezeli wyczyszczenie dyszy nie powiedzie si¢ nalezy jg wymieni¢ na nowa.
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Uwaga! Przed jakakolwiek czynno$cig wymiany lub regulacji nalezy upewni¢ sie, ze urzadzenie zostato odtgczone od zasilania
pneumatycznego i elektrycznego.

Rekawice ulegajg zuzyciu w trakcie pracy i przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ich stan. Czy nie sg widoczne
oznaki zniszczenia, przetarcia materiatu, rozdarcia itp. W takim wypadku nalezy wymieni¢ rekawice na nowe. Rekawice do pia-
skarki sg dostepne osobno jako YATO YT-55846.

Transparentna cze$¢ pokrywy moze ulec zmatowieniu w trakcie pracy, aby zapobiec utracie widocznosci $rodkowa cze$¢ pokrywy
jest przestonieta transparentng folig ochronna. Folie ochronng nalezy wymienia¢ za kazdym razem gdy poprzednia ulegnie zma-
towieniu i uniemozliwi obserwacje pracy. Folie ochronne sg dostepne osobno jako YATO YT-55845.

KONSERWACJA, TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem konserwacii, transportu lub skfadowania nalezy sie upewnic, ze urzadzenie zostato odtgczone
od zasilania sprezonym powietrzem oraz energig elektryczna.

Przed rozpoczeciem konserwacji, nalezy odkrecié mocowanie weza do dna komory piaskarki i zsypa¢ cate $cierniwo. Komore
piaskarki czysci¢ za pomoca migkkiej szczotki, pedzla lub strumienia sprezonego powietrza o cisnieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa.
Jezeli $cierniwo pozostato w wezu zasysajacym nalezy w komorze piaskarki umiesci¢ niewielkie, metalowe naczynie. Zamknag i
zatrzasna¢ pokrywe komory, skierowac dysze pistoletu do wnetrza naczynia i przy minimalnym cisnieniu pracy oprézni¢ waz tak,
jak w trakcie pracy.

Zdemontowac filtr ptaski i stozkowy i oczysci¢ je za pomocg strumienie sprezonego powietrza o cisnieniu nie wigkszym niz 0,3
MPa. Jezeli filtry wykazujg zbyt wysoki poziom zabrudzenia nalezy je wymieni¢ na nowe.

Obudowe urzadzenia, nalezy oczysci¢ za pomocg lekko wilgotnej szmatki, a nastepnie wytrze¢ do sucha.

Urzadzenie transportowa¢ i magazynowa¢ w potozeniu roboczym. Miejsce sktadowania powinno uniemozliwia¢ dostep oséb
niepowotanych, zwtaszcza dzieci. Miejsce sktadowania powinno by¢ zacienione i dobrze wentylowane, aby nie dochodzito do
kondensaciji pary wodnej. Miejsce przechowywania powinno zapewnia¢ ochrone przed opadami atmosferycznymi. Niczego nie
kfas¢ na urzadzeniu.

Urzadzenie transportowac w potozeniu roboczym, oproznione ze $cierniwa. W przypadku transportu na wigksze odlegtosci nalezy
zabezpieczy¢ urzadzenie przed uszkodzeniem, za pomocg dodatkowego opakowania (karton, skrzynia).

Tres¢ instrukcji rekawic wg normy EN 420:2004+A1:2009

Producent: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Chiny. Importer: TOYA S.A., ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska. Opis wyrobu:
Rekawice ochronne chronigce przed zagrozeniami mechanicznymi s $rodkiem ochrony osobistej stuzacym do ochrony reki.
Rekawice zostaty zaprojektowane i wykonane w taki sposob aby w przewidywanych warunkach uzytkowania, dla jakich zostaty
przeznaczone, uzytkownik mégt swobodnie wykonywaé czynno$ci zwigzane z wystepujgcym zagrozeniem mechanicznym, majac
zapewniona ochrong na okreslonym ponizej poziomie. Rekawice wykonane sg z PVC. U 0séb uczulonych na ww. materialy moze
wystapic reakcja alergiczna. Zalecenia uzytkowania rekawic: Nie uzywa¢ rekawic o niewtasciwym rozmiarze, zbyt luznych
lub ciasnych. Nie wolno uzywac rekawic uszkodzonych, brudnych i wilgotnych, poniewaz tracg one wéwczas swojg funkcje
ochronng. Przed kazdym rozpoczeciem stosowania rekawic sprawdzi¢ czy nie wykazujg one $ladéw zuzycia badz uszkodzen. Po
skonczonej pracy rekawice oczy$ci¢ za pomocg szczotki lub szmatki. Nie prac i nie czysci¢ chemicznie. Produkt przechowywaé
w chtodnym, suchym, ciemnym, dobrze wentylowanym i zamknigtym pomieszczeniu, zaréwno przed jak i po uzyciu. Warunki
przechowywania: temperatura +5 do +25 st. C, wilgotno$¢ < 60%. Zbyt duza wilgotno$¢ powietrza, temperatura lub intensywne
Swiatfo moga niekorzystnie wptyng¢ na ich jakos¢. Dostawca nie bierze odpowiedzialno$ci za jako$¢ produktu przechowywanego
niezgodnie z zaleceniami. Rekawice nalezy transportowa¢ w opakowaniach kartonowych lub z tworzywa sztucznego. Opako-
wanie powinno zapewnia¢ wentylacje. Nieuzywane rekawice zachowujg trwato$¢ do dwoch lat od daty zakupu. Rekawice nie
powinny by¢ noszone jesli istnieje ryzyko wciggniecia przez poruszajace sie czesci maszyn. Odporno$é na przebicia w stopniu
okreslonym ponizej, nie oznacza ochrony przed przebiciami ostro zakonczonymi przedmiotami, takimi jak igly do zastrzykéw.
Jednostka notyfikowana: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19
1WD, Wielka Brytania. Objasnienie oznaczen: SBC - oznaczenie producenta; YATO - oznaczenie importera; Gloves-1 - nr kat.
producenta; YT-55846 - nr kat. importera; CE - znak zgodno$ci z wymaganiami dyrektyw nowego podejcia; EN 388 - numer
normy europejskiej dotyczacej rekawic chronigcych przed zagrozeniami mechanicznymi; ,symbol miotka” - kategoria zagrozenia
oznaczajgca zagrozenia mechaniczne; ,symbol i” - znak oznaczajacy, ze powinny by¢ przeczytane informacje uzupetniajace;
470 mm - rozmiar rekawic; 4121 - poziomy skutecznosci wg badan zgodnie z normg EN 388; odporno$¢ na Scieranie: poziom
skutecznosci: 4 - rekawice wytrzymujg 8000 cykli badania; odporno$¢ na przeciecie: poziom skuteczno$ci: 1 - rekawice posiadajg
wskaznik 1,2; wytrzymato$¢ na rozdzieranie: poziom skutecznoci: 2 - rekawice wytrzymujg rozdzieranie z sitg 25 N; odpornos$¢
na przeklucie: poziom skuteczno$ci: 1 - rekawice wytrzymujg uderzenie stalowym trzpieniem z sitg 20 N. Odporno$¢ na przebicia
okre$lona ponizej, nie oznacza ochrony przed przebiciami ostro zakornczonymi przedmiotami, takimi jak igty do zastrzykow. W
celu zasiegniecia szczegdtowych informacji na temat znaczenia pozioméw skuteczno$ci nalezy sie zapozna¢ z trescig normy
europejskiej EN 388. Deklaracja zgodnosci: dostepna w karcie produktu na stronie www.yato.com.
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PRODUCT CHARACTERISTICS
Sandblast cabinet is a table-top sandblasting tool. Sandblasting is the mechanical removal of rust and/or paint coatings from
objects using a jet of abrasive material (abrasive) ejected from the gun nozzle by means of a jet of compressed air. Since sand-
blasting takes place inside the sealed chamber, a dusting of the abrasive material is limited to a minimum. The correct, reliable
and safe operation of the tool depends on its proper use, therefore:
Read and keep this entire manual before the first use of the tool.

The tool supplier shall not be liable for any damage resulting from failure to comply the safety instructions and recommendations
specified in this manual.

ACCESSORIES

The unit is delivered disassembled and must be assembled according to the instructions given below before starting work. The
product is delivered with a blast gun, additional nozzles and a pair of protective gloves. Abrasive is not supplied with the tool.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalogue No. YT-55840
Maximum pressure [MPa] 0.82
Operating pressure [MPa] 0.27-0.82
Air consumption [l/min.] 424 -707
Outer dimensions [mm] 585 x 485 x 494
Working area dimensions [mm] 580 x 480 x 350
Maximum abrasive volume Mn 6.5
Weight (without abrasive) [ka] 17.5
Noise level
- sound pressure L, + K [dB(A)] 635%3
-powerl , K [dB(A)] 65+3
Vibration Level a_+ K [m/s?] <25
Lamp
Rated voltage [VDC] 12
Rated power w] 8
Lamp power supply
Supply voltage [VAC] 230 - 240
Rated frequency [Hz] 50
Output voltage [vDC] 12
Output current [A] 0.667

SAFETY INSTRUCTIONS

Warning! Close and secure the door before starting work. Unsecured doors can cause serious injuries.

Warning! Disconnect the machine from the air and power supply before opening the lid and before performing any maintenance
works.

The abrasive and compressed air jets are hazardous. Never point the tool outlet towards people - abrasives or compressed air
can cause body trauma or other injuries. Injection of lubricant can cause necrosis or even loss of limb. In case of injection, seek
medical attention immediately.

Due to multiple hazards, read and understand the safety instructions before starting installation, operation, repair, maintenance
and alteration of accessories or when working in the vicinity of a pneumatic tool. Failure to do so may result in serious injury.
Pneumatic tools may only be installed, adjusted and assembled by qualified and trained personnel. Do not modify the pneumatic
tool. Modifications can reduce efficiency and safety, and increase the risk for the tool operator. Do not throw away the safety
instructions, they should be handed over to the tool operator. Do not use the pneumatic tool if it is damaged.

Operators and service personnel are required to receive appropriate training in the use and repair of the equipment.

Itis forbidden to use any other gases instead of compressed air. The use of gases may lead to serious injury, cause fire or explo-
sion. When connecting the tool to the compressed air system, consider the space required for the hose to avoid damaging the
hose or connectors.

Effective ventilation should be provided at the workplace. Lack of effective ventilation may result in health hazards, cause fire or
explosion. The tool is not intended for use in explosive atmospheres. Use the tool away from heat sources and fire as this may
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damage the tool or impair its operation.

Observe the general safety principles when working with spraying materials. Wear suitable personal protective equipment such
as goggles, masks and gloves.

There is a risk of absorption of spraying agent or preservative particles during work or when performing maintenance activities,
caused by: - insufficient natural or forced ventilation, - improper atomisation pressure, - insufficient optimisation of spray param-
eters to reduce contamination, - improper distance between tool nozzle and application area of spray agent, the distance should
be determined depending on the agent used, - absorption of solvent vapours or other hazardous substances, - improper use e.g.
use of improper spray agent.

Never leave the assembled pneumatic system unattended by a person authorised to operate it. Keep children away from the
assembled pneumatic system. High-pressure compressed air supply may cause the tool to recoil in the direction opposite to that
of the spraying agent ejection. Special care should be taken as jet forces can, under certain conditions, cause multiple injuries.
It is recommended to try the tool out before beginning work. It is recommended that persons working with the tool are properly
trained. This will significantly increase work safety.

Observe the instructions of the abrasive material manufacturer and use them in accordance with the presented principles for
personal, fire and environmental protection. Failure to follow the instructions of the abrasive material manufacturer can lead to
serious injury. In order to determine compatibility with the abrasive materials used, a list of materials used for the construction of
the tool will be available on request.

When working with the use of compressed air, energy is stored in the entire system. Care must be taken when working and during
breaks in order to avoid the risk connected with the stored compressed air energy. Due to the possibility of electrostatic charge
build-up, measurements should be taken to ensure whether the tool needs to be grounded, or whether a surface dissipating elec-
trostatic charges and/or compressed air system is necessary. It is required that the measurement and installation of such system
is carried out by personnel with appropriate qualifications.

Never point the spray jet at a source of heat or fire, as this may cause fire.

Repairs of the tool can only be performed by qualified personnel using original spare parts.

PRODUCT OPERATION

Tool assembly

Caution! The tool is equipped with adhesive sealing tape, which should be used to seal the sandblasting machine chamber.
To disassembly the sandblasting machine, remove the old tape from all the tool elements and replace it with a new one before
reassembly.

Apply strips of sealing tape (Il) to the shorter edges of the front panel and to the longer edges of the side panels.

Assemble all four panels of the sandblasting machine chamber (I1) together using screws and nuts.

Apply sealing tape to the stiffening connector from the side that comes into contact with the chamber panels, and then mount
the stiffening connectors (IV) in the corners at the lower edge of the sandblasting machine chamber using screws and washers.
Apply sealing tape to the entire lower edge of the sandblasting machine chamber. Then mount the bottom of the sandblasting
machine chamber using screws and nuts. Mount the legs (V) in the corners.

Place the sandblasting machine on legs and mount the cone filter and the lamp handle using screws and nuts inside the sand-
blasting machine chamber. Install the lid latch (VI) outside the chamber.

Use the screws to mount the chamber lid and then fix the open lid lock (VI1) on the left.

Mount the lamp in the brackets so that the light element is directed towards the interior of the sandblasting machine chamber and
having loosened the plastic nut of the opening (VIIl), run the lamp cable through the hole in the side panel. Connect the power
supply cable wires to the contacts inside a junction box. Make sure the wires are connected in a correct way; the blue wire should
be connected to the blue wire and the brown/grey wire to the brown/grey wire. Then fix the junction box to the side panel using
screws (1X).

Install a flat filter (X) on the rear panel.

Put the clamp on the glove and then roll back the glove cuff edge onto the clamp (XI). Place the glove inside the sandblasting ma-
chine chamber so that the clamp with the rolled back cuff wraps around the opening flange in the front panel of the chamber. Then
use a screwdriver to tighten the clamp (XI1). Make sure that the right glove is in the right-hand opening and the left-hand glove is
in the left-hand opening. Tighten the clamps so that the glove does not slip out from the clamp and is not cut by it.

Screw the free end of the compressed air supply hose of the gun (attached to the gun handle) to the hole in the side panel of the
chamber (XIII). Screw the free end of the abrasive suction hose (attached near the gun nozzle) to the hole in the bottom of the
chamber (XIV).

Mount the bracket to the screen using screws and nuts (XV). Place the bracket as close as possible to the screen centre. Place
the screen at the bottom of the sandblasting machine chamber with the bracket pointing down so the suction hose runs through a
gap made by the screen bevelled corner (XVI).

Abrasive

Make sure that the abrasive is suitable for pneumatic sandblasting machines. The recommended abrasive grain size should be
between 0.18 and 0.25 mm. The concentration of harmful substances in the abrasive should not exceed the following levels: - anti-
mony, lead, cadmium, tin, arsenic, beryllium, chromates, cobalt, nickel - total 2% of mass fraction; - arsenic, beryllium, chromates,
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cobalt and nickel - total 0.2% of mass fraction; - beryllium, chromates, cobalt, cadmium - separately 0.1% of mass fraction; - metal
chemicals should be calculated as metal elements and chromates as CrO,; - pure crystalline silica (SiO,) - 2% of mass fraction.
The abrasive material gets worn out and contaminated during use. Replace the abrasive periodically. Replacement time depends
on the work intensity; observe the abrasive colour and the work efficiency. If the colour of the abrasive accumulated in the chamber
differs significantly from the colour of the new abrasive, it means significant dirt and in this case the abrasive must be replaced.
Similarly, if the efficiency is significantly reduced, the abrasive should be replaced.

The abrasive must be completely dry to ensure that it is free flowing; the flow must be adequate to ensure correct work. Do not
store abrasives in humid rooms and do not expose them to sudden changes in temperature. This can lead to condensation of
water vapour from the air and moisture in the abrasive.

Caution! Before filling and emptying the sandblasting machine chamber of the abrasive material, make sure that it has been dis-
connected from the air and power supply. The pneumatic and electric lines must be disconnected from the power supply sources.
The abrasive is poured directly into the sandblasting machine chamber. Do not exceed the maximum permissible abrasive vol-
ume. The screen should not be covered with abrasive.

When replacing the abrasive, place a container under the sandblasting machine for the used abrasive and then unscrew the end
of the suction hose, which is screwed into the bottom of the sandblasting machine chamber. Allow the abrasive to pour into the
container. Clean the inside of the chamber with special regard to the thread in the hose opening and connection and screw the
end of the suction hose back into the bottom of the sandblasting machine.

Lamp operation

The sandblasting machine has a lamp inside the chamber, which allows to illuminate the interior of the chamber during sandblast-
ing. Use only the lamp supplied with the product. Do not point the abrasive jet directly at the lamp or its cable. This can lead to
damage to the lamp or cable, or result in an electric shock. Use only the power adapter supplied with the tool to power the lamp.
The power adapter plug should be connected to the junction box. Make sure the on/off switch of the lamp is in the off position - O
before connecting the tool to the power supply. Switch the lamp on by moving the switch to the on position - I.

Sandblasting

The air supplying the gun in the sandblasting machine chamber should be filtered and dried. Do not place an oiler in the com-
pressed air supply system. The compressed air supply system for the sandblasting machine must be different from that for
supplying pneumatic tools, e.g. wrenches. Make sure that the supply system is of proper performance and that it will provide
appropriate pressure. If the air pressure in the supply system is higher than the maximum value in the technical data table and on
the nameplate, connect the gun using the pressure reducing valve and pressure gauge that will allow to regulate the pressure. No
pressure drop should occur during sandblasting, as this will result in uneven work results.

The sandblasted object should be placed on the screen inside the sandblasting machine chamber; the lid should be closed and
secured with the latch. Connect the sandblasting machine to power and pneumatic supply and turn on the lamp inside the cham-
ber. Slide your hands into the gloves and grasp the gun. Point the gun nozzle outlet at the object to be sandblasted, press and
hold the gun trigger. The gun trigger release will stop the blow out of the abrasive from the gun nozzle.

Do not hold the sandblasted object in hand when sandblasting. Avoid pointing the abrasive jet directly at the gloves. This will lead
to faster wear and tear of the gloves, which may result in glove perforation during operation and cause serious injury.

Use the gun in circular movements over a sandblasted surface. Avoid pointing the abrasive stream at one point. Observe the
work results and adjust the pressure. Use the appropriate nozzle. The higher the pressure, the higher the intensity of the abrasive
jet, which results in faster and deeper sandblasting. Smaller nozzle diameter allows for more concentrated abrasive jet which
results in easier sandblasting of small objects. Larger nozzle diameter allows for wider abrasive jet which results in more effective
sandblasting of larger surfaces.

Replace the nozzle by unscrewing the ring around the nozzle, cleaning the nozzle mount, nozzle replacement and mounting it
using the ring. Use only the supplied nozzles or the nozzles from the YATO YT-55844 set.

If the nozzle becomes clogged during operation, stop working, disconnect the machine from the pneumatic and power supply,
then remove the nozzle and try to clean it. Use a plastic brush for cleaning. Do not use sharp or metal tools. If the cleaning of the
nozzle fails, replace it.

Caution! Make sure that the unit has been disconnected from the pneumatic and power supply before any replacement or ad-
justment works.

Gloves wear out during operation and should be inspected for signs of wear before each use - whether there are no visible signs of
damage, abrasion, tears etc. If any, replace the gloves. Sandblasting machine gloves are available separately as YATO YT-55846.
The transparent part of the lid may fade during operation. To prevent loss of visibility, the middle part of the lid is covered with
a transparent protective film. Replace the protective film each time the previous one becomes dull and does not allow for work
observation. Protective films are available separately as YATO YT-55845.

MAINTENANCE, TRANSPORT AND STORAGE

Warning! Make sure that the unit has been disconnected from the compressed air and power supply before performing any
maintenance works, transport or storage.
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Before performing any maintenance works, unscrew the hose mount from the sandblasting machine bottom and remove all abra-
sive. Clean the sandblasting machine chamber using a soft hand broom, a brush or jet of compressed air with pressure not higher
than 0.3 MPa. If the abrasive remains in the suction hose, place a small metal container in the sandblasting machine chamber.
Close and snap the chamber lid, point the gun nozzle at the container internal part and with the minimum working pressure empty
the hose as during work.

Remove the flat and cone filters and clean them with jet of compressed air with pressure not higher than 0.3 MPa. If the filters
are too dirty, replace them.

Clean the machine housing with a damp cloth and then wipe dry.

Transport and store the unit in its working position. The place of storage should protect the machine from access by unauthorised
persons, especially children. The place of storage should be shaded and well-ventilated to prevent water vapour condensation.
The place of storage should provide protection against precipitation. Do not place anything on the machine.

Transport the unit in the working position, emptied of abrasive. In the case of longer transport distances, the machine must be
protected against damage by means of an additional packaging (cardboard box, box).

Content of the gloves manual according to EN 420:2004+A1:2009 standard

Manufacturer: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic De-
velopment Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importer: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland. Product
description: Protective gloves protecting against mechanical hazards are a personal protection equipment to protect hands. The
gloves are designed and manufactured so that the user can freely perform the activities associated with the mechanical hazards
involved, having protection at the level specified below, under the conditions of use for which the gloves are intended. The gloves
are made of PVC. Persons allergic to these materials may develop an allergic reaction. Recommendations for the use of
gloves: Do not use the gloves of improper size, too loose or tight. Do not use damaged, dirty or damp gloves, as they will lose
their protective function. Check the gloves for signs of wear and tear or damage before each use. After work, clean the gloves
with a brush or cloth. Do not wash or dry-clean. Store the product in a cool, dry, shaded, well-ventilated and closed room, both
before and after use. Storage conditions: temperature +5 to 25°C, humidity <60%. Excessive humidity, too high temperature or
intense light can adversely affect the gloves quality. The supplier shall not be held liable for the quality of any product not stored in
accordance with the recommendations. The gloves should be transported in a cardboard box or plastic packaging. The packaging
should provide ventilation. Gloves last for up to two years from the date of purchase when not in use. Gloves should not be worn
if there is a risk of being pulled in by moving machine parts. Puncture resistance to the extent specified below does not mean
protection against punctures by sharp pointed objects such as needles for injections. Notified body: ITS Testing Services (UK)
Ltd. (0362), Centre Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, United Kingdom. Explanation of the mark-
ings: SBC - manufacturer's mark; YATO - importer's mark; Gloves-1 - manufacturer category number; YT-55846 - importer’s
category number; CE - the marking of conformity with the New Approach Directives; EN 388 - number of the European standard
for protective gloves protecting against mechanical hazards; *hammer symbol” - hazard category indicating mechanical hazards;
“i symbol” - the sign indicating that supplementary information should be read; 470 mm - size of the gloves; 4121 - performance
levels according to tests according to EN 388; abrasion resistance: effectiveness level: 4 - gloves withstand 8000 test cycles;
cut resistance: performance level: 1 - gloves have an index of 1.2; tear resistance: effectiveness level: 2 - gloves withstand tear
with a force of 25 N; puncture resistance: effectiveness level: 1 - the gloves can withstand a 20 N steel mandrel impact. Puncture
resistance as defined below does not mean protection against punctures by sharp pointed objects such as needles for injections.
For details on the meaning of the performance levels, please refer to the EN 388 European Standard. Declaration of Conformity:
available in the product sheet at www.yato.com.
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Sandstrahlkabine ist eine Tischmaschine zum Sandstrahlen. Sandstrahlen ist mechanisches Entfernen von Rost- und/oder
Farbschichten von Werkstiicken mit einem Strahl eines abrasiven Materials (Schleifmittel), das aus der Pistolendiise durch einen
Druckluftstrahl ausgeworfen wird. Da das Schieifen innerhalb der abgedichteten Kammer stattfindet, wird die Staubentwicklung
des Schleifmittels auf ein Minimum reduziert. Der storungsfreie, zuverlassige und sichere Betrieb des Gerates hangt von der
ordnungsgemafen Verwendung ab, deshalb:

Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten mit dem Gerét die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie fiir die
weitere Nutzung auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden, die sich aus der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der Bestimmungen dieser
Bedienungsanleitung ergeben.

ZUBEHOR
Das Geréat wird zerlegt geliefert und muss vor Beginn der Arbeiten gemaR den folgenden Anweisungen montiert werden. Das

Produkt wird mit einer Sandstrahlpistole, zusatzlichen Diisen und einem Paar Schutzhandschuhen geliefert. Das Schleifmittel ist
nicht im Lieferumfang enthalten.

TECHNISCHE DATEN

Parameter MaReinheit Wert

Katalog-Nr. YT-55840
ler Druck [MPa] 0,82

Betriebsdruck [MPa] 0,27 -0,82

Luftverbrauch [I/min] 424 -707

AuRenabmessungen [mm] 585 x 485 x 494

Abmessungen des Arbeitsraumes [mm] 580 x 480 x 350
les Volumen des Schleifmi 0] 6,5

Gewicht (ohne Schleifmittel) [ka] 17,5

Lérmpegel

- Schalldruck L, £ K [dB(A)] 63,53

- Leistung L , K [dB(A)] 65 £3

Schwingungspegel a, £ K [m/s?] <25

Lampe

Nennspannung [VDC] 12

Nennleistung W] 8

Lampe-Netzteil

Versorgungsspannung [VAC] 230-240

Nennfrequenz [Hz] 50

Ausgangsspannung [VDC] 12

Ausgangsstrom [A] 0,667

SICHERHEITSHINWEISE

Achtung! SchlieRen und sichern Sie die Tiir vor Beginn der Arbeiten. Die gedffnete Ttir kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Achtung! Trennen Sie die Maschine von der Luft- und Stromversorgung, bevor Sie den Deckel 6ffnen und warten.

Die Schleifmittel- und Druckluftstrdme sind gefahrlich. Richten Sie den Gerateauslass niemals auf Personen - Schieifmittel oder
Druckluft kénnen Korperverletzungen oder andere Schaden verursachen. Die Injektion von Schmiermittel kann zu Nekrose oder
sogar zum Verlust von GliedmaRen fiihren. Im Falle einer Injektion sollten Sie sofort einen Arzt aufsuchen.

Vor dem Einbau, dem Betrieb, der Reparatur, der Wartung und dem Austausch von Zubehérteilen sowie vor der Arbeit in der
Nahe eines Druckluftwerkzeugs miissen die Sicherheitshinweise sorgfaltig gelesen und verstanden werden, weil damit viele Ge-
fahrdungen verbunden sind. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren korperlichen Verletzungen fiihren. Die
Installation, Einstellung und Montage von Druckluftwerkzeugen darf nur von qualifiziertem und geschultem Personal durchgefiihrt
werden. Das Druckluftwerkzeug darf nicht verandert werden. Veradnderungen kénnen die Effizienz und Sicherheit beeintrachtigen
sowie die Gefahren fiir den Bediener erhéhen. Werfen Sie die Sicherheitshinweise nicht weg, sie sollten dem Bediener des Werk-
zeugs Ubergeben werden. Benutzen Sie niemals beschadigte Druckluftwerkzeuge.

Bediener und Servicepersonal missen in der Bedienung und Reparatur des Gerates entsprechend geschult sein.

Es ist verboten, anstelle von Druckluft andere Gase zu verwenden. Die Verwendung anderer Gase kann zu schweren Verlet-
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zungen, Brénden oder Explosionen fiihren. Beim Anschluss des Werkzeugs an die Druckluftquelle muss der Platzbedarf fir den
Schlauch beriicksichtigt werden, um Schéden am Schlauch oder an den Armaturen zu vermeiden.

Am Arbeitsplatz sollte fiir eine effektive Beliiftung gesorgt werden. Mangelnde effektive Beliiftung kann zu Gesundheits-, Brand-
oder Explosionsgefahren fiihren. Das Gerét ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen bestimmt. Halten Sie das
Gerat von Warmequellen und Feuer fern, da dies zur Beschédigung oder Betriebsbeeintrachtigung fiihren kann.

Beachten Sie die allgemeinen Sicherheitsvorkehrungen beim Umgang mit Spritzmaterialien und tragen Sie geeignete personliche
Schutzausriistung wie Schutzbrille, Maske und Handschuhe.

Wahrend der Arbeit oder Wartung besteht die Gefahr der Aufnahme von Partikeln von Spritz- oder Konservierungsmaterial durch:
- unzureichende nattirliche oder forcierte Beliftung, - unzureichenden Zerstaubungsdruck, - unzureichende Optimierung der
Sprihparameter zur Reduzierung der Verschmutzung, - unzureichenden Abstand zwischen der Werkzeugdise und dem Auf-
tragsort des Spriihmittels, der Abstand ist je nach Art des verwendeten Spriihmittels zu wahlen, - Absorption von Lésungsmittel-
dampfen oder anderen Gefahrstoffen, - unzureichende Verwendung, z.B. Verwendung eines ungeeigneten Spriihmittels.

Lassen Sie das montierte Druckluftsystem niemals ohne Aufsicht eines berechtigten Bedieners. Halten Sie Kinder von dem
montierten Druckluftsystem fern. Die Hochdruckluftversorgung kann zum RiickstoRl des Werkzeugs entgegen der Richtung des
MaterialausstoRes fiihren. Besondere Vorsicht ist geboten, da RiickstoRkréafte unter bestimmten Bedingungen Mehrfachverlet-
zungen verursachen konnen. Es wird empfohlen, das Werkzeug vor Arbeitsbeginn zu testen. Es wird empfohlen, dass die mit dem
Werkzeug arbeitenden Personen entsprechend geschult sind. Dadurch wird die Arbeitssicherheit deutlich erhoht.

Beachten Sie die Anweisungen des Herstellers der Schleifmaterialien und verwenden Sie diese gemal den angegebenen Regeln
fir den Personen-, Brand- und Umweltschutz. Die Nichtbeachtung der Anweisungen des Herstellers der Schleifmaterialien kann
zu schweren Verletzungen fiihren. Um die Kompatibilitdt mit den verwendeten Schleifmaterialien zu ermitteln, wird eine Liste der
fiir die Konstruktion des Werkzeugs verwendeten Materialien auf Anfrage zur Verfiigung gestellt.

Beim Arbeiten mit Druckluft wird Energie im gesamten System gespeichert. Bei Arbeiten und Pausen ist Vorsicht geboten, um
Gefahren, die von gespeicherter Druckluftenergie ausgehen, zu vermeiden. Aufgrund der Mdglichkeit der elektrostatischen Auf-
ladung sollten Messungen durchgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass das Werkzeug nicht geerdet werden muss, die Ver-
wendung einer Unterlage zur Zerstreuung elekirostatischer Ladungen und/oder der Druckluftanlage nicht erforderlich ist. Es ist
erforderlich, dass die Messung und Installation dieser Anlage von Personal mit entsprechender Qualifikation durchgefiihrt wird.
Richten Sie den Spriihstrahl niemals auf eine Warme- oder Feuerquelle, da dies zu einem Brand fiihren kann.

Reparaturen sollten vom qualifizierten Personal unter Einsatz von Original-Ersatzteilen durchgefiihrt werden.

GERATEBEDIENUNG

Montage des Geréts

Achtung! Das Gerat ist mit einem selbstklebenden Dichtband ausgestattet, das zur Abdichtung der Sandstrahlkammer verwen-
det werden sollte. Wenn die Sandstrahimaschine demontiert wird, muss das alte Band von allen Bauteilen der Sandstrahimaschi-
ne entfernt und durch ein neues ersetzt werden, bevor sie wieder montiert werden kann.

An den kirzeren Kanten der Vorderwand und an den langeren Kanten der Seitenwénde sind die Streifen des Dichtbandes (1)
aufzukleben.

Alle vier Wande der Sandstrahlkammer (I1I) mit Schrauben und Muttern zusammenbauen.

Auf Versteifungsverbindungssticke auf der Seite, die mit den Wanden der Kammer in Berlihrung kommt, ist das Dichtband aufzu-
kleben, und dann in den Ecken, am unteren Rand der Sandstrahlkammer sind die Versteifungsverbindungsstiicke mit Schrauben
und Unterlegscheiben (IV) zu montieren.

Das Dichtband auf die gesamte Unterkante der Sandstrahlkammer aufkleben. Dann ist der Boden der Sandstrahlkammer mit
Schrauben und Muttern zu montieren. Die Beine (V) in den Ecken montieren.

Die Sandstrahlmaschine auf die Beine stellen und einen Kegelfilter und die Lampenhalterungen innen mit Schrauben und Muttern
montieren. Die Deckelverriegelung (V1) auRerhalb der Kammer montieren.

Der Kammerdeckel ist mit den Schrauben zu montieren und dann links die Blockade des offenen Deckels (VII) befestigen.

Die Lampe in den Halterungen so fixieren, dass das Leuchtelement auf das Innere der Sandstrahlkammer gerichtet ist und ihr
Kabel durch das Loch in der Seitenwand fuhren, nachdem Sie die Kunststoffmutter des Lochs (VIIl) geldst haben. Schliefen Sie
die Leitungen des Stromversorgungskabels an die Kontakte in der Kabelbuchse an. Vergewissern Sie sich, dass die Leitungen
korrekt angeschlossen sind, die blaue Leitung ist mit der blauen Leitung und die braune/graue Leitung mit der braunen/grauen
Leitung zu verbinden. Befestigen Sie dann die Buchse mit Schrauben an der Seitenwand (IX).

Montieren Sie einen Flachfilter (X) auf der Riickseite.

Die Klemmschelle auf den Handschuh aufsetzen und den Rand der Handschuhmanschette auf die Klemmschelle (XI) umschlagen.
Bringen Sie den Handschuh in die Sandstrahlkammer so, dass die Klemmschelle mit der umgeschlagenen Manschette um den Off-
nungskragen in der Vorderwand der Kammer liegt. Ziehen Sie dann die Klemmschelle (XII) mit einem Schraubendreher fest. Achten
Sie darauf, dass sich der rechte Handschuh im rechten Loch und der linke Handschuh im linken Loch befindet. Ziehen Sie die Klemm-
schellen so fest, dass der Handschuh nicht unter der Klemmschelle herausrutscht und gleichzeitig nicht durchgeschnitten wird.
Schrauben Sie das freie Ende des Druckluftschlauches (am Pistolengriff befestigt) in das Loch in der Seitenwand der Kammer
(XIl) an. Schrauben Sie das freie Ende der Schleifmittel-Saugleitung (in der Nahe der Pistolendiise befestigt) in das Loch im
Boden der Kammer (XIV).

Befestigen Sie die Halterung mit Schrauben und Muttern (XV) am Gitter. Stellen Sie die Halterung so nah wie mdglich an der Mitte
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des Gitters auf. Legen Sie das Gitter auf den Boden in der Sandstrahlkammer mit der Halterung nach unten, so dass die Saug-
leitung durch den Spalt durchgeht, der durch die abgeschragte Ecke des Gitters (XVI) gebildet ist.

Schieifmittel

Stellen Sie sicher, dass das Schleifmittel fur pneumatische Sandstrahimaschinen geeignet ist. Die empfohlene Schleifmittel-Korn-
groRe sollte zwischen 0,18 und 0,25 mm liegen. Die Schadstoffkonzentration im Schleifmittel sollte die folgenden Werte nicht
tiberschreiten: - Antimon, Blei, Cadmium, Zinn, Arsen, Beryllium, Chromate, Kobalt, Nickel, zusammen 2% Massenanteil; - Arsen,
Beryllium, Chromate, Kobalt und Nickel, zusammen 0,2% Massenanteil; - Beryllium, Chromate, Kobalt, Cadmium, separat 0,1%
Massenanteil; - chemische Metallverbindungen sollten als Metallelemente und Chromate als CrO, berechnet werden; - reine
kristalline Kiesels&ure (SiOZ) 2% Massenanteil.

Das Schleifmaterial wird wahrend des Gebrauchs abgenutzt und verunreinigt. Ersetzen Sie das Schleifmittel regelmaRig durch ein
neues. Die Austauschzeit héngt von der Intensitat der Arbeit ab, beobachten Sie die Farbe des Schleifmittels und die Effizienz der
Arbeit. Wenn die Farbe des in der Kammer gelagerten Schleifmittels deutlich von der Farbe des neuen Schleifmittels abweicht,
bedeutet dies erhebliche Verschmutzung und in diesem Fall muss das Schleifmittel durch ein neues ersetzt werden. Ebenso,
wenn die Arbeitseffektivitat deutlich reduziert wird, sollte das Schleifmittel durch ein neues ersetzt werden.

Das Schleifmittel muss vollstandig trocken sein, was seine FlieRfahigkeit fiir den korrekten Betrieb garantiert. Lagern Sie Schleif-
mittel nicht an feuchten Orten und setzen Sie es keinen plotzlichen Temperaturschwankungen aus. Dies kann zur Kondensation
von Wasserdampf aus der Luft und Feuchtigkeit im Schleifmittel fihren.

Achtung! Vor dem Wiederbefiillen und Entleeren der Sandstrahlkammer vom Schleifmittel ist sicherzustellen, dass diese von der
Luft- und Stromversorgung getrennt ist. Die pneumatischen und elektrischen Leitungen miissen von Stromquellen getrennt sein.
Das Schleifmittel wird direkt in die Sandstrahlkammer gegossen. Das maximal zulassige Schleifvolumen darf nicht Uberschritten
werden. Das Gitter sollte nicht mit Schleifmittel bedeckt sein.

Beim Austausch des Schleifmittels stellen Sie einen Behalter unter die Sandstrahimaschine fiir das gebrauchte Schleifmittel und
schrauben Sie dann das Ende des Saugschlauches ab, der in den Boden der Sandstrahlkammer geschraubt wird. Lassen Sie das
Schleifmittel in den Behélter gieBen. Reinigen Sie das Innere der Kammer unter besonderer Beriicksichtigung des Gewindes in der
Offnung und dem Schlauchanschluss und schrauben Sie das Ende des Saugschlauches wieder in den Boden der Sandstrahimaschine.

Bedienung der Lampe

Die Sandstrahimaschine hat eine Lampe im Inneren der Kammer, die es ermdglicht, das Innere der Kammer wahrend des
Sandstrahlens zu beleuchten. Verwenden Sie nur die mit dem Geréat mitgelieferte Lampe. Richten Sie den Schleifmittelstrahl
nicht direkt auf die Lampe oder ihr Kabel. Dies kann zu Schaden an der Lampe oder dem Kabel und zu Stromschlégen fiihren.
Verwenden Sie nur das mitgelieferte Netzteil fiir die Stromversorgung der Lampe. Der Netzteilstecker wird mit der Kabelbuchse
verbunden. Vergewissern Sie sich, dass sich der Einschalter in der Aus-Position - O - befindet, bevor Sie das Gerét an die Strom-
versorgung anschliefen. Um die Lampe einzuschalten, ist der Einschalter in die Ein-Position - | - zu stellen.

Sandstrahlen

Die Luft, mit der die Pistole in der Sandstrahlkammer versorgt wird, sollte gefiltert und getrocknet werden. Gliedern Sie keinen
Oler in die Druckluftversorgung ein. Die Druckluftversorgung der Sandstrahimaschine muss von der Anlage fiir die Versorgung der
pneumatischen Werkzeuge, z.B. Schiiissel, getrennt sein. Stellen Sie sicher, dass das Versorgungssystem genug leistungsfahig
wird sowie einen korrekten Druck sichert. Ist der Luftdruck im Versorgungssystem héher als der in der Tabelle der technischen
Daten und auf dem Typenschild angegebene Maximaldruck, muss die Pistole iber ein Druckbegrenzungsventil und ein Mano-
meter angeschlossen werden, um den Druck zu regulieren. Beim Sandstrahlen dirfen keine Druckabfélle auftreten, da dies zu
ungleichméaRigen Arbeitsergebnissen fihrt.

Das sandgestrahlte Werkstiick ist auf das Netz innerhalb der Sandstrahlkammer zu legen, der Deckel ist zu schlieBen und mit
einer Verriegelung zu sichern. Schliefen Sie die Sandstrahimaschine an die elektrische und pneumatische Versorgung an, schal-
ten Sie die Lampe im Inneren der Sandstrahlkammer ein. Schieben Sie lhre Hande in die Handschuhe und greifen Sie die Pistole.
Richten Sie den Dlsenauslass der Pistole auf das zu sandstrahlende Werkstiick, driicken und halten Sie den Abzug der Pistole.
Das Lésen des Drucks auf den Pistolenabzug stoppt das Ausblasen des Schleifmittels aus der Pistolenduse.

Halten Sie das sandgestrahlte Werkstlick wahrend des Sandstrahlens nicht in der Hand und vermeiden Sie es, den Strahl direkt
auf die Handschuhe zu richten. Dies fiihrt zu einem schnelleren Verschlei der Handschuhe, der wahrend des Betriebs zum Zer-
reien des Handschuhs und zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Fiihren Sie die Pistole in kreisformigen Bewegungen uber eine zu sandstrahlende Flache. Vermeiden Sie es, den Strahl auf
einen Punkt zu richten. Beobachten Sie die Resultate der Arbeit, stellen Sie den Druck ein sowie verwenden Sie eine geeignete
Diise. Je hoher der Druck, desto hoher die Intensitat des Schleifmittelstrahles ist, was zu einer schnelleren und tieferen Sand-
strahlung fiihrt. Der kleinere Durchmesser der Diise erméglicht einen mehr konzentrierten Schleifmittelstrahl, was das Schleifen
von Kleinteilen erleichtert. Die Diise mit gréRerem Durchmesser erméglicht einen breiteren Schieifmittelstrahl fiir ein effizienteres
Sandstrahlen groBRer Flachen.

Um die Duse zu ersetzen, ist der Ring um die Diise herum abzuschrauben, die Befestigung der Diise zu reinigen, die Diise auszu-
tauschen und mit dem Ring wieder zu befestigen. Verwenden Sie nur die mitgelieferten Diisen oder die Diisen im YATO YT-55844 Set.
Wenn die Diise wahrend des Betriebs verstopft ist, stellen Sie die Arbeit ein, trennen Sie das Gerét von der pneumatischen und elekt-
rischen Versorgung, entfernen Sie dann die Diise und versuchen Sie, sie zu reinigen. Verwenden Sie eine Kunststoffbiirste und keine
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scharfen oder metallischen Werkzeuge zur Reinigung. Wenn die Reinigung der Duse fehlschlagt, ersetzen Sie sie durch eine neue.
Achtung! Stellen Sie sicher, dass das Gerét vor allen Austausch- oder Einstellarbeiten von der pneumatischen und elektrischen
Energieversorgung getrennt ist.

Handschuhe verschleifen wahrend des Betriebs und ihr Zustand sollte vor jedem Gebrauch Uberpriift werden. Gibt es sichtbare
Anzeichen von Beschadigungen, Materialabrieb, Rissen usw.? In diesem Fall sind die Handschuhe durch neue zu ersetzen.
Sandstrahlhandschuhe sind separat als YATO YT-55846 erhaltlich.

Der transparente Teil des Deckels kann wahrend des Betriebs triibe werden, um Sichtverluste zu vermeiden, ist der mittlere Teil
des Deckels mit einer transparenten Schutzfolie abgedeckt. Ersetzen Sie die Schutzfolie jedes Mal, wenn die vorherige matt wird
und keine Beobachtung der Arbeit zulasst. Schutzfolien sind separat als YATO YT-55845 erhaltlich.

WARTUNG, TRANSPORT UND LAGERUNG

Achtung! Vor Wartung, Transport und Lagerung ist sicherzustellen, dass das Geréat von der Druckluft- und Stromversorgung
getrennt ist.

Bevor Sie mit der Wartung beginnen, schrauben Sie die Befestigung des Schlauches am Boden des Sandschleifkammer ab und
gieRen Sie das gesamte Schleifmittel ab. Die Sandstrahlkammer ist mit einem weichen Pinsel, einer weichen Biirste oder mit einem
Druckluftstrom mit einem Druck von nicht mehr als 0,3 MPa reinigen. Wenn das Schleifmittel im Saugschlauch verbleibt, stellen Sie
ein kleines Metallgefaf in der Sandstrahlkammer auf. Schlieen und verriegeln Sie den Kammerdeckel, richten Sie die Pistolendiise
in den Behélter und entleeren Sie den Schlauch bei minimalem Betriebsdruck, wie es wahrend des Betriebs tblich ist.
Demontieren Sie den Flachfilter und den Kegelfilter und reinigen Sie sie mit einem Druckluftstrahl mit einem Druck von nicht mehr
als 0,3 MPa. Wenn die Filter zu stark verschmutzt sind, ersetzen Sie sie durch neue.

Reinigen Sie das Gehause des Gerates mit einem leicht feuchten Tuch und wischen Sie diese dann trocken.

Transportieren und lagern Sie das Gerét in seiner Arbeitsposition. Der Aufbewahrungsort ist vor unbefugtem Zugriff, insbesondere
von Kindern, zu schiitzen. Der Lagerort sollte verschattet und gut beliiftet sein, um Kondensation von Wasserdampf zu vermei-
den. Der Lagerort sollte vor Niederschlagen schiitzen. Legen Sie nichts auf das Gerat.

Transportieren Sie das Gerat in der Arbeitsposition, ohne Schleifmittel. Bei langeren Transportwegen muss das Gerét durch eine
zusatzliche Verpackung (Karton, Kiste) vor Beschadigung geschiitzt werden.

Inhalt der Anleitung nach der Norm EN 420:2004+A1:2009

Hersteller: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importeur: TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen. Produktbe-
schreibung: Die Schutzhandschuhe gegen mechanische Risiken sind persénliche Schutzausriistungen zum Schutz der Hande.
Die Schutzhandschuhe sind so konzipiert und hergestellt, dass der Benutzer unter den bestimmungsgemafen und vorhersehba-
ren Einsatzbedingungen die mit den mechanischen Risiken verbundenen Tétigkeiten unbehindert austiben kann und Gber einen
Schutz mit unten angegebenen Leistungsstufen verfigt. Die Handschuhe sind aus PVC gefertigt. Bei Personen, die gegen o. g.
Materialien allergisch sind, kann eine allergische Reaktion auftreten. Gebrauchshinweise fiir Schutzhandschuhe: Verwenden Sie
keine Schutzhandschuhe mit der falschen GroRe, die zu locker oder zu eng sind. Beschadigte, schmutzige und nasse Schutz-
handschuhe diirfen nicht verwendet werden, da sie ihre Schutzfunktion verlieren. Uberpriifen Sie die Schutzhandschuhe vor
jedem Gebrauch auf Verschleilt oder Beschadigungen. Nach Beendigung der Arbeiten sollten die Schutzhandschuhe mit einer
Biirste oder einem Tuch gereinigt werden. Nicht waschen und nicht chemisch reinigen. Das Produkt sollte vor und nach dem
Gebrauch in einem kiihlen, trockenen, dunklen, gut belifteten und geschlossenen Raum gelagert werden. Lagerbedingungen:
Temperatur +5 bis +25° C, Feuchtigkeit <60%. Zu hohe Feuchtigkeit, Temperatur oder intensives Licht kdnnen die Qualitét der
Schutzhandschuhe beeintréchtigen. Der Lieferant haftet nicht fiir die Qualitét eines Produktes, das entgegen den Anweisungen
gelagert wurde. Die Schutzhandschuhe sollten in einer Karton- oder Kunststoffverpackung transportiert werden. Die Verpackung
muss eine ausreichende Belliftung zulassen. Bei Nichtgebrauch sind die Schutzhandschuhe bis zu zwei Jahre ab Kaufdatum
haltbar. Die Schutzhandschuhe diirfen nicht getragen werden, wenn das Risiko besteht, dass sie durch bewegliche Maschi-
nenteile eingezogen werden. Die Durchstichfestigkeit mit einer unten angegebenen Leistungsstufe bedeutet nicht den Schutz
vor Durchstichen durch spitze Gegensténde wie Injektionsnadeln. Notifizierte Stelle: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362),
Centre Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, GroRbritannien. Erlauterung der Bezeichnungen: SBC
- Herstellerbezeichnung; YATO - Importeurbezeichnung; Gloves-1 — Katalognummer des Herstellers; YT- 55846 — Katalog-
nummer des Importeurs; CE — Zeichen fiir die Einhaltung der EU-Richtlinien nach dem neuen Ansatz; EN 388 — Nummer der
européischen Norm fiir Handschuhe zum Schutz gegen mechanische Gefahren; ,Hammersymbol* — Kategorie der Gefahr, die
auf eine mechanische Gefahr hinweist; ,i-Symbol* — Zeichen, das darauf hinweist, dass Zusatzinformationen gelesen werden
sollten; 470 mm - SchutzhandschuhgroBe; 4121 — Leistungsstufen nach Prifungen gemaf der Norm EN 388; Abriebfestigkeit:
Leistungsstufe: 4 — Schutzhandschuhe halten 8000 Testzyklen stand; Schnittfestigkeit: Leistungsstufe: 1 — Schutzhandschuhe
haben einen Index von 1,2; Zerreilfestigkeit: Leistungsstufe: 2 — Schutzhandschuhe halten dem ZerreiRen mit einer Kraft von 25
N stand; Durchstichfestigkeit: Leistungsstufe: 1 - Schutzhandschuhe halten einem Stol mit einem Stahlbolzen mit einer Kraft von
20 N stand. Die unten angegebene Durchstichfestigkeit bedeutet nicht den Schutz vor Durchstichen mit spitzen Gegenstanden
wie Injektionsnadeln. Weitere Informationen zur Bedeutung der Leistungsstufen finden Sie in der Européischen Norm EN 388.
Konformitétserklarung: im Produktdatenblatt unter www.yato.com verfiigbar.
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RUS
XAPAKTEPUCTUKA U3ENKA
leckocTpyliHas kamepa - 3TO HaCTOMbHOE MECKOCTPYyiHOE YCTPOWCTBO. [NeckocTpyitHas obpaboTka COCTOUT B MeXaHN4ecKoM
yAanern pxaB4nHbl /1N NakokpacouHbIX MOKPLITUIA C NPEAMETOB C MOMOLLbH0 CTPYK abpasneHoro Matepuana (abpasisa), Bbl-
BpacbiBaeMoro 13 conma NeckocTpyHOro MUCTONeTa C NOMOLLbHO CTPYM CXaToro Boanyxa. bnarogaps Tomy, 4To neckocTpyiHas

06paboTka 0CyLECTBNISIETCS BHYTPU rePMETUYHOI KaMepbl, 06pa3oBaHue Nbin abpasyBHbIM MaTepUarnom CBEAEHO K MAHAMYMY.
MpasunbHas, HafexHas 1 6esonacHas paboTa yCTpoCTBA 3aBUCHT OT NPABUMLHON 3KCMyaTaLuy, No3TOMY:

Mpexae yem NPUCTYNUTD K pa60Te c yCTpOVICTBOM, npoquTaﬁTe PYKOBOACTBO NMOSIHOCTLHO U COXPaHUTe ero.

3a yLep6, BO3HUKLLWNIA B pe3yribTaTe HeCcOBNIofeHNst npaBun TeXHUKM 6e30MacCHOCTY 1 PEKOMEHAALMI HAaCTOSILLErO PYKOBOLCTBA,
MOCTABLLUMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTY.

OCHALLEHUE

YCTpolicTBO nocTaensieTcs B pa3obpaHHoM BIAe U Nepef Hayanom paboTsl cobepuTe ero B COOTBETCTBIM C PEKOMEHALMAMM,
yka3aHHbIMM B flanbHeiLLel YacTy pyKoBOACTBa. poayKT NOCTaBNAETCS BMECTE C MECKOCTPYIAHBIM MMCTONETOM, [JOMONHUTENb-
HbIMU OPCYHKaMU 1 Napot 3aLLMTHbIX NepyaTok. B cocTas ocHalLeHus He BXoauT abpasuBHoe CpeacTeo.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp E, n3Mef 3HayeHue
Homep no karanory YT-55840
MakcumanbHoe fasnexne [MMa] 0,82
PaBoyee naenetne [MMa] 0,27-0,82
Pacxop Bo3nyxa [n/mmn.] 424 -707
BHewwHve paavepsbl [mm] 585 x 485 x 494
Pa3mepsi paboyero npocTpaHcTea [mm] 580 x 480 x 350
MakcumarnbHslit 06bem abpasuBHoro cpeacTsa [n] 6,5
Bec (6e3 abpasvsa) [kr] 17,5
YpoBeHb Wwyma

- 3BykoBoe fasneme L , + K [nB(A)] 635%3
- 3BykoBas MowHocTb L + K [RB(A)] 65+3
YposeHb Bubpaunm a, + K [m/c?) <25
CBeTunbHIK

HomuHanbHoe Hanpsxerne [V nocr] 12
HomuHanbHas MOLYHOCTb [B1] 8
MuTaHve cBETUMbHYKA

HanpsixeHue nutaHus [V nep.] 230-240
HomuHanbHas yacTota [Mu] 50
HanpsixeHue Ha Bbixoze [V noct] 12
Tok Ha Bbixoge [A] 0,667

WHCTPYKLIMA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH

Brumanue! Mepen Hayanom paboTbl 3akpoiiTe 1 3alwmuTuTe ABEpU. HesawmieHHble [Bepn MOTYT ObiTb MPUUNHONA CEPbESHBIX
TPaBM.

Brumanue! OTkmiovaiiTe yCTPOINCTBO OT CETU SMEKTPONUTAHMS M CUCTEMbI NOfa4M BO3yXa Nepef OTKPLITUEM KPbILLKV 1 nepen
BbINOMHEHNEM TEXHUYECKOro 0BCIYKINBAHNS.

[MoTok abpaauBa u CTpys CXaToro BO3Ayxa OnacHbl. HWUKorda He HanpaBnsnTe BbiMyCKHOE OTBEPCTWE YCTPOWCTBA B CTOPOHY
nioaen — abpaavBHbIi MaTepian Uk Cxartbli BO3ayX MOTYT BbITb MPUYNHON TENECHbIX NOBPEXAEHNA 1 APYrAX TPaBM. Bnpbicki-
BaHWe CMa304HOro MaTepuana MOXeT NPUBECTI K HEKPO3y NN [iaxe NOTepU KOHEYHOCT. B criyyae BnpbickvBaHus, Hesameanu-
TenbHO 06paTUTECh 33 MEAULIMHCKOI MOMOLLbIO.

Mepen Ha4anom cOopky, paboThl, PEMOHTa, NPOBEAEHNS TEXHUYECKOTO YXOAa U 3aMeHbl NPUHAANEXHOCTEN, Unn B Clyyae pa-
60Tl NOBNN30CT MHEBMATUYECKOTO YCTPONCTBA, M3-32 MHOTOUNCTIEHHBIX OMACHOCTEN, MPOYUTAITE U MONMUTE MHCTPYKLMIO MO
TexHke 6e30nacHoCTH. He BbINONMHEHWE BbiLLeyka3aHHOro MOXET NPUBECTI K CEPbe3HbIM NOBPEXAEHNAM Tena. YcTaHoBKa, pe-
ryMMpOBKa M MOHTaX MHEBMATUYECKIX YCTPOICTB MOTYT ObiTb BEINOMHEHbI TOMBKO KBANMGULIMPOBAHHBIM W MPOLLEALLNM 0Byye-
H1e nepcoHanom. He BHOCUTe MoaMdmKaLyii B THEBMaTU4ECKOe YCTPoIicTBO. MofymdukaLmm MoryT yMeHbLLNTb 3dEKTUBHOCTb
1 ypoBeHb 6e30nacHoCTy, a Takke yBEeNuuuTL puUCK s onepatopa YCTpoiicTBa. He BbibpachiBaiiTe MHCTPYKLMIO NO TEXHUKE
6esonacHocTy, nepeaaiite ee oneparopy yCTporcTea. He ncnonb3yiiTe NHEBMATUYECKOE YCTPOCTBO, ECIIM OHO MOBPEXAEHO.
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Heobxonumo, 4tobbl onepatopsl 1 0BCNYXMBAOLMIA NEPCOHAN NPOLLMM COOTBETCTBYtOLEee 00y4eHre No obCnyXmBaHMIO U pe-
MOHTY YCTPOWCTBa.

3anpetuaeTca ncnonb3osath NMobble Apyrue rasbl BMECTO CKaToro Bo3ayxa. Mcnonb3oBaHme Apyrux ra3oB MOXET MpUBECT K
CepbesHbIM TpaBMaM, NPUBECTM K MOXapy W yrpoxaThb B3pbIBOM. [1py NOAKMIOYEHNN YCTPOINCTBA K CUCTEME CXATOro BO3AYXa
y4uUTbIBAIATE MPOCTPAHCTBO, HEOOXOANMOE ANS LUNaHra, Tak YToBbl M30exaTh NOBPEXAEHNS LUNAHa Ui COeaMHUTENEN.

Ha paboyem mecte fomxkHa 6biTb 0becneyeHa addekTnBHas BeHTUNAUMS. OTCyTCTBUE 3(DEKTUBHON BEHTUNALIM MOXET CO3-
AaBaTb ONacHOCTb ANs 3A0POBbS, NPUBECTU K NOXapy WM YrpoXaTb B3PbIBOM. YCTPOICTBO He NpefHasHaueHo Ans paboTsl BO
B3pbIBOOMACHOI aTMOcepe. YCTPOCTBO UCMONb3yiTe BAANM OT UCTOYHUKOB TEMMa U OrHs, MOCKOMbKY 3TO MOXET NMPUBECTU K
€r0 NOBPEXAEHMIO UMK YXYALMTb ero (yHKLMOHUPOBaHKe.

Cobniogarite obne npasuna 6e30MacHOCTV Npy BbINOAHEHWM PaboT ¢ pacnbingeMbIMi MaTepuanamu, UCnonb3yinTe CooTBET-
CTBYIOLLME CPEACTBA NMUYHON 3aLLMTI, TaKIe KaK O4KiA, Macku 11 pyKaBuLibl.

Bo Bpemst paboTbl unu NPOBEEHNS TEXHUYECKOTO YX0Aa CYLLECTBYET PUCK MOTMOLLEHUS YaCTHL, PacTIbiNEHHOTO CpeacTBa Ui
KOHCEpBaHTa, BbI3BaHHbIIA: - HEAOCTATOYHON ECTECTBEHHON UMM MPUHYANTENBHON BEHTUNALMEN, - HE[OCTATOYHBIM AABNEHNEM
pacnbineHus, - He[ROCTAaTOHHON ONTUMU3ALMEN XapaKTEPUCTUK PacTibINERNst ANS YMEHbLUEHUS 3arpsi3HEHMS, - HE[OCTATOYHbIM
paccTOsHMEM MEX [y COMMOM YCTPOMCTBA 1 MECTOM noAa4n abpasvea, paccTosHMe BbibupaiiTe B COOTBETCTBIM C TUMOM WUCTONb-
3yemoro abpaavBHOro Cpe/CTBa, - NOMMOLLEHE NapoB PaCTBOPUTENS NN PYTUX ONACHBIX BELLECTB, - HEMPaBUMbHBIM 1CMOMb30-
BaHWeM, Hanpumep, 1CMoNb30BaHNEM HECOOTBETCTBYHOLLEr0 abpaavea.

Hukoraa He octaBnsiiTe cobpaHHyto MHeBMaTM4eCKylo cucTemy 6e3 npucMoTpa nuua, MMEKLLEro MPaBo Ha ee aKCnyaravuyio.
He ponyckaiite HaxoxaeHns fetelt BOMM3N cobpaHHoit nHeBMaTyeckol cuctembl. Mogaya cxatoro Boayxa, Nof, BbICOKUM
AaBNEHNeM, MOXET NPMBECTI K OTAAYE YCTPOWCTBA B HaNpaBMeHM, MPOTUBOMONOXHOM HanpaeneHuio Bbibpoca pacnbingemMoro
matepuana. Cobnioaiite 0cobyto OCTOPOXHOCTb, Tak kak C1na OTAAuM, B ONPESeneHHbIX YCNOBISX, MOXET NPUBECTI K MHOTO-
yncneHHbIM TpaBMam. PekomeHoyeTcst npoTecTUpoBaTh YCTPOCTBO Nepes Hauanom paboTsl. PekomeHayetes, 4Tobbl nepcoHan,
pabotatoLumit ¢ kamepoi, NpoLLEen COOTBETCTBYIoLLee 0by4eHne. OTO 3HAYNTENBHO NOBLICUT BE30NaCcHOCTb TPYAA.

Cobnitopalite ykasaHus npouasoauTens abpasnBHbIX MaTepuanos 1 UCTIOMb3YITE WX B COOTBETCTBIM C yKa3aHHbIMW NpaBunamm
MHAMBUAYaNbHON 3aLLMTI, MOXAPHOM 3aLLUThI M OXPaHbl OKpyXatoLLeil cpeabl. HecobnioaeHne pekomeHaaumit npon3soanTens
abpasnBHbIX MaTepuarnoB MOXET NPUBECTY K Cepbe3HbiM TpaBMam. [ins Toro, YTobbl OnpeaenuTs COBMECTUMOCTb C MCTONb3y-
eMbIM1 abpasnBHbIMM MaTepuanamu, nepeyeHb MaTepuanos, UCTONb30BaHHbIX ANS KOHCTPYKLMK YCTPOACTBa, ByaeT AocTyneH
1o 3anpocy.

Mpu pabote co cxaTbiM BO3AYXOM BO BCel CUCTEMe HakannuBaeTcs aHeprus. Cobrtoaaiite 0CTOPOXHOCTb BO BpeMs paboTl
11 NepepbIBOB B paboTe, YToObl M3bexaTb pucka, kK KOTOPOMY MOXET MPUBECTI HAKOMMEHHas SHEPrus Ckatoro Bosayxa. M3-3a
BO3MOXHOCTY HaKOMNEHs ANEKTPOCTATUHECKOTO 3apsiaa Aenalite n3Mepernst, YTobbl onpeaeniTs, He0BXoAUMO N 3a3emreHne
YCTPOWCTBA, UCMONb30BaHNE OCHOBAHISA, PACCEUBAIOLLIErO 3MEKTPUYECKIE 3apsabl W/ CUcTeMbI CxaToro Bosayxa. Tpebyetcs,
4TODbI M3MEPEHINS 1 MOHTAX TaKoi CUCTEMbI BbINOMHIMN MEPCOHaN, MEIOLLIIA COOTBETCTBYIOLLYIO KBannMKaLMIo.

Hukorma He HanpaBnsliTe CTPytO pacrbINAEeMOro Matepuana Ha UCTOYHMK Tenna Unu OrHs, Tak Kak 3To MOXET NPUBECTU K BO3-
HUKHOBEHUIO MOXapa.

PeMOoHT ycTpolicTBa MOXeET ObiTb BBINOMHEH TOMBKO KBANMKULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM C MCTIONb30BAHMEM OpUTUHANbHBIX 3a-
MacHbIX yacTeil.

OBCNYXXWUBAHUE U3LENNA

Cbopka ycmpoticmea

BHumaHme! YcTpoicTBO OCHALLEHO CaMOKMEALLENCS YNNOTHUTENBHON NEHTON, KOTopast JOMMKHA UCMONb30BaTLCS ANS repMe-
TU3aLMN NECKOCTPYAHOM kamepbl. Mpy eMOHTaxe NeckocTPyHON kamepel, Npu MOBTOPHON COOPKe, YAanuTe cTapyio NEHTy co
BCEX AMIEMEHTOB NECKOCTPYHON KaMepbl 1 3aMEHUTE NX HOBBIMM.

Ha Bonee kopoTkue KpOMKI NepeaHeit CTeHKM 1 Ha AN HHbIE KPOMKI GOKOBBIX CTEHOK HakneiiTe ynnoTHUTeNbHYto nexTy (1) .

C NOMOLLb0 BUHTOB M raek cobepuTe BCe YETbIpe CTEHKI neckocTpyitHor kamepei (111).

Ha coeguHuTenbHbIE 3NEMEeHTbI HaHECHTe YNMOTHUTENbHYI IEHTY CO CTOPOHbI, COMpUKacaloLLericss CO CTeHKaMu kamepsl, a
3aTeM npu yrmax, Npu HWKHER KPOMKe NEeCKOCTPYAHON Kamepbl, YCTaHOBMTE C MOMOLLbBH0 BUHTOB W raek COeAMHUTENbHbIE ane-
MEHTbI, MpuaatoLLme xectkocTb (IV).

HaHecwTe ynnoTHUTENbHYI0 NEHTY Ha BECH HWXKHUIA Kpali NeCKOCTPYAHON kamepbl. 3aTeM YCTaHOBUTE C MOMOLLbIO BUHTOB U raek
AHO MECKOCTPYIAHOM kamepsl. B yrmax yctaHosuTe Hoxku (V).

lomecTiTe YCTPOMCTBO Ha HOXKM 1 BHYTPM C MOMOLLbIO BUHTOB W FaeK YCTaHOBITE KOHUYECKWIA UNLTP 1 AepXaTent CBeTUNb-
Huka. CHapyxu kamepbl YCTaHOBIUTE 3alLenky Kpbitky (VI).

C nomoLLbto BUHTOB YCTaHOBWTE KPbILLKY KaMepbl, a 3aTeM, CrieBa, yCTaHoBTe 6rokupoBKy OTKpbITON Kpbituki (VII).
YcTaHoBUTE CBETUMBHWK B AepXaTensix Takum 06pa3om, YToBbl CBETUMbHMK Bbin HanpaBneH BHYTPb NECKOCTPYIHOM kamepbl v
npoTsHUTE kabenb CBETUNbHMKA Yepe3 oTBepCTIe B HOKOBON CTeHKe, ocnabue nnactukosyto raiiky oteepctus (VIII). Mogkmniounte
nposofa kabens NUTaHNs K KOHTaKTaM BHYTPY pacnpeaenuTenbHoii kopobku. Obpatite BHMMaHWe Ha NpaBuibHOE NOAKMYe-
HWe NPOBOAOB, CUHWIA MPOBOL COEAMHUTE C CMHUM MPOBOAOM, @ KOPUYHEBbII/CEPbI MPOBOA C KOPUYHEBLIM/CEPLIM MPOBOAOM.
3atem ¢ nomoLybto BUHTOB (IX) npukpenuTe kopobky k 6OKOBOII CTEHKE.

YcTaHoBITE Ha 3afHei CTeHKe niockuin dnnbtp (X).

HapeHbTe Ha nepyaTky XoMyT, @ 3aTeM Kpaii MaHXeTbl 3aBepHuTe Ha xomyT (XI). [MomecTiTe nepyatky BHYTPM NECKOCTPYMHON
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kamepbl Takum 06pa3om, YTobbl XOMYT C 3aBEPHYTON MarxeTol, 06epHyn BOKpYr (hniaHeL, OTBEPCTIS B NepeaHeil CTEHKe kame-
pbl. 3aTeM C NOMOLLbI0 OTBepTKM 3aTsHIUTe XomyT (XII). YBeauTeck, YTo npasast nepyaTka yCTaHoBMeHa B paBoM OTBEPCTUN, a
neBast B NIeBOM. 3aTAHUTE XOMYTbI C TaKOW CUMON, YTObbI nepyaTka He BbICKOMb3HYNa U3-NoA XOMyTa, 1 OBHOBPEMEHHO He bbina
M nopesana.

CB06OAHBIN KOHEL, LLMaHra, NOAALLET0 B MUCTOMET CXaTblil BO3MYX (MPUKPEMNIEHHBIN K PyKOSITKE MUCTOMNETa) COBAMHITE C OTBEP-
ctuem B 60koBoi cTeHke kamepbl (XII1). CBoBOAHbIA KOHEL, LwnaHra, BcachiBaroLLero abpaavi (3akpenseHHbIA psgom ¢ COnoMm
nucToneTa) CoeauHIUTE € OTBEPCTUEM B fiHe kamepbl (XIV).

C nomoLLblo BUHTOB 1 raek (XV) NpukpenuTe K pelueTke KPOHLUTEAH paamaTopa. YCTaHOBUTE KPOHLUTENH Kak MOXHO Brmke K
LIEHTPY peLUeTkn. YCTaHOBUTE peLUeTky Ha AHO NECKOCTPYIHOM kamepbl Tak, YToBbl KPOHLLUTERH Obin HanpasneH BHI3, 4Tobb
BcacblBatoLas Tpyba npoxoauna yepes Luenb, 06pa3oBaBLLYHCS B CKOLLEHHOM Yy peLueTku (XVI).

Abpa3usHbili Mamepuan

Y6enutech, 4to abpasve npeaHa3HaueH s HEBMATUYECKNX NECKOCTPYIAHBIX kamep. PekoMeHayeMblii pasmep 3epHa abpasiea
[OMKeH HaxoauTbes B ananasoHe ot 0,18 go 0,25 MM. KoHueHTpaums BpeaHbix BellecTs B abpasuse He AOMKHa NpeBbillaTh
CreayHoLLmMX YPOBHEA: - CypbMa, CBIHEL, KaAMWUM, ON0BO, MbILUbsK, 6epUnnmit, Xxpomartsl, kobansT, H1KEMb, B COBOKYNHOCTH 2 %
MaccoBOIi 10MM; - MblLLbsK, 6epUNNiA, XpomaTsl, KobansT 1 HuKenb, B COBOKYNHOCTH 0,2 % MaccoBoi Aonu; - 6epunmnii, xpo-
Martbl, kobarsT, kagmuit, otaensHo 0,1% MaccoBoii AOMK; - XMMUYECKUE COEAVHEHWSI METANNOB AOMKHbI PACCUMTBLIBATLCS Kak
MeTannuyeckie aneMenTbl, a xpomarl, kak CrO,; - YnCTbIA kpucTansmyeckuit kpemkesem (SiO,) 2 % MaccoBoil fOMM.
ABpa3uBHbIit MaTepuarn Bo BpeMs 1CMONb30BaHWS U3HALLMBAETCS U 3arpsisHsieTcs. Mepuoanyeckn 3ameHsiiTe abpasie HOBbIM.
Bpewms 3ameHbI 3aBUCHT OT MHTEHCMBHOCTM paboTl, HabnoaaiTe 3a LBeToM abpasvnea 1 NPON3BOAUTENBHOCTLIO paboTsl. Ecrn
LiBeT abpasuea, HaKOMMEHHOTO B KaMepe, 3HauMTeNbHO OTNMYAETCs OT LiBeTa HOBOro abpasiBa, 370 03HAYaeT 3HAYNUTENbHOE
3arpsi3HeHe, 1 B 3TOM criyyae abpasus HEOBXOAMMO 3aMEHUTb HOBBIM. AHAMNOMMYHO, ECTIM 3HAYUTENBHO CHUXAETCS NPOM3BOaV-
TeMbHOCTb PaboThl, 3aMeHUTe abpaauB HOBLIM.

ABpasnB JoMmKeH BbITb MOMHOCTLIO CyXV M, YTO 0BECTEUNT ErO ChIMyYECTb, COOTBETCTBYHLLYHO AMs NPaBuibHOI paboTsl. He xpa-
HuTe abpa3auB BO BMaXHbIX MECTAX 1 He MOLBEpraiTe ero peskim nepenagam Temneparyp. 310 MOXET NMPUBECTM K KOHAEHC ALK
BOZASHOTO Napa 13 Bo3ayxa U k chipocTit abpasusa.

Brumanue! lNepen 3anpaBkoli 1 ONOPOXHEHNEM NECKOCTPYIHON kamepbl 0T abpa3nBHOrO mMatepuana ybeanTecs, YTo OHa OT-
KrioyeHa OT Nofja4m BO3ayxa v anekTponuTaHms. MHeBMaTUyeckue LNaHr v aneKTpuyeckue NpoBosa A0MKHbI ObiTb OTKMHOYEH
OT UCTOYHMKOB MUTAHMS.

ABpa3vB 3annBaeTCs 3achiNaeTcs HENOCPEACTBEHHO B KaMepy NeCKOCTPYIAHOMO annaparta. He npeBbiLualiTe MakcumansHo fomy-
CTUMbI 06bem abpaanBa. PelueTka He 4omkHa BbiTb NOKpLITa abpasnuBoM.

[Mpu 3ameHe abpaavBa NOMECTUTE MO NECOYHNLYY KOHTEAHEp ANs UCMONb30BaHHOrO abpasuea, a 3aTeM OTBUHTUTE KOHeL| BCa-
CbIBAIOLLETO LUNaHra, KOTOpbIl BBUHYMBAETCS B HIKHIOK YaCTb NMECKOCTPYHOI kamepsl. [o3gonbTe abpaavsy nepeckinatbes B
€MKOCTb. OUMCTUTE BHYTPEHHIOK YaCTb Kamepbl, C 0COOLIM y4eTOM Pe3bbbl B OTBEPCTUM 11 COEAUHEHIS! LUMAHTa, 1 BHOBb BBUH-
TUTE KOHEL, BCAChIBAIOLLETO LUMaHra B JHO NECKOCTPYHOTO annapara.

ObcnyxueaHue ceemunbHuka

Y neckocTpynHOIA Kamepbl CBETUMbHUK BHYTPU Kamepbl, KOTOPbIi NO3BOMSIET OCBETUTb BHYTPEHHIOKW YacTb KamMepbl BO Bpemst
neckoCTpyiHol 0bpaboTku. VcnonbayiiTe TOMbKO CBETUMBHUK, MOCTABMEHHbIA BMECTe C u3nenuem. He Hanpaensiite abpasus
HEnocpeACTBEHHO Ha CBETUMbHIK NN ero kabenb. OTO MOXKET NPUBECTM K NOBPEXAEHIIO CBETUMbHIKA UK kabenst nuTanms, v
ObITb NPUYMHOI NOPAXKEHNS SNEKTPUYECKAM TOKOM. [insi nUTaHWsi CBETUNBHIKA UCTONb3YIATE TONBKO afanTep NUTaHWs, BXOAs-
LUWIA B KOMMIEKT NOCTABKY YCTPOICTBA. Bunky 6roka nutaHmus nogkmoumTe K pacnpeaenuTensHoii kopobke. Mepea noakntoyeHn-
em 6rioka NuTaHUs K aNeKTPUYECKoil ceT, ybeamnTech, YTo BbIKMOYATENb CBETUMbHUKA HAXOAUTCS B MONOXEHUN BIKIHOHEHO - 0.
CBETUIMBHUK BKITIOHAIOT, NepeMeLLas BbIKHYaTeNb B MONOKEHNE BKIOYEHO — I.

MeckocmpytHas obpabomka

Bospyx, nogasaemblit B IUCTONET B NECKOCTPYHOI Kamepe, AoMKeH ObiTb OT(UALTPOBAH 1 BbICYLLEH. He noMeLuaiiTe MacneHky
B CMCTEMe, MojaloLien CxaTblii Bo3ayx. [logaya cxaroro Bo3gyxa B NMECKOCTPYIAHYIO kamepy AOMKHA OTNMYaTbCs OT Nogauu
MHEBMATWYECKOro YCTPOICTBA, HaMpUMeEp, Mg OBaNbHOTO kitoya. YoeauTecs, uTo y cucTeMbl noaayn GyaeT coOTBETCTBYHOLAs
MPON3BOAMTENBHOCTb U OHA 0BecneunT CooTBETCTBYHLEE AaBneHne. Ecnn faeneHre Boayxa B CUCTEME MOAAYM BbILLE YeMm
MaKcuMarnbHOe 3Ha4eHne AaBnerns, ykasaHHoe B TabnuLie TEXHNYECKMMM XapaKTepUCTMKaM 1 Ha 3aBOACKO Tabnndke, Nofcoe-
AVMHUTE NUCTONET Yepes pPeayKLIMOHHBINA KnanaH PerynnpoBky aBnerIns MUCTONET AOMKeH ObiTb NOAKMIOYEH Yepes h MaHOMETP,
KOTOpbIiA MO3BONKUT OTPEryNMpoBaTh fasreHne. Bo Bpems neckocTpyitHoit 06paboTki He [JOMKHO UMETb MECTO NadeHuUe AaBne-
HUS, TaK Kak 3TO MOXET NPUBECTU K HEPaBHOMEPHbIM pe3ynbTatam paboTbl.

OnemeHT, 00pabaTbiBaeMblii C MOMOLLbIO NECKOCTPYIHO 06paboTki, NONOXWTE Ha CETKe BHYTPU NECKOCTPYAHOM Kamepbl, 3aKpoit-
Te KPbILLKY 11 3aLLUTATE ee C NOMOLLBIO 3aLLenki. MoaKmio4nTe NECKOCTPYHYIO KaMepy K 3MEKTPUYECKON 1 MHEBMATUYECKON CETH,
BKITIO4MTE CBETUNMbHUK BHYTPW NECKOCTPYIHO kamepbl. BCTaBbTe pykv B nepyaTki 1 BO3bMUTE NUCTONeT. HanpaBsTe BbixonHOE
OTBEPCTME COMMa NUCToNeTa Ha NPeaMET, NpeaHa3HaqeHHbI Ans NeCKOCTPyiHOV 06paboTku, HaXMUTE U yAepXuBaiTe CrycK nu-
cToneTa. YMeHblLEHWe HaxkvMa Ha Cryck CTomneTa NPUBOANT K MPEKpaLLEHIo BbiAyBaHus abpaavea 13 conna nuctonera.

He nepxute npeamer, 0bpabatbiBaembilii ¢ 1CMONb30BaHNEM NECKOCTPYIHOM 06paboTki, B pyke BO Bpemsi NeCKoCTpyitHol obpa-
60oTku, 1 n3beraliTe HanpaBneHUs abpaauBHOTO NOTOKA HEMOCPEACTBEHHO Ha nepyaTku. ATo NpuBeaeT k Gonee GbICTPOMY U3HOCY
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nepyaTok, YTO MOXKET MPUBECTM K PaspbIiBy NepyaTki BO BpeMst paboTbl U CTaTb MPUYMHON CEPbE3HON TPABMb.

lepemelyaiiTe NCTONET KPYroBbIMI ABUKEHUSIMY HAZl TOBEPXHOCTHIO, 0BpabaTbiBaeMoli C NOMOLLBI0 NECKOCTPYIAHOM 06paboT-
ku. /3Geraitte HanpaBneHus abpa3nBHOrO NOTOKa B OfHY TouKy. CrieauTe 3a pesynsratamu paboTbl 1 OTperynupyiTe AaBnexue,
11 MCoNb3yiiTe COOTBETCTBYIOLLEE COMNO. Yem Bbille AaBREeHIE, TEM BbilLe MHTEHCUBHOCTb abpa3yBHOTO NOTOKA, YTO MPUBOAUT
k 6onee GbicTpol 1 ryBoKoii neckocTpyiHoit 0bpaboTke. MeHbLUnii AuameTp conna obecneunBaeT 6onee KOHLEHTPUPOBAHHIIA
abpasunBHbIA MOTOK, YTO NO3BOMISIET NErye NPOBOAUTL NECKOCTPYIAHYLD 0bpaboTky aeTanel HebonbLumx pasvepos. Conno 6onb-
LUero inameTpa no3sonsieT nofy4uTb bonee LuMpokwii noTok abpaavea, YTo NO3BONSET Ha Gonee aHEKTUBHYIO NECKOCTPYIHYIO
06paboTky 60MbLIMX NOBEPXHOCTEN.

[insi 3ameHbl Hacagki HeobX0MMO OTBUHTUTb KOMbLIO BOKPYT COMNa, O4UCTUT KPEMMEHUe Conna, 3aMeHnTb HacaaKy W 3akpe-
NUTb €e CHOBA C NOMOLLbH Komblia. cnonb3yiiTe Tonbko COMna, MPUNOXKEHHbIE K KOMANEKTY uiv conna u3 komnnekta YATO
YT-55844.

Ecrnn Bo Bpemsi 3acopeHusi conna npexpaTute paboTy, OTCOEaMHUTE YCTPOCTBO OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI 1 OT 3MEKTpU-
4eCKOM CeTH, 3aTeM IEMOHTUPYIATE COMMO W MOMbITANTECH €r0 NOYUCTUTb. [N1s OYMCTKM MCMONb3yIATE NNACTUKOBYIO LETKY U He
1cnonb3yiTe OCTPbIA UMK METaNAUYECKii MHCTPYMEHT. Ecnn ouncTka conna He yaanach, 3aMeHIUTE ee Ha HOBYHO.

BHumanue! Mepep BbINOnHEHNEM KakoiA-nnbOo onepauum No 3aMeHe unv perynupoBke, y6eauTech, YTO YCTPONCTBO OTKIOYEHO
OT MHEBMATUYECKON CUCTEMbI 11 AMEKTPUYECKON CETU.

lMepyaTk1 U3HALLMBAIOTCS BO BpeMsi paboThl M nepen kaxabiM HauanoMm paboTbl NPOBEPLTE X COCTOSHUE. HeT nu BUOnMbIX
NpW3HaKOB MOBPEXIEHWUNA, UCTUPAHUS MaTepuana, paspbiea 1 T.n.? B 3ToM cryyae 3amMeHnTe nepyatki Ha HoBble. Mepyatku ans
MeCKOCTPYiHOI kKaMepbl AOCTYMHbI OTAEMBHO, B kavecTBe uafenus YATO YT-55846.

[po3payHas YacTb KpbILLKM MOXET CTaTb TYCKIMOW BO BpeMst paboTbl, 4T0DbI NPEAOTBPATITL NOTEPI0 BUAMMOCTI LIEHTPanbHOM Ya-
CTY KPBILLIKM, OHa NEpeKpbITa NMPO3payHoil 3aLLMTHON NEHKON. 3amMeHsiTe 3aLMTHYIO NNeHKyY Kaxapii pas, korga npeabinylas by-
€T TYCKMOW, W He NO3BONMT HabntoaaTh 3a paboToi. 3alLuTHbIEe NNEHKN AOCTYMHbI OTAEMBHO B kayecTse napenus YATO YT-55845.

TEXHWUYECKWI YXO[, TPAHCMOPTUPOBKA U XPAHEHWE

OCTOPO)KHO! [Neped HayanoM BbINOMHEHUS TEXHUYECKOrO YX04a, TPaHCNOPTUPOBKK UK XpaHeHus, yﬁeﬂMTer, 4YTO annapar
OTKIMKYEH OT UCTOYHMKA CXaToro Bosayxa u SﬂeKTpVI‘-IeCKOVI ceTu.

Mepen Hayanom TexH4eckoro 06CNYXMBaHIS OTBUHTTE KPENMeHIe LWNaHra Ha HO NecKOCTPYIAHON kamepel 1 crieiiTe Beck abpa-
31B. Kamepy neckoCTPyIHOrO YCTPOIICTBA YMCTUTE C MOMOLLBIO MATKOIA LUETKY, KUCTU UMM CTPYM CKaToro BO3AyXa MOTOK CKatoro
BO3dyXa C faBneHvem He onee 0,3 MIMa. Ecrn abpasie ocTaeTcs Bo BCachIBaIOLLEM LuMaHre, B kKamepe NeckOCTPYIHOTO yCTpoit-
CTBa NoMecTuTe HeBOMbLIOM MeTanmuyeckuii cocya. 3akpoiiTe 1 3aLenkH1Te KPbILLKY kaMepbl, HampasbTe COMMno mucToneTa B
BHYTPEHHIOI0 4aCTb eMKOCTM W NPY MUHUMATNbHOM paboyem AaBNEHIM ONOPOXHUTE LUMAHT, Kak BO BPEMS BbIMONHEHUS paboTbl.
[leMOHTUPYIATE MNOCKNIA 1 KOHYCHBIA (OUALTP, N OYACTUTE UX C MOMOLLBIO CTPYiA CXaToro Bo3gyxa ¢ AasneHuem He Gonee 0,3
MMa. Ecnv dunbTpbl NOKa3biBaloT CIIMLLKOM BbICOKUA YPOBEHb 3arpsisHEHIs], UX He0OX0MMO 3aMeHNTb Ha HOBbIE.

Kopnyc ycTpoiicTBa 04MCTUTE C NOMOLLBIO CRErka BMIaXHON TKaHW, @ 3aTeM BbITPUTE HACYXo.

TpaHcnopTUpYITe 1 XpaHUTE YCTPOINCTBO B paboyem nonoxeHnt. MecTo XpaHeHns AOMKHO NPefoTBPpaTATb [OCTYM MOCTOPOH-
HUX L, ocoberHo AeTei. MecTo XpaHeHUst [OMKHO ObiTb 3aTEHEHO W XOPOLLO NPOBETPUBATLCS, YTOBLI He BbINo KOHAEH AL
BOAsHOro napa. Mecto xpaHeHWs [OmKHO obecneynBaTh 3aLyuTy OT aTMOCHEPHbIX 0CaAKoB HU4Ero He KnaauTe Ha yCTpoCTBe.
TpaHcnopTupyiiTe yCTPONCTBO B paboyem NonoxeHun, oumLLeHo ot abpaavsa. Mpyu TpaHCIOPTMPOBKe Ha 6oMbLUMe PacCTOSHNS
3aLUMTATE YCTPOICTBO OT NOBPEXAEHWS C MOMOLLBHO [1ONONHUTENBHOM YNAKOBKM (KApTOHHas KOPOBKa, ALLUMK).

CopepxaHue pykoBOACTBA ANs PyKaBUL, B COOTBETCTBMM co cTaHaapTom EN 420:2004+A1:2009

Mpoussoautens: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic
Development Zone, Yongkang, Zhejiang, Kutait. Umnoptep: TOYA S.A., yn. Contbicouukas, A. 13/15, 51-168, r. Bpounas,
Monblua. Onucanne uapenus: 3awuTHble NepyaTky, 3alluLLaloLMe OT MeXaHWYeCkux NOBPEXAEHWI, - 3TO CPEACTBa UHAM-
BUAYanbHOM 3aluThl ANS 3aluUTbl PyK. [epyaTku CpOeKTUPOBaHBI 11 M3FOTOBMEHBI TakuM 0Opa3oM, uTobbl B COOTBETCTBUN C
npeanonaraeMbIM1 YCHIOBUSIMU UCMOMb30BAHNS, ANs KOTOPbIX OHU NPeAHa3HaYeHbl, NoMb3oBaTeNb MOr CBOGOAHO BHINOMHATL
onepauim, CBA3aHHbIE C NMEIOLLECS MEXaHYECKOI ONACHOCTbIO, Mes 0DECTeYeHHyH0 3alLUTy Ha yKasaHHOM B JarnbHeiLue
yacti ypoeHe. Mepyatku narotosnetsl 13 MBX. Y nuL, cTpapatolLyx anneprieit Ha BollueykasaHHble MaTepuankl, MOXeT BO3-
HUKHYTb annepriyeckas peakuys. PekomeHaaLumum no npaBunam UCNonb3oBaHWsA NepyaTok: He ncnonb3yiite nepyatkin Heco-
OTBETCTBYIOLLIEr0 pa3mepa, CIMLLKOM TECHbI U CrnLkom cBoboaHbI1. He ncnonbayiite noBpexaeHHble, rps3Hble U BaxHole
nepyaTku, Tak kak OHI TEPSIHOT CBOW 3aLUMTHbIE (PyHKLMM. Mepes KaxabiM UCNoNb30BaHWEM NepyaTok NPOBEPSIATE UX Ha Hanuune
MPW3HaKOB M3HOCA UNK NOBPeXAeHNIA. 0 0koHYaHUM paboTbl OYMCTUTE NEpYaTKM C MOMOLLbLIO LETKI v Tpsnku. He cTupaiite
WX W He moaBepraiTe XMMYUCTKE. XpaHUTe u3denve B NPOXNagHOM, CyXOM, TEMHOM, XOPOLLO MPOBETPUBAEMOM U 3aKpbITOM
MOMeLLEHIM, Kak [0, TaK 1 NOCMe 1Cnonb3oBaHus. YCroBus XpaHers: Temnepatypa ot +5 4o +25 rpaa. C, BnaxHocTb < 60%.
CnuLKOM BbICOKas BNaXHOCTb BO3AyXa, TEMNepaTypa Ui MHTEHCUBHBIA CBET, MOTYT OTPULIATENbHO CKA3aTbCA Ha WX KayecTse.
MocTaBLLMK He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a KaYeCTBO U3ENNS, XpaHSILLErocs He B COOTBETCTBIM C PeKOMeHAALMsMI. TpaHenop-
TUPOBKa Nep4aToK AOMKHA OCYLLECTBNIATLCA B KAPTOHHOW MNW MNacTUKOBO! ynakoBKe. YnakoBka AomkHa obecneynsatb BEeHTH-
naumio. Heucnonb3oBaHHble nepyaTki COXpaHsItT NPUrofHOCTL A0 ABYX MET C AaTbl NOKYNku. NepyaTku He cnepyeT Hapesarb,
€CIN CyLLECTBYET OMACcHOCTb 3aTArMBaHNS ABWXYLLMMUCS feTansMu MawmH. CTOMKOCTb K MPOKONam B Npefenax, ykadaHHbiX

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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HIXe, He 03Ha4YaeT 3aLMTy OT NPOKOMOB OCTPBIMYU MPESMETaMu, TaKUMI Kak UMbl ANS MHbekumit. OpraH no cepTudmKaumm:
ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Meridian Business Park Leicester, LE19 1WD, BenukoGputanus. Pacwumd-
poBka mMapkupoBku: SBC - o6o3Hauenmne nponssogutens; YATO - o6osHadeHne umnoptepa; Gloves-1 - Ne no katanory npo-
n3soguTens; YT-55846 - Ne no katanory umnoptepa; CE - 3Hak cooTBeTcTBUS TpeboBaHNsIM AvpekTvB HoBoro noaxona; EN 388
- HOMep eBPONENICKOro CTaHAApTa ANt NePYaTOK, 3aLLMLLatOLLIMX OT MEXaHUYECKUX ONacHOCTEN; «CUMBON MONOTKay - KaTeropust
onacHocTi, 0603HavaloLLas MexaHU4ECKy0 ONacHOCTb; «CUMBO i» - 3HaK 0603HaYakoLLMIA, YTO HEOBXOANMO NPoYUTaTb AOMOM-
HUTENbHY MHGopmaumio; 470 MM - pasmep nepyatok; 4121 - ypoBHY 3pHEKTUBHOCTI COMMACHO UCMbITaHNAM B COOTBETCTBIM
co ctanaaptom EN 388; ycToltunBoCTb K MCTUPaHMIO: YPOBEHb 3PdEKTUBHOCTY: 4 - nepyaTku BblaepxvsatoT 8000 LyKknos ncnbl-
TaHWUA; CTOMKOCTb K NOPe3y: YpoBeHb ah(eKTUBHOCTM: 1 - y NepyaTok MHAEKC 1, 2; NPOYHOCTb HA pa3pbiB: YpOBEHb APGEKTHB-
HOCTW: 2 - NepyaTki BbIAEPXKMBAIOT pa3pbiB npyu cune 25 H; ycToiunBocTb K Npokonam: ypoBeHb ahdekTBHOCTH: 1 - nepyaTkm
BblJEPXVBAIOT Yiap CTanbHbIM cTepxHeM npu cune 20 H. YCToRumBOCTb K Npokonam, onpefeneHHas Himke, He 03HaqaeT 3aluuTy
OT NPOKOMOB OCTPLIMI MPEAMETaMK, TaKUMI KaK Wbl Anst MHbEKUWIA. [INs nonyyeHus AeTanbHON MHGopMaLmn o 3HaueHum
YPOBHe# 9hheKTUBHOCTM, 03HAKOMLTECH C COflepXaHueM eBponeiickoro ctaHaapTa EN 388. leknapauus cooTBETCTBUM: [10-
CTYMHa B NUCTe MPOAYKTa Ha www.yato.com.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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XAPAKTEPUCTWUKK NPUCTPOIO

MickoCTPYMIWHHa MaLLMHa-Lie HACTiNbHE NickoCTpyMUHHe obnaaHanHs. MickocTpymuHHa obpobka nonsrae B MexaHi4HOMY B1Aa-
neHHi ipxi Ta/abo nakocapBboBKX NOKPUTTIB 3 NPEMETIB 3a JONOMOroto CTPYMeHs abpasiBHoOro Matepiarny (abpasusy), L0 BUXO-
[JWUTb 3 COnra nicToneTa 3 JONoMOroko CTPYMEHst CTUCHEHOTO MOBITPS. 3aBasiku TOMY, LLO MiCKOCTPYMUHHA 06pobika 3iCHI0ETbCS
BCEPEeANHi repMETUYHOI kamepy, nun abpaavBHOrO MaTepiany 3BOANTLCS 40 MiHiMyMy. [paBunbHa, HagiltHa | GeaneyHa pobota
IHCTPYMEHTY 3anexwTb Bif NpaBUmbHOI ekcrnyaraLii, Tomy:

Mepw HiX npucTynuUTH [0 PoGOTK 3 IHCTPYMEHTOM, HEOBXiAHO 03HAWOMMTMCS 3 iHCTPYKLIEK No Moro ekcnnyartauii i
30eperT1 Ans NoAanbLLIOro BUKOPUCTaHHS.

lMocTauyanbHuK He Hece BiANoBifanbHOCTI 3a 36UTKI SiKi BUHWUKIW B pe3yribTaTi HEAOTPUMaHHS NpaBun TexHiku Geanek i peko-
MeHaaLin Liel iHCTpyKLi.

OCHALLEEHHA

MpucTpilt nocTaBnseTbest B posibpaHomy BUMmMsAj, | nepes novatkom po6oTy ioro HeobxigHo 3ibpaTy BiANOBIAHO 4O IHCTPYKLIA,
HaBefeHWX Aani B KepiBHULTBI. MPOAYKT NOCTaBNSETLCS Pa3oM 3 LM MICTONETOM, OAATKOBAMM HacaAKaMu i Napoto 3aXMCHUX
pykaBU4OK. B KOMNMEKT NOCTaBKM He BXOAMTL abpaavs.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapawmetp [0) if 3HayeHHs
Karanorosuit Homep YT-55840
MakcumansHuit Tuck [Mna] 0,82
PoGounii Trck [Mna] 0,27 -0,82
Butpara nositps [n/x8] 424 -707
30BHiLUHI po3mipy [mm] 585 x 485 x 494
Poawmipu pobosoro npoctopy [mm] 580 x 480 x 350
Makcumanbhuit 06'em abpasusy [n] 6,5
Maca (6e3 mar. abpasiBHoro) [kr] 17,5
PiseHb wymy

- 3BykoBui ek L, + K [dB(A)] 635+3

- notyxHicts L, £ K [dB(A)] 65+3
Pisetb Bibpauii a, + K [m/c?] <25
Namna

HowmiHanbHa Hanpyra [B noct.ctpymy] 12
HomiHanbHa noTyxHicTb [B1] 8
[IXepeno XuBneHHs namnu

Hanpyra xvBnexHs [B 3miH.cTpymy] 230 - 240
HominanbHa yactota [Fu] 50
BuxigHa Hanpyra [B nocr.cTpymy] 12
BuxigHuii cTpym [A] 0,667

IHCTPYKLIT 3 TEXHIKN BE3NEKU

MonepemxkeHHs! 3akpuiite | 3axuCTiTb ABEPI Nepes noyaTkoM poboTi. HesaxviueHi aBepi MOXyTb GyTi MPUYMHOK CEPII03HUX TPaBM.
MonepemxeHHs! BUMKHITL MaLLWHY Bif MOBITPSHOTO Ta ENEKTPUYHOTO XUBMEHHS, Nepen BIOKPUTTAM KpULLKA | nepen 36epiraHHsM.
CtpyMiHb abpa3uBy i MOTOKY CTUCHEHOTO MOBITPS € HebeaneyHM. Hikonn He HanpaBnsiATe BUXig NOBITPS 3 IHCTPYMEHTA Ha Niofiel
- abpasmBHa piguHa abo CTUCHEHE NOBITPS MOXYTb MPU3BECTY A0 TPaBM. BnopckyBaHHs 3MaLLyBarbHOI piyH1 MOXE BUKMMKATH
Hekpo3 abo HaBiTb BTpaTY KiHLiBKW. Y pasi BNOPCKYBaHHS KOLUTYW HEeraitHo 3BepHIiTbCs A0 Nikaps.

MepLu Hix npucTynaTh A0 YCTAHOBKYW, ekcrinyataii, peMOHTY, 0bcryroByBaHHs abo 3amiHv npunazaas abo npu poboti nobnmay
MHEBMATWYHOTO MPUCTPOIO B 3B'A3KY 3 DaraTbMa Hebesnekamu, Crig NpoYnUTaTH | 3pO3yMITI IHCTPYKLI 3 TexHikv 6esneku. Hepo-
AepXaHHs BULLE3a3Ha4eHNX BUMOT MOXe NPU3BECTU A0 CEpilo3HOI TpaBMM. YCTaHOBKa, perymioBaHHs i 3bipka MHEeBMATAYHNX
MPUCTPOIB MOXe BIKOHYBATICA TiNbKiA kKBanithikoBaHNM i HaB4YEHUM NepcoHanom. He 3miHoiTe nHeBMaTu4He obnagHaHHs. Mo-
AudikaLlii MOXyTb 3HU3UTH €PEKTUBHICTb i piBeHb Geaneki i 30inbLUNTI pU3IK onepaTopa NpUCTpoio. He BIKUAaNTe iHCTPYKLo 3
Ge3neku, nepepaitte ii onepatopy npuctporo. He BUKOPUCTOBYIATE MHEBMATUYHMIA MPUCTPIi, SIKLLO BiH NOLUKOZKEHMIA.
HeobxiaHo, 106 onepatopu i 06cyroByto4MiA nepcoHan NpOLLNH BIAMOBIAHY MIAFOTOBKY 3 BUKOPWUCTAHHS T2 PEMOHTY MPUCTPOIO.
3a60pOHSIETCS BUKOPUCTOBYBATY By/ib-siKi iHLLI ra3u 3aMiCTb CTUCHEHOrO MOBITPS. BUKOPUCTaHHS iHLLIMX rasiB MOXe NpuU3BECTU
[0 Cepiio3HIX TpasM, B1bYXy abo noxexi. Mpw nigkmoYeHHi IHCTPyMEHTa A0 CUCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPS HEObXiAHO BpaxoBy-

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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BaTM NpOCTip, HeoOXiAHWA ANs LWnaHra, o6 He NOLWKOAUTM LNaHr abo iTUHIM.

Po6oye micLe noBuHHO ByTi 3abe3nedeHe edekTUBHOK BEHTUNALIEN. BigcyTHiCTb echeKTUBHOI BEHTUNALY MOXe NpuBeCTU A0
Hebeanekn Ans 300poB'’a, BUKIMKaTK noxexy abo Bnbyx. MpucTpili He npusHadeHnit Ans pobotu y BubyxoHebeaneyHin atmoc-
chepi. [HCTPYMEHT cnif BUKOPUCTOBYBATW AaneKo Bif [kepen Tenna i BOrHI0, Tak Sk Lie Moxe MOLKOANUTY 1oro abo noripwmty
11010 (OYHKLIOHYBaHHS.

[lotpumyiiTech 3aranbHux npasun 6esnekn npu poboTi 3 po3NOPOLLYBANLHIMI MaTepianami, BAKOPUCTOBYIATE BIAMOBIAHO nifj-
BpaHi 3acobu iHANBIAYaNbHOTO 3aXUCTY, Taki Sk 3aXMCHI OKYMSIpW, Macki i pyKaBUYKM.

Mig yac excnnyarauii a6o TexHIYHOrO 06CMYroByBaHHs iCHye pr3nk abcopbui YacTHOK po3nopoLLyBaHOro 3acoby abo KOHCepBaH-
T4, 3 NPUBOAY: - HEAOCTATHS NPUPOAHA abo NPUMYCOBa BEHTUAALS, - HENPABUNBHUIA TUCK PO3NUNEHHS, - HEAOCTATHS ONTUMI3aLliA
napameTpiB po3nuMeHHs 4ns 3MEeHLLEHHS 3abpyAHEHHS, - HeNpaBuIbHa BiACTaHb MiX COMMOM iHCTPYMEHTY i MiCLieM 3aCTOCYBaHHS
po3nuntoBaya, BifCTaHb NoBUHHa ByTv 06paHa B 3aneXHOCTI Bif UMY BUKOPUCTOBYBAHOrO 3acoby , - MOTMUHAHHS NapiB pO34iHHIKa
ab0 iHLMX HeBE3NEYHIX PEYOBIH, - HEMPABWIbHE BIKOPUCTAHHS!, HANpUKMag, BUKOPUCTaHHS HEMPaBUMbHOTO PO3numioBayYa.
Hikonn He 3anuwaiite 3ibpaHy nHeBMaT4Hy cuctemy 6e3 Harnsay 0cobot, yNoBHOBaXeEHOW Ans obcmyroByBaHHs. Tpumaiite
niTeit nogani Big 3ibpaHoi HeBMaTYHOI cucTemu. Mofada CTUCHEHOMO MOBITPS Mif BUCOKMM TUCKOM MOXe MpU3BecTy A0 Bif-
KuaHHs iHCTPYMEHTW B HAaNpsMKY, MPOTUNEXHOMY HaNpSIMKY BUKUAY ranbMIBHOI piauHu. byaste ocobnmeo obepexHi, Tomy Lo
CIMN BiAAA4i MOXYTb NPY NEBHMX YMOBAX BUKNNKATV MHOXMHHI panu. Mepen noyatkom poboTu pekoMeHayeTbCs MpoTecTyBaTh
poboTy iHCTpyMeHTa. PekoMerayeTbes, W06 0cobu, ki npaLitolTs 3 NPUCTPOEM, NPOALLNK BiANOBIAHY NiaroToBky. Lie 3HauHo
nigBuLLNTL 6e3neky poboTy.

[lotpumyiitech pekoMeHzaLil BMpoGHWKa abpasvBHUX MaTepianiB i BUKOPUCTOBYITE iX BifNOBIAHO A0 BCTAHOBMEHMX NpaBun iHAK-
BiflyarnbHOro 3ax1CTy, MPOTUMOXEXHOIO 3aXUCTy Ta 3aXuCTy HABKOMMLLHBOMO CepeaoBuLa. HeaoTpumaHHs pekomeHaaiin Bupob-
Huka abpaavBHIX MaTepiania MoxXe NpUBECTY 1O Cepiio3Hoi TpaBmu. [ins 3abesneyeHHst CyMiCHOCTi 3 BUKOPUCTOBYBaHUMU abpa-
31BHUMM MaTepianamm, CUCoK MaTepianis, ki BAKOPUCTOBYIOTHCS ANs BUFOTOBMEHHS! iHCTPYMEHTY, By AOCTYMHMIA 33 3anuTOM.
Mpw po6oTi 3i CTUCHEHUM NOBITPSIM EHeprist HAKOMWYYETLCS Y BCiil cucTeMi. Cnif AoTpuMyBaTUCs 06epeXHOCTI Nif yac poboTy
i nepeps, 06 YHUKHYTW HeBesnekw, siky MOXE BUKNMKATW CTUCNA eHeprisi NOBITPs. Yepes MOXMUBICTb HaKOMUYEHHS ENeKTPO-
CTaTUYHOO 3apsigy HeobXiHO NPOBECTN BUMIPIOBAHHS, 0D BU3HAYMTH, YU € HEODXIAHICTL 3a3eMMUTH IHCTPYMEHT, BUKOPUCTO-
ByBATW AMCUNATUBHI eNEKTPUYHI 3apsaN 3a3eMneHHst Ta / abo yCTaHOBKM CTUCHEHOro MoBITPS. MoTpibHO, W06 BUMiploBaHHS Ta
361paHHs Takoi YCTaHOBKM BMKOHYBANMCS NEPCOHaNoM 3 BifNOBIAHOK kBaridikaLlieto.

Hikonu He HanpaensiiTe NOTik po3NOpOLLYBaHIX MaTepiania [0 Axepena Tenna abo BOTHIO, Lie MOXe NPU3BECTU [0 MOXEXI.
PeMOHT NprcTpoio Moxe NPOBOANTMCA TiMbkW KBanidhikoBaHM NEPCOHANOM 3 BUKOPUCTAHHAM OPUTiHANbHUX 3anacHuX YacTuH.

EKCNNYATALIA NPUCTPOIO

MoHmax npucmpoto

YBara! Ha 036poeHHi NpucTporo 3HaxoanTbCs caMoKnetoya yLLinbHioBanbHa cTpidka, sika NoBUHHa 6yTi BUKOpUCTaHa ANs YLLinb-
HEHHS kamepy NiCKOCTPYMHOTO anaparty. Y pasi AeMOHTaxy NiCKOCTPYMHOrO anapary, nepes, NOBTOPHOK YCTaHOBKOK HeobXiaHO
BMOANUTM CTapy NNIBKY 3 YCiX €NeMEHTIB NiCKOCTPYMHOTO anaparty i 3aMiHUTI Or0 Ha HOBUIA.

Ha 6inbLu kopoTki kpai nepeaHboi CTiHKK i Ha BinbLu A0BT Kpai GiuHNX CTiH HaKMeiT CMyXKu yLinbHIoBansHOT cTpiky (11).

3 ponomoroto 60nTiB i rariok 3ibpatu 3 coboH BCi YOTUPY CTiHKK kKamepu nickocTpymHoro anapary (ll).

Ha KpinneHHs HakneiTv yLwinbHIOBamNbHY CTPIYKY 3i CTOPOHM, Sika BCTYMae B KOHTAKT 3i CTIHKaMM KaMepw, a MoTiM B KyTaX, B HIKHIi
4acTMHi KOMOpY MICKOCTPYMHOTO anapaTy MOHTYBATY 3a OMOMOrOH0 MBUHTIB i Waib kpinneHHs ans xopctkocTi (V).

Ha BCI0 HKHIO YaCTMHY BiACIKY NICKOCTPYMHOrO anapaty HakneiT! yLinbHioBanbHy CTpiuky. MoTiM BCTaHOBITb 3a JONOMOrOK
TBUHTIB i raiiok ;HO Kamepw MickoCTpyMHOro anaparty. Y kyTax 3akpiniTb Hixku (V).

locTagTe NiCKOCTPYMHWIA anapaT Ha HiXKM | BCepeauHi 3a JONoMoroto 6onTiB i raliok BCTAHOBITh KOHIYHWA INBTP i KPOHLLTEIHN
namnu. 30BHi kamepy BCTaHOBITI 3acyBky kputuku (V).

3a [10MoMOroto TBUHTIB BCTAHOBITH KPULLKY KOMOPW, @ MOTiM 3MiBa 3akpinitb dikcatop Bigkputoi kputwkm (VI).

B pyukax 3akpinuTi nammy Takum YuHOM, LOB OCBITNIOBANbHUA enemeHT ByB CpsiMOBaHUMIt BCEpeanHy kamepu anapary, a
kabenb BuBeCTM Yepe3 oTBIp y BiuHili CTiHLi nonepeAHbO nocnabneHoto nnacTukosoto raiikor oteopu (VIII). Kabeni xmeneHHs
MiOKMOYNTI O KOHTAKTIB BCepeauHi kopobky kabenbHoro TenebaverHs. Crig 3BepHyTH yBary Ha NpaBuibHeE NiAKIIYEHHs Npo-
BOZIB: CWHI NpoBia HeobXigHO 3'eHaTy 3 BinuM, a KOpUYHEBHIA/CipUIA NPOBIA 3 KopUiHeBMM/CipUM. TToTim BaHKy MpuKpinuTK 8o
6iyHoi cTiHM 3a onomoroto reuHTiB (IX).

Ha 3agHilt cTiHLi BCTaHOBUTI Nnockuii dinbTp (X).

Ha pykaBuukv HaknacTi XoMyT, @ NOTIM Kpaii MaHXeTu pykaBudki 3arHyTu Ha xomyT (XI). MomicTiTb pykaBuukv BcepeanHi kamepy
MiCKOCTPYMUHHOTO arnapary Tak, Lo MoB'si3ka 3 BUBEPHYTOK MaHXETOK 0OB'si3yBana KoMip OTBOPY B MEpeHiil CTiHL kamepy.
MoTim 3a JONOMOTOI0 BUKPYTKY 3aTsrHiTb XomyT (XII). MepekoraliTecs, Lo npasa pykasuyka byna BCTaHOBMEHa B NpaBoMy OTBOPI,
a niga B niBoMy. XoMyTa 3aTrHyTI 3 TaKOK CUINO, LO6 pykaBuYKa He BUIALLINA 3-Ti NOB'sI3KM, i, OBHOYaCHO, He Gyna B Hill ypiaHa.
BinbHuit kiHeLb kabento X1BNEHHS nicToneta CTUCHEHNM NOBITPSM (MPUKPINMEHOTO A0 PYKOSTKM MicToNeTa) NPUKPYTUTY 4O OTBO-
py B 6iuHilt cTiHui kamepy (XIII). BinbHuiA kiHeUb npoBoay, Lo BCMOKTYe abpaau (npukpinnexuii 6ins conna nictoneta) ruHT B
0TBIp B AHi komopy (XIV).

[lo peLuiTkn 3aKpinuTI KPOHLLTEIH 3a AONOMOTOK BUHTIB i raiok (XV). BCTaHOBITb KPOHLUTEITH skoMora brivikye [0 LEHTpY pe-
wiTku. PeLwiTky NOMICTUTM Ha AHi kamepy anapaty, KPOHLUTEIHOM BHU3 Tak, 406 BCMOKTYHOUMIA LMaHr NPOXOAMB Yepes 3a3op,
CTBOPEHWI1 Yepes CKOLLEHMIA KyT CiTku (XVI).
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AbpasusHuti mamepiarn

lMepekoHaiiTecs B TOMy, Lo abpaauB Npu3HaYeHUd Ans NHEBMATUYHUX MICKOCTPYMUHHIMX anapartiB. PekomeHgoBaHui poamip
3epeH abpaavBy noBuHeH 3HaxopuTucs B fianasoni 0,18 — 0,25 mm KoHueHTpaList Kianmeinx pe4osuH B abpasvsi He NOBUHHA
MepeBHLLYBATI HaCTYMHUX PIBHIB: - CypMa, CBUHELb, KaAMill, CBUHELb, MULL'SK, Gepuniit, xpomaTu, kobankT, Hikenb, Bcboro 2%
MacoBOi 4aCTKW; - MULL'SIK, Bepunii, xpomatw, kobansT i Hikenb, Bcboro 0,2% MacoBoi YacTku; - bepunii, xpomatu, kobansr, ka-
AMmilA, okpemo 0,1% MacoBOi YacTky; - XiMiYHi Conyk1 MeTaniB NoBUHHI ByTV po3paxoBaHi ik METaneBi enemMeHTH, a xpomaTtu sk
CrO,; - umcTiit KpucTanivrmin kpemesem (Si0,) 2% macosa vacTka.

AbpasuB B npoLieci excnnyaraLii nigaaeTbes 3Hocy i 3abpyaHeHHI0. ABpasie HeobXiaHO NepioanYHO 3amiHioBaTI Ha HOBWIA. Yac
3aMiHI 3aNexXuTb Bifl iHTEHCVBHOCTI ekcnnyaTaLlii, HeobXiHO KOHTPOMoBaTY KOMip abpasuBy | eekTUBHICTb poboTK. AKLLO Konip
abpasuBy y kamepi 3Ha4HO BigpPI3HANOCS BiA HOBOrO abpasuey, - Lie 03Ha4ae 3Ha4He 3abpyaHeHHs i B LibOMY BUNaaKy HeobXxigHo
3aMiHuTV abpaanB Ha HOBWI. Tak camo, SKLLO iCTOTHO Bniazie NPOAYKTUBHICTL NpaL, HeobXigHO 3MiHUTL abpasiB Ha HOBUA.
ABpasuB noBuHeH GyTh MOBHICTIO CyxuM, L0 3abe3neunTb MOro cumyyicTb, sika NiAxoauTs Ans npasumbHoi pobotu. He crig
abpaavis 36epiraTv B BONOTMX MICUSIX | He MigfaBaTy 110ro piskuM nepenagam Temneparyp. Lie Moxe npuBecTn [o KOHAeHCaLi
BOASHOI Napy 3 NOBITPst | BOMorocTi abpasuay.

YBara! [Nepen 3anoBHEHHSM i BUNOPOXHEHHSIM abpa3nBHOI kamepy MiCKOCTPYMIHOTO anapary NepeKkoHaTeCs, LLO BiH BifKIIO4eHII
Bifj nofjavi NoBiTps i enekTponocTadaHHs. Kabenb MHeBMaTUYHMIA | eNeKTPUYHMIA NOBUHHI BT BiKMoYeHi Bif [HKepen XVBNeHHs.
AbpasuB HapxoauTb besnocepenHbo B kamepy nickocTpyMUHHOT 06pobku. He crif nepeBuLLyBaTin MakcumansHO A0MyCTUMOTO
obcsry abpasusHoro matepiany. PeLLiTka He noBuHHa ByTi nokpuTa abpasvBHUMK YaCTUHKaMK.

Y pasi 3amiHv abpaauBy cnig nig anapat nincTaBUTU NOCYAMHY ANS BUKOPUCTaHUX abpasuiB, a NOTIM BUrBUHTUATY KiHELb BCMOK-
TYI04OTO LLUMaHra, BKPYYEHOr0 B HIDKHIO kamepy anapary. [lossonkTe abpaausHomy mMatepiany Bcunarics BcepeanHy. Mpounctite
kamepy, 3 0COBNMBMM aKLiEHTOM pi3bOneHHs B OTBOPI i B 3'€AHaHHI WNaHra i BCTaBTe KiHeLib BCMOKTYIOYOTO LUMaHra Ha AHO
anapary.

YrpaeniHHs namnoto

Anapar Mae namny BCepeanHi kamep, sika 103BONSiE A0AATKOBO OCBITUTY CepeanHY KaMepu B NPOLECH MiCKOCTPYMUHHOI 06p06-
ku. BUkopucTOBYIATE TiNbKi Namny, L0 NOCTaBNSETLCS Pa3oM 3 NpofykToM. He HanpasnsiiTe cTpyMiHb abpaavsy 6eanocepenHso
Ha namny abo ii kaberb. Lie Moxe npuBecTy 4O NOLLKOMKEHHS namni abo kabento i cTaTn MPUYNHOID YPaXEHHS €NEKTPUYHUM
CTPYMOM. [INS XUBNEHHS CBITUNbHIKA BUKOPUCTOBYIATE Tinbki GNOK XWBMEHHS, L0 NOCTaBNAETLCA 3 NpucTpoeM. Litekep apan-
Tepa XUBNEHHS! NigKIYaeThes [0 kabernbHoi kopobki. Mepes nigknioueHHsaM GroKy XUBNEHHS 40 €NEKTPUYHOT Mepexi, nepe-
KOHaiTecs, IO BUMMKay NaMny 3HaxoAaTbCst B nonoxeHHi Bukn. — O. [lamna 3anyckaetbest Npy nNepecTaBnsHHi NepemMukaya B
MONOXEHHS! BKI.-.

[MickocmpymuHHe 06pobneHHs

[MoBIiTps xapuyBaHHs nicToneTa B kamepi anapaty noBUHHO OyTu BiAdiNbTpOBaHE i BUCyLLEHe. He cnig BCTaHOBMIOBATY MACASHKY
B CUCTEMi XVBMEHHS CTUCHEHMM MOBITPSM. YCTaHOBKA, LLO XMBUTb anapaT CTUCHEHUM MOBITPSM, Mae Bifpi3HATUCS Bif ycTa-
HOBKW, MPWU3HAYEHOT ANS KMBNEHHS NTHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB, Hanpuknag, kniovi. MepekoHanTecs, Lo c1ucTeMa XMBMEHHS
MaTVMe BifINOBIHY NPOAYKTUBHICTb, @ TaKOX 3abe3neunTb HeobXiaHMIA TUCK. FAKLLO TUCK NOBITPS B CUCTEMI JKMBMEHHS BULLE, HiX
MaKcuManbHe 3Ha4eHHs TUCKY, 3a3HayeHe B TabnuLii 3 TEXHIYHMU XapaKTepUCTMKaMK | Ha 3aBOfChKil Tabnny, HeobxigHo nic-
TONET MAKIOYNTI Yepe3 PeayKLIMHMA KnanaH i MaHOMETP, kWi JO3BONSE PerymioBaTin TUCK. Mia yac mickocTpyMUHHOT 06poBku
He Mae ByTu nepenagis TUCKY, Tak sk Lie NpuaBene A0 HEPIBHOMIPHIX pesynbTaTis poboTu.

O6pobritoBaHNii eneMeHT Crif MOKNAaCTX Ha CiTKy BCEPEAMHI kaMepu anapary, 3akpuTi KpULLKY | 3adbikcyBaTu ii 3a JonoMoroto 3a-
cysku. [MigKmio4unTI anapar 40 XUBMEHHS eNeKTPUYHOTO | THEBMATUYHOTO, BKITKOYMTY Nammny BCepenHi kamepy anapary. OnycTite
PYKM B PyKaBMYK i CXONITb NicTONeT. HanpasTe BUXigHWIA OTBIP CONMa nicToneTa Ha npeaMet, NpUaHadeHuni 4ns nickoCTpyMUHHOT
06pobKu, HATUCHITB | YTPUMYIATE KYpOK micToneTa. 3BifbHEHHS TUCKY Ha KypoK MICTONeTa BUKMMKAE MPUMMHEHHS BUBINbHEHHS
abpaavy 3 conna nictoneta.

Mig yac nickocTpymuHHOT 06p0BKM He TpUMaliTe 3aroTOBKY B pykax, a TakoX YHWUKaiTe Hanpsimki abpasueHOro notoky besnoce-
peaHbO Ha pykasuLi. Lie npuaBene [o LWBMAKOTO 3HOCY PYKaBUYOK, LLO MOXe NPU3BECTI A0 PO3PUBY PykaBUYKM Npu poboTi i cTaTy
NPUYMHOKO CEPIIO3HOTO TPaBMYBaHHS.

MicToneT BECTM KpyroBUMM pyxamu Hafj NMOBEPXHEO, NMPU3HAYEHOI Ans MiCKOCTPYMUHHOI 0BpObKY. YHUKaliTe HanpaBnsHHS CTpy-
MeHst abpa3uBy B 0aHy TouKy. CriocTepirati 3a peynsTatoM poboTv | perynioBaTy TUCK, a TaKoX 3aCToCyBaTH BifNOBIAHY Hacaf-
Ky. YnM BULLIE TUCK, TUM BULLE IHTEHCUBHICTb abpa3BHOTO NOTOKY, LLO NPU3BOAMTH 0 GinbLu LWBMAKOI | rMNGOKOT NICKOCTPYMUHHOT
06pobku. MeHLumit fiametp conna [o3sonse binbLy KOHLEHTPOBaHWIA NOTik abpaauBy, L0 A03BONSE NerLuy NiCKOCTPYMUHHA 06-
pobka AeTarnel HeBenukux poamipis. Hacaaka GinbLuoro AiameTpy [o3Bonsie BinbLu LWnpokwii NoTik abpasusy, Lo A03BoNsiE binbLy
e(heKTUBHY NICKOCTPYMIMHHA 0BPOBKY BEMMKMX NOBEPXOHb.

Hacapky 3amiHtoiTh, BiArBMHYYIOYM KiNbLie HABKOMO COMMa, OYMLLAIYM HacaaKy, 3aMiHIO0YM HacaaKy | 3HOBY doikeyoum ii Kirb-
Liem. BukopucToByiiTe TinbKu Hacaakm, LLO BXOASTL B KOMNIEKT noctaskyu abo conna 3 Habopy YATO YT-55844.

Akwo nig yac poboty BindyBaeTbCS 3aCMiYeHHS conna, MPUNUHITL PobOTY, BUMKHITL NPUCTPIiA Bif, NHEBMATUYHOIO Ta ENEKTPUY-
HOTO XMBMEHHS, @ NOTIM AEMOHTYITE COMNO i CNPOBYITE OUMCTUTM 110r0. [INs YMLLEHHS BUKOPUCTOBYBATY LUITKY 3 NNACTUKY i He
BMKOPUCTOBYIATE rOCTPUX a0 MeTaneBux iHCTPYMEHTIB. FKLLO OYMLLEHHS COnMa HEMOXMMBE, A0rO CiJ 3aMiHUTM Ha HOBE.
Ygara! lMepen Gyab-akoto onepalieto 3amiHu abo perynioBaHHs NepexkoHainTecs, Lo NPUCTPIl BiOKIKOYEHO Bif KMBMNEHHS NHeB-
MaTUYHOTO | €NEKTPUYHOTO.
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PykaBuuky LWBMAKO 3HOLLYIOTBCS B MPOLECi poboTy i mepen KOXHUM noyatkom poboTi HeobxiaHo nepesipuTy ix cTaH. Hemae
BUOVMUX O3HAK PYIHYBaHHS, CTUpaHHs MaTepiany, po3pwBiB i T. A. B UbOMy Bunaaky HEOBXIAHO 3aMiHUTH pyKaBUYKM Ha HOBI.
Pykasuukv ans anapaty AocTynHi okpemo B sikocTi YATO YT-55846.

TpaHcnapeHTHa YacTiHa KpULLKN MOXe CTaBaTi MaToBOK Mia yac poboTw, Wwob 3anobirTi BTpaTi BUANMOCTI, LieHTpanbHa Ya-
CTWHA KPULLKM MPUKPUTA MPO30POH) 3aXMCHOK MITIBKOK. 3axMCHY NMAiBKy HEOOXIAHO MIHSTU KOXEH pa3, KomW NonepeaHsi CTaHe
MaTOBOIO | YHEMOXNMBUTb CMIOCTEPEXEHHS 3a poboTok. 3axucHi nAiBkv AOCTYMHI okpeMo B skocTi YATO YT-55845.

TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA TPAHCIMOPTYBAHHA | 3BEPITAHHA

MonepemxkeHHs! Mepes no4aTkoM TeXHIYHOrO 06CNYroBYBaHHS, TPAHCMOPTyBaHHS abo 3bepiraHHs, Cnia nepexkoHaTucs, LWo npu-
CTpIiA BIBKIIOYEHO Bifl MEPEXi KWBMNEHHS CTUCHEHUM NOBITPSIM | ENEKTPOEHEPTIEID.

Mepen noyaTkoM TEXHIYHOTO 06CIYroByBaHHS! BiAKPYTIT KPIMMEHHS LinaHra 4O HUKHBOI YaCTVHY KaMepy anapary i CKUHbTE BeCb
abpaavs. Kamepy anapary 04uCcTUTI 3a AONOMOTOK M'SIKOT LLiTKM, KMCTi abo CTPYMEHS CTUCHEHOTO NOBITPSt 3 TUCKOM He Binblue
0,3 MMa. Akwo abpasns 3annLLMBCS B LUNAHTY BCMOKTYBaHHS, HEODXiAHO B kamepi anapaTty noknacti HeBenvKy MeTanesy no-
CYAVHY. 3aKpuiiTe Ta NOCYHLTE KPULLKY KOMOPW, HanpaBTe COMAo MicToneTa BCePeAnHy anaparty i npi MiHiMansHoMy poboyomy
TUCKY OUMCTITb LLUNaHT, TaK sik B npoLeci poboTy.

S3HIMITb MNOCKWIA | KOHIYHWIA INBTP | OYMCTITh iX 3a JOMOMOTOK0 CTPYMEHS CTUCHEHOTO MOBITPSA 3 TUCKOM He BinbLue 0,3 Mna. Akwo
hinbTPY NOKa3yoTb 3aHaLTO BICOKMIA PiBEHb 3a0PYAHEHHS!, iX HEOBXIAHO 3aMIHWTI Ha HOBI.

Kopnyc npucTpoto cnig, 04ncTiTiA 3a JONOMOrOI0 311erka BOMOTOi TKaHWHK, a NOTiM BUTEPTY HAacyXo.

MpwcTpili TpaHcnopTyBaTy i 36epiraTn B poboyomy nonoxeHHi. Micue 30epiraHHs Mae 0BMEXUTH [LOCTYN CTOPOHHIX 0CiB, 0Co-
6nuBo aiteit. Micue 3bepiraHHs noBUHHO ByTy TeMHUM | 4OBpe NpoBiTpioBaTyCS, L6 He Byno koHaeHcaLii BogaHoi napu. Micue
3bepiraHHs NoBUHHO 3abe3neyyBaTit 3axucT Bif, aTMocdepHux onagis. Hidoro He knaaiTb Ha NPUCTPIiA.

lMepeBo3nTh NpUCTpiit B pobodomy nonoxeHHi, 6e3 abpasusy. Mpn TpaHCMOPTYBaHHI Ha BENWKI BiACTaHi 3aXUCTiTb NPUCTPIN Big
MOLLKOfPKEHb, BUKOPUCTOBYI04M [JOAATKOBY YMAKOBKY (KApTOH, SLLMK).

3micT iHCTPYKUii pykaBuyoK BignoBigHo fo cranaapty EN 420: 2004 + A1: 2009

Bupo6Huk: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic
Development Zone, Yongkang, Zhejiang, Chiny. Imnoptep: TOYA S.A., Byn. Contucosiuka, 13/15; 51-168 Bpounas, MonbLua.
Onuc BupoBy: 3axucHi pykaBuL, IO 3axMLLATL Bifi MEXaHIYHUX MOLIKOMKEHD - Lie 3aC00M iHAMBIAYanbHOTO 3axucTy pyk. Py-
KaBMLi CPOEKTOBAHI i BUrOTOBMEH] TakM YMHOM, L0B Y BiAMOBIAHOCTI 3 NepeadayyBaHMMIU yMOBaMM BUKOPUCTAHHS, ANs SKIX
BOHW MPU3HAYeHi, KOPUCTYBaY Mir BiflbHO BIKOHYBATH fii, CYNpOBOMKYBaHI PU3NKOM MEXaHIYHOrO MOLUKOMKEHHS, 3abe3neqytoun
3aXMCT Ha 3a3HayeHoMy Aani piBHi. Pykauuku BuroToBneti 3 MBX. Y ocif, Lo cTpaxaatoTb Ha aneprito Ha L matepiani, Moxe
PO3BMHYTICS anepriyHa peakuis. PekoMeHaaLii no BUKOPUCTaHHIO pyKaBuLb: He BUKOPUCTOBYTE pykaBuLi HEBIAMOBIAHOMO
po3Mipy - 3aHapTo TicHi abo 3aHaATo BinbHi. Hikonu He BUKOpUCTOBYWTE NoLKomXeHi, 6pyaHi abo Bonori pykasuLi, TOMy LIO
BOHM BTpa4atoTh CBOI 3axMCHi hyHKUT. [lepes KoXHUM BUKOPUCTAHHSIM PyKaBUYOK NepeBIpsiTe iX Ha HAsBHICTb 03HaK 3HOCY abo
MOLKOfpKeHb. [icnst 3akiHYeHHs poBoTy 4MCTITh pyKaBuLi WiTKOK abo raHyipkoto. He npatu i He nignasatit ximuncTLi. Tpumaiite
BUPIG B MPOXOMOAHOMY, CyXOMy, TeMHOMY, A06pe MPOBITPIOBAHOMY i 3aKpUTOMY MPUMILLEHHI, SIK A0, TaK i MICNS BUKOPUCTaHHS.
YmoBu 36epiraHHs: Temnepatypa Big +5 fo + 25°C. BonoricTb <60%. HaamipHa Bonorictb, Temnepartypa abo iHTEHCUBHE CBITNO
MOXYTb HEraTVBHO NO3HAYNTUCA Ha 10ro AKOCTi. MocTayanbHIK He Hece BIAMOBIAanbHOCTI 3a AKICTb MPOAYKTY, Lo 36epiraeThbes
He Y BiNOBIAHOCTI 3 IHCTPYKLisiMU. TpaHCNopTyBaHHS BUPOOY MOBMHHO 3MMCHIOBATMCS B KApTOHHIA ab0 NNAaCcTUKOBIA ynakoBLj.
YnakoBka noBuHHa 3abe3nedyBatu BeHTUNAL0. HeBxuBaHi pykauLi 30epiraoTb NpuaaTHICTb [O ABOX POKIB 3 AaTU MOKYMKA.
PykaBiki He cnif Hapsrati, SIKLO icHye Hebeaneka 3aTaryBaHHs pyxoMvMm YacTuHamu MaluiH. CTiKiCTb 4o Npokonis B Mexax,
3a3HAYEHNX HUKYe, He O3Ha4Yae 3axuCT Bif MPOKOMIB FOCTPUMI NPeAMETaMM, TakUMK SK Tonku Ans iH'ekuin. HotudikoBanui
opraH: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, Benuko6pu-
TaHis. Po3wudpoBka MapkyBaHHsA: SBC - nosHaueHHs BupobHuMka; YATO - nosHauyeHHs imnopTepa; Gloves-1 - nosHaueHHs
BUPOOHUKa; YT- 55846 - Ne kar. imnoptepa; CE - 3Hak BignoBigHOCTi BUMOram A1pekTB HOBOTO nigxoay; EN 388 - eBponelicbkuii
CTaHAapT ANs PyKaBUYOK NS 3aXUCTY Bif, MEXaHIYHOTO MOLLKOAXEHHS!; «3HaK MOMOTKay - KaTeropist pUauKy, Lo 03Havae Mexa-
HIYHi MOLLIKOMXKEHHST; «3HaK i” - 3HaK, L0 BKa3ye Ha HeobXimHICTb MpounTaTh AoAaTKoBy iHpopmaLlito; 470 MM - po3mip pykaBu-
yok; 4121 - piBeHb edheKTUBHOCTI 3rigHo 3 BUNpobyBaHHsMM no EN 388; sHococTilikicTb: piBeHb €heKTUBHOCTI: 4 - pykaBu4Ku
BuTpuMytoTb 8000 LmkniB BMMPOBYBaHb; CTIlKICTb A0 NOPI3iB: piBeHb EPEKTUBHOCTI: 1 - pykaB4K MaKOTb iHAEKC 1,2; MILHICTb Ha
PO3PUB: PiBEHb EPEKTUBHOCTI: 2 - PYKaBIUYKM BUTPUMYIOTb PO3PUB 3 CUNOK0 25 H; CTIAKICTb A0 NPOKONIB: PiBeHb ePeKTUBHOCTI:
1 - pykaBWuKu BUTPUMYIOTb yaap cTanesum cTpuxHem 3 cunoto 20 H. CrilikicTb 40 npokoniB, BkasaHa Hibk4e, He 03Hayae 3axucT
Bif} NPOKONIB rOCTPUMM NpeAMETaMM, TakuMK K TONKW ANS iH eKwilt. [Ins oTpuMaHHs [eTanbHoi iHhopmaLii Npo 3Ha4eHHs piBHIB
edekTBHOCTI, Byab nacka, 3BepHiTbCs [0 eBponelicbkoro cTaHaapty EN 388. [eknapauis npo BignoBigHiCTb: AOCTyNHa B
kapTi NpofyKTy Ha www.yato.com.
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKA
Sméliavimo kabinetas tai stalinis sméliavimo jrenginys. Sméliavimas tai mechaninj radZiy ir (arba) dazy dangy pasalinimas i$
objekty Slifavimo medziagos srautu (abrazyvu) iSmetamu i$ pistoleto purkstuko su suspausto oro srove. Dél to, kad sméliavimas
vyksta sandarintos kameros viduje, Slifavimo medziagos dulkiy i$skyrimas sumaZzéjo iki minimumo. Tinkamas, patikimas ir saugus
prietaiso veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai veikia, todél:
Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su produktu instrukcijg ir j iSsaugoti ateiciai.
Tiekéjas neatsako uz nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sio vadovo rekomendacijy nesilaikymo.
KOMPLEKTACIJA
|renginys pristatomas iSmontuotas ir prieS pradedant darba turi bati surinktas pagal tolesnése instrukcijos dalyse pateiktas nuoro-
das. Gaminys tiekiamas su sméliavimo pistoletu, papildomais purkStukais ir apsauginémis pirstinémis. | jrangg nejeina Slifavimo
medziaga.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-55840
lus slégis [MPa] 0,82
Darbinis slégis [MPa] 0,27-0,82
Oro sgnaudos [1/min] 424 -707
ISoriniai iSmatavimai [mm] 585 x 485 x 494
Darbinés erdvés iSmatavimai [mm] 580 x 480 x 350
Didziausias abrazyvo tiris U] 6,5
Svoris (be §lif. medz.) [ka] 17,5
Triuk8mo lygis
- akustinis slégis L ,+ K [dB(A)] 635+3
-galial ,tK [dB(A)] 65+3
Virpésiu lygis a, + K [m/s?] <25
Lempa
Nominali jtampa [Vd.c] 12
Nominali galia w] 8
Lempos maitinimo altinis
Maitinimo jtampa [Vac] 230 -240
Nominalus daznis [Hz] 50
18&jimo jtampa [Vd.c] 12
13¢jimo sroveé [A] 0,667

SAUGUMO INSTRUKCIJOS

|spéjimas! Prie$ pradédami darba uzdarykite ir pritvirtinkite duris. Neapsaugotos durys gali sukelti rimty suzalojimy.

|spéjimas! Pries atidarydami dangt] ir prie$ atlikdami techning prieZitira, atjunkite masing nuo oro ir elektros tiekimo sistemy.
Slifavimo medZiagos ir suspausto oro srautai yra pavojingi. Niekada nenukreipkite jrankio iSleidimo angos link Zmoniy - $lifavimo
medZiagos ar suspausto oras gali suZeisti ir suZaloti. Tepimo priemonés injekcija gali sukelti nekroze arba net galinés praradima.
Injekcijos atveju nedelsiant kreiptis j gydytoja.

Prie§ pradédami montuoti, dirbti, taisyti, prizidréti ar keisti priedus arba dirbant Salia pneumatinio jrankio dél daugelio pavojy,
perskaitykite ir suprasite saugos nurodymus. Pirmiau minéty veiksmy neatlikimas gali sukelti sunkius suZeidimus. Pneumatiniy
jrankiy montavima, reguliavima ir surinkima gali atlikti tik kvalifikuotas ir apmokytas personalas. Nekeiskite pneumatinio jrankio
konstrukcijos. Pakeitimai gali sumazinti efektyvuma ir saugumo lygj bei didinti rizikg jrankio operatoriui. NeiSmeskite saugos nuro-
dymy, perduokite juos jrankio operatoriui. Nenaudokite pneumatinio jrankio, jei jis sugadintas.

Reikalaujama, kad operatoriai ir aptarnaujantis personalas bty tinkamai apmokyti prietaiso naudojime ir remonte.

Draudziama vietoj suspausto oro naudoti bet kokias kitas dujas. Kity dujy naudojimas gali sukelti sunkius suzalojimus, gaisrg ar
sprogima. Prijungus jrankj prie suspausto oro sistemos, reikia atsizvelgti j zarnai reikalingg erdve, kad baty iSvengta Zalos Zarnai
ar jungiamosioms detaléms.

Darbo vietoje turéty bati uZtikrinta veiksminga ventiliacija. Veiksmingos védinimo stoka gali kelti pavojy sveikatai, sukelti gaisra
arba sprogima. Jrenginys néra skirtas dirbti sprogioje aplinkoje. Jrankj naudokite atokiau nuo ilumos ir ugnies $altiniy, nes tai gali
sugadinti jrenginj arba pakenkti jo veikimui.
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Dribdant su purSkiamosiomis medziagomis, laikytis bendryjy saugos taisykliy, naudoti gerai pasirinktas asmenines apsaugos
priemones, pvz., akinius, kaukes ir pirstines.

Eksploatavimo ar techninés prieZiiros metu yra pavojus absorbuoti purSkimo ar konservanty skyscius dél: - nepakankamo na-
tdralaus ar priverstinio védinimo, - nepakankamo purskimo slégio, - nepakankamo purskimo parametry optimizavimo, siekiant
sumazinti uztersima, - netinkamo atstumo tarp jrankio purkstuvo ir purskimo priemonés naudojimo vietos, atstumas turi bati
parinktas atsiZvelgiant j naudojamo agento tipg, - tirpiklio ar kity pavojingy medziagy gary absorbcijos, - netinkamo naudojimo,
pvz., dél netinkamos purskimo priemonés naudojimo.

Niekada nepalikti surinktos pneumatinés sistemos be jgalioto valdyti asmens priezidros. Laikykite vaikus atokiau nuo surinktos
pneumatinés sistemos. Suspausto oro tiekimas esant auk§tam slégiui gali sukelti jrankio atmetima prieSinga purskiamos medzia-
gos imetimo krypciai. Bikite ypac atsargls, nes stimos jégos tam tikromis salygomis gali sukelti suzalojimus. Prie$ pradedant
darbg rekomenduojama jrankj iSbandyti. Rekomenduojama, kad su jrankiu dirbantys asmenys bty tinkamai apmokyti. Tai Zymiai
padidins darbo sauga.

Laikytis $lifavimo medZiagos gamintojo rekomendacijy ir jj naudoti taikant nurodyta asmenine, prie$gaisring apsauga ir aplinkos ap-
saugos taisykles. Slifavimo medziagos gamintojo rekomendacijy nesilaikymas gali sukelti rimtus suZalojimus. Siekiant nustatyti su-
derinamumg su naudojamomis $lifavimo medziagomis, jrankiui pagaminti naudojamy medziagy sarasas bus prieinamas paprasius.
Dirbat su suspaustu oru visoje sistemoje kaupiasi energija. Darbo ir pertrauky metu biti atsargiems, kad bty iSvengta pavojaus,
kurj gali sukelti suspausto oro energija. Atsizvelgiant j elektrostatinio krivio kaupimosi galimybe, reikéty atlikti matavimus, ar reikia
jzeminti jrankj, naudoti elektrinio krvio iSsklaidymo pagrinda ir (arba) suspausto oro sistema. Reikalaujama, kad tokio jrenginio
matavimus ir surinkimg atlikty atitinkamas kvalifikacijas turintis personalas.

Niekada nenukreipto purSkimo medziagos tekéjimo j Silumos ar ugnies 3altinj, tai gali sukelti gaisra.

Jrankio remonta turi atlikti tik kvalifikuotas personalas naudojant originalias atsargines dalis.

PRODUKTO VALDYMAS

Jrenginio surinkimas

Démesio! renginyje yra lipni sandarinimo juosta, kuri turéty bati naudojama sandarinant sméliavimo kamera. ISmontuodami smé-
liavimo masing, prie$ pakartoting surinkima, nuimkite seng juostg nuo visy sméliavimo masinos komponenty ir pakeiskite nauja.
Ant trumpesniy priekinés sienos krasty ir ilgesniy Soniniy sieny krasty uzklijuokite sandarinimo juosta ().

Sraigtais ir verzlémis sumontuokite visas keturias sméliavimo kameros sienas viena prie kitos (1ll).

UzZdékite sandarinimo juostg ant standziyjy jungCiy i$ tos puseés, kuri lieciasi su kameros sienomis, po to kampuose, sméliavimo
kameros apatiniame kraste sumontuokite su varztais ir poverzlémis standinantj elementg (IV).

Uzklijuokite sandarinimo juostg ant viso sméliavimo kameros apatinio krasto. Tada su varZtais ir verzlémis pritvirtinkite sméliavimo
kameros dugna. Prie kampy pritvirtinkite kojas (V).

Pastatykite sméliavimo masing ant kojy ir j viduje naudodami varZtus ir verzles sumontuokite kiginj filtrg ir lempy laikiklius. Pritvir-
tinkite dangcio sklastj kameros iSoréje (VI).

Sumontuokite su varZtais kameros dangt] ir pritvirtinkite kairéje atidaryto dangcio fiksatoriy (VII).

|dékite lempa | laikiklius taip, kad apSvietimo elementas baty nukreiptas j sméliavimo kameros vidy, o jos laidg iSveskite per skyle
Soninéje sienoje, pries tai atlaisvinus skylés plastiking verzle (VIII). Prijunkite maitinimo laido kebelius prie kabelio dézutés viduje
esanCiy kontakty. Atkreipkite démesj j teisingg laidy prijungima, mélyna viela turéty bati sujungta su mélyna viela, o ruda / pilka
viela - su ruda / pilka viela. Tada varztais pritvirtinkite dézute prie Soninés sienelés (IX).

UZpakalinéje sienoje sumontuokite plok3cig filtra (X).

Ant pirStinés uzdékite uztraukiama dirZelj, tada pirstinés rankogalio krastg uzlenkite ant dirzelio (XI). Pirting jdékite j sméliavimo
kamerg taip, kad dirzelis su uzlenktu rankogaliu apsivynioty aplink atidarymo angos flan$g priekinéje kameros sienoje. Tada su
atsuktuvu priverzkite dirZelj (XII). |sitikinkite, kad deSiné pirStiné yra jmontuota deSinéje skyléje, o kairé - kairéje. Priverzkite dirze-
lius tokia jéga, kad pirstiné neisslysty i§ po dirzelio ir tuo paiu jos nebity dirzelio nupjautos.

Prisukite laisvg suspausto oro pistoleto tiekimo zarnos (pritvirtintos prie pistoleto rankenos) galg prie angos Soninéje kameros
sienoje (XIII). Prisukite laisva Slifavimo medziagos jsiurbimo Zarmos (pritvirtintos netoli pistoleto purkstuko) galg prie angos ka-
meros dugne (XIV).

Su varztais ir verzlémis prie tinklelio prisukite laikiklj (XV). Laikiklis turéty bati pastatytas kuo arciau tinklelio centro. Uzdékite
tinklelj sméliavimo kameros dugne, atrama nukreipkite Zemyn, kad jsiurbimo Zarna praeity pro tarpa, kurj sudaro strizai nupjautas
tinklelio kampas (XVI).

Slifavimo medziaga

|sitikinkite, kad $lifavimo medZiaga skirta pneumatinéms sméliavimo masinoms. Rekomenduojamas abrazyviniy grideliy dydis
turéty bati 0,18-0,25 mm. Abrazyve kenksmingy medziagy koncentracija neturéty virSyti Siy lygiu: - stibis, Svinas, kadmis, alavas,
arsenas, berilis, chromatai, kobaltas, nikelis, i$ viso 2% masés dalies; - arsenas, berilis, chromatai, kobaltas ir nikelis, i$ viso 0,2%
mases; - berilis, chromatai, kobaltas, kadmis, atskirai - 0,1% maseés dalies; - metaly junginiai turéty biti skaiCiuojami kaip metalo
elementai, o chromatai kaip CrO,; - grynas kristalinis silicio dioksidas (Si0,), 2% masés dalies.

Naudojant $lifavimo medziaga susinaudoja ir susitersia. Slifavimo medZiaga turéty biti periodiskai kei¢iama nauja. Pakeitimo
laikas priklauso nuo darbo intensyvumo, reikia atsizvelgti j abrazyvo spalvg ir darbo efektyvuma. Jei kameroje susikaupusio
abrazyvo spalva smarkiai skyrési nuo naujojo abrazyvo, tai reikia didelj neSvaruma ir tokiu atveju abrazyvas turéty bati pakeistas
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nauju. Panasiai, jei smarkiai sumazéja efektyvumas, tada pakeiskite abrazyva nauju.

Abrazyvas turi bti visiSkai sausas, tai uztikrins, kad jo birumas bus tiks tinkamam darbui. Nelaikykite $lifavimo medziagos drégno-
se vietose ir saugokite jas nuo staigiy temperattros pokyciy. Gali susidaryti vandens gary kondensatas ir abrazyvas gali sudrégti.
Démesio! Prie$ uzpildydami ir iStustindami sméliavimo kamera, sitikinkite, kad ji atjungta nuo oro ir elektros $altiniy. Pneumatinis
ir elektrinis laidas turi biti atjungtas nuo maitinimo Saltiniy.

Slifavimo medziaga pilama tiesiai j sméliavimo kamera. Negalima virSyti didziausio leistino Slifavimo medziagos tirio. Tinklelis
neturéty bati padengtas abrazyvu.

Keisdami abrazyva, po sméliavimo kamera padékite abrazyvui skirta konteinerj ir tada atsukite j sméliavimo kameros dugng jsukta
siurbimo Zarnos gala. Leiskite Slifavimo medziagai subyréti j konteinerj. ISvalykite kameros vidy, ypa¢ atkreipdami démesj  sriegj
angoje ir zarnos jungtyje, o siurbimo Zarnos galg jsukite vél j sméliavimo masinos dugna.

Lempos valdymas

Sméliavimo masinos kameros viduje yra lempa, kuri leidZia apSviesti kameros vidy $lifavimo metu. Naudoti tik su prietaisu pa-
teikta lempute. Nenukreipkite $lifavimo medziagos srauto tiesiai j lempg ar jos laida. Tai gali sugadinti lempg arba kabelj ir sukelti
elektros smagj. Lemputés maitinimui naudokite tik su prietaisu pateiktu maitinimo $altiniu. Maitinimo Saltinio kituka prijunkite prie
kabelio dézutés. Pries prijungiant maitinimo $altinj prie elektros tinklo, jsitikinkite, kad lempos jungiklis yra iSjungtoje padétyje - O.
Lempa jjungiama perjungiant jungiklj j padétj ,jjungtas - I.

Smélio barstymas

Oras tiekiamas | pistoleta sméliavimo kameroje, turéty biti filtruojamas ir dziovinamas. Negalima j suspaustu oru maitinimg
sistema jdéti tepalinés. Jranga tiekianti suspaustg org j sméliavimo masing turi skirtis nuo jrenginio, naudojamo pneumatiniams
jrankiams, pvz., verZliarakCiams, tiekti. |sitikinkite, kad maitinimo sistema turés tinkama nasuma ir slégj. Jei oro slégis tiekimo
sistemoje yra didesnis nei maksimali slégio verté nurodyta techniniy duomeny lenteléje ir specifikacijy ploksteléje, prijunkite
pistoletg per slégio maZinimo vozZtuvg ir manometra, kuris leis sureguliuoti slégj. Sméliavimo metu neturi bati slégio kritimy, nes
dél to darbas bus atliktas netolygiai.

Sméliuojama elementg padékite ant tinklo sméliavimo kameros viduje, uzZdarykite dangtj ir pritvirtinkite jj su sklgsciu. Prijunkite
sméliavimo masing prie elektros ir pneumatinio maitinimo Saltinio, jjunkite lempg sméliavimo kameros viduje. |dékite rankas j pirs-
tines ir laikykite pistoleta. Nukreipkite pistoleto purkstuko iSleidimo angg j sméliuojama daikta, paspauskite ir palaikykite pistoleto
gaiduka. Pistoleto gaiduko atleidimas sustabdo abrazyvo pitimg i$ pistoleto purkstuko.

Sméliuodami nelaikykite rankoje sméliuojamo daikto ir venkite abrazyvo srauto nukreipimo tiesiai j pirstines. Tai lems greitesnj
pirdtiniy nusidévéjima, pirstinés gali suplysti darbo metu ir sukelti rimty suZalojimy.

Pistoletg veskite sukamaisiais judesiais vir§ sméliuojamo pavirsiaus. Venkite nukreipti abrazyvo srautg j vieng taska. Stebékite
darbo poveik] ir sureguliuokite slégj bei naudokite atitinkama purk$tuka. Kuo didesnis slégis, tuo didesnis abrazyvo srauto inten-
syvumas, dél to yra greitesnis ir gilesnis sméliavimas. Mazesnis purkStuko skersmuo leidZia labiau koncentruoti abrazyvo srauta,
o tai leidzia lengviau sméliuoti smulkius ruoSinius. Didesnio skersmens purkstukas leidzia pasiekti didesnj abrazyvo srauta, tai
leidZia efektyviau sméliuoti didelius pavirsius.

Purkstukas pakei¢iamas atsukant Ziedg aplink purkStuka, nuvalant purkstuko tvirtinima, pakeiciant purkstuka ir vél pritvirtinant jj
naudojant Zieda. Naudokite tik su komplektu tiekiamus purkstukus arba purkstukus i§ YATO YT-55844 rinkinio.

Jei purkstukas uzsikim darbo metu, nutraukite darba, atjunkite prietaisg nuo pneumatinio ir elektros maitinimo, tada iSmontuokite
purkstukg ir pabandykite jj iSvalyti. Valymui naudokite plastikinj Sepetj, nenaudokite astriy ar metaliniy jrankiy. Jei nepavyksta
iSvalyti purkStuko, pakeiskite jj nauju.

Démesio! Prie$ keisdami ar reguliuodami, jsitikinkite, kad prietaisas atjungtas nuo pneumatinio ir elektros maitinimo.

Pirstinés darbo metu susidévi ir jy bukle reikia kiekvieng karta patikrinti prie$ pradedant darbg. Ar néra matomy pazeidimy, dilimo,
plySimo ir pan. zenkly. Jei tokiy yra pirstines pakeiskite naujomis. Pirstines sméliavimui galima jsigyti atskirai kaip YATO YT-55846.
Skaidri dangtelio dalis eksploatacijos metu gali tapti matiné, kad iSvengti matomumo netekimo, vir§utiné dangéio dalis yra uz-
dengta permatoma apsaugine plévele. Apsauginé plévelé turi bati keiciama kiekvieng karta, kai ankstesné plévelé tampa matiné
ir nejmanoma stebéti darbo. Apsaugines pléveles galima jsigyti atskirai kaip YATO YT-55845.

PRIEZIURA, TRANSPORTAS IR LAIKYMAS

|spéjimas! Prie$ pradédami techning priezilrg, transportavimg ar sandéliavimg jsitikinkite, kad prietaisas yra atjungtas nuo su-
spausto oro ir elektros energijos tiekimo.

Prie§ pradédami technine prieZidrg, atsukite Zarnos tvirtinimo detale nuo sméliavimo kameros dugno ir i8pilkite visg abrazyva.
Sméliavimo kabinetas turéty bati valomos minkstu teptuku, minkstu Sepeciu arba suspausto oro srautu, kurio slégis yra ne dides-
nis kaip 0,3 MPa. Jei abrazyvas liko siurbimo Zarnoje, jdékite nedidelj metalinj indg j sméliavimo kamera. Uzdarykite ir uZfiksuokite
kameros dangtj, nukreipkite pistoleto purkstuka j indg ir esant maziausiam darbiniam slégiui, zarng iStustinkite kaip darbo metu.
Nuimkite plokScCia ir kaginj filtra i$ iSvalykite juos suspausto oro srautu, kur slégis nedidesnis negu 0,3 MPa. Jei filtruose yra per
daug ne$varumy, juos reikia pakeisti naujais.

Jrenginio korpusg valykite minkstu, Siek tiek drégnu skuduréliu ir po to nuvalykite sausu.

Prietaisg gabenti ir laikyti darbinéje padétyje. Saugojimo vieta turéty apsaugota nuo nejgalioty asmeny, ypa¢ vaiky, prieigos.
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Sandéliavimo vieta turéty bati uZtemdyta ir gerai védinama, kad bty iSvengta vandens kondensato susidarymo. Sandéliavimo
vieta turéty apsaugoti nuo atmosferiniy krituliy. Nedékite nieko ant prietaiso.

Transportuokite prietaisg darbinéje padétyje, be abrazyvo. Transportuojant dideliais atstumais, apsaugokite prietaisg nuo pazei-
dimy naudodami papildoma pakuote (kartona, déze).

Instrukcijos turinys pagal akta EN 420:2004+A1:2009

Gamintojas: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Kinija. Importuotojas: TOYA S.A. Softysowicka g. 13/15, 51-168 Vroclavas, Lenkija Produkto
aprasymas: Nuo mechaniniy pavojy apsaugancios pirstinés yra asmeninés ranky apsaugos priemonés. Pirstinés buvo suprojek-
tuotos ir pagamintos taip, kad numatomomis naudojimo sglygomis, kurioms jos buvo skirtos, vartotojas galéty laisvai atlikti veiks-
mus, susijusius su mechaniniais pavojais, turint Zemiau nurodytg apsaugos lygj. Pirstinés atliktos i§ PVC. Zmonéms, alergiskiems
auksciau iSvardytoms medziagoms gali pasireiksti alerginé reakcija. Pirstiniy naudojimo rekomendacijos: Nenaudokite netinkamo
dydzio pirstiniy, per laisvy arba per anksty. Negalima naudoti paZeisty, neSvariy ir $lapiy pirstiniy, nes jos praranda apsaugine
funkcijg. Prie$ kiekvieng naudojima patikrinkite, ar pirstinés néra nusidévéjusios ar paZeistos. Baige darba, pirstines valykite
Sepetéliu arba Sluoste. Neskalbkite ir nevalykite chemiskai. Prie$ naudojima ir po jo laikykite produktg vésioje, sausoje, tamsioje,
gerai védinamoje ir uzdaroje patalpoje. Laikymo salygos: temperattra nuo +5 iki +25 laip. C, drégmé < 60%. Per didelé drégmé,
temperatdra ar stipri Sviesa gali neigiamai paveikti jy kokybe. Tiekéjas neatsako uz prieSingai nei nurodyta laikomo gaminio ko-
kybe. Pirstinés turéty bati gabenamos kartoninéje arba plastikinéje pakuotéje. Pakuoté turi uZtikrinti ventiliacija. Nenaudojamos
pirstinés iSlaiko savo savybes iki dvejy mety nuo pirkimo dienos. Pirstinés neturéty bati dévimos, jei kyla pavojus, kad jas suciups
judangios masinos dalys. Atsparumas praddrimui, kaip apibréZta toliau, nereikia apsaugos nuo punkcijos smailiais daiktais,
tokiais kaip injekcijos adatos. Akredituota sertifikavimo jstaiga; ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Meridian
Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, DidZioji Britanija. Zyméjimy paaiskinimas: SBC - gamintojo Zyméjimas; YATO -
importuotojo Zyméjimas; Gloves-1 - gamintojo kat. Nr.; YT-55846 -importuotojo kat. Nr.; CE - atitikties naujojo poZidrio direktyvy
reikalavimams Zenklas; EN 388 - pirstiniy, sauganciy nuo mechaninés rizikos, Europos standarto numeris; ,plaktuko simbolis”
- pavojaus kategorija, nurodanti mechaninius pavojus; ,i simbolis” - Zenklas, nurodantis, kad reikia perskaityti papildomg infor-
macijg; 470 mm - pirstiniy dydis pagal EN 420; 4121 -eksploataciniy savybiy lygiai pagal bandymus pagal EN 388; atsparumas
dilimui: efektyvumo lygis: 4 - pirstinés atlaiko 8000 bandymo cikly; atsparumas jpjovimams: efektyvumo lygis: 1 - pirstiniy rodiklis
yra 1,2, atsparumas pléSimui: efektyvumo lygis: 2 -pirStinés atlaiko pléSyma esant 25 N; atsparumas praddrimui: efektyvumo lygis:
1 - pirdtinés atlaiko smgj plieniniu kaid&iu, kurio jéga yra 20 N. Zemiau nurodytas atsparumas praddrimui nereiSkia apsaugos
nuo punkcijos smailiais daiktais, tokiais kaip injekcijos adatos. Norédami gauti iSsamesnés informacijos apie efektyvumo lygiy
reikSmes, skaitykite Europos standartg EN 388. Atitikties deklaracija: prieinama produkto korteléje svetainéje: www.yato.com.
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IERICES APRAKSTS
Smildu striiklas kamera ir galda ierice smil3striklas apstradei. Smilsstriklas apstrade ir risas un/vai laku parklajumu mehaniska
nonem3ana no priekSmetiem, izmantojot abrazivo materialu, kas tiek plsts no pistoles sprauslas saspiesta gaisa ietekmé. Patei-
coties tam, ka smil3striklas apstrade tiek veikta blivas kameras iek$a, abraziva materiala puteklu izplatisanas tiek samazinata lidz
minimumam. Pareiza, uzticama un dro$a instrumenta darbiba ir atkariga no ta pareizas ekspluatacijas, tapéc:
pirms instrumenta lietoSanas saksanas izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.
Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies, neievérojot droSibas noteikumus un §is instrukcijas noradijumus.
APRIKOJUMS
lerice tiek piegadata izjaukta stavoklr. Pirms darba sakSanas ta ir jasaliek atbilstoSi noradijumiem, kas sniegti talak instrukcija.

lerices komplekta ietilpst pistole smil3striklas apstradei, papildu sprauslas un aizsargcimdu péris. Abrazivais materials neietilpst
aprikojuma.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-55840
Maksimalais spiediens [MPa] 0,82
Darba spiediens [MPa] 0,27-0,82
Gaisa patérind [I/min] 424-707
Aréjie izméri [mm] 585 x 485 x 494
Darba telpas izméri [mm] 580 x 480 x 350
Maksimalais abraziva materiala tilpums U] 6,5
Svars (bez abraziva materiala) [ka] 17,5
TrokSna limenis
— akustiskais spiediens L , + K [dB(A)] 635%3
—jaudal ,tK [dB(A)] 65+3
Svarstibu limenis a, + K [m/s?] <25
Lampa
Nominalais spriegums [VDC] 12
Nominala jauda w] 8
Lampas baro3anas bloks
Baro$anas spriegums [VAC] 230-240
Nominala frekvence [Hz] 50
Izejas spriegums [VDC] 12
Izejas strava [A] 0,667

DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Bridinajums! Pirms darba sakanas aizveriet un blokgjiet durvis. Neblokétas durvis var klat par nopietnu traumu iemeslu.
Bridinajums! Pirms vaka atvérSanas un tehniskas apkopes veikSanas atslédziet ierici no gaisa padeves un elektriskas barosa-
nas avota.

Abraziva materiala strikla un saspiesta gaisa strikla ir bistama. Nekad nevérsiet instrumenta izeju cilvéku virziend — abrazivie
materiali vai saspiestais gaiss var k|ut par kermena ievainojumu un citu traumu iemeslu. Smérvielas nok|tiSana zem adas var novest
pie nekrozes vai pat ekstremitates zaudéSanas. Ja ta ir nokluvusi zem &das, nekavéjoties vérsieties péc mediciniskés palidzibas.
Pirms uzstadisanas, darbibas, remonta, tehniskas apkopes un piederumu nomainas sak$anas vai stradajot pneimatiska instrumenta
tuvuma, daudzu risku dél ir jaizlasa droSibas instrukcija. lepriek$ minéto darbibu neveiksana var novest pie nopietnam traumam.
Pneimatisko instrumentu uzstadisanu, regulé$anu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Nemodificgjiet pne-
imatisko instrumentu. Modifikacijas var samazinat instrumenta veiktspéju un dro$ibas limeni, ka ari paaugstinat risku ta lietotajam.
Neizmetiet droSTbas instrukciju, nododiet to instrumenta lietotajam. Neizmantojiet pneimatisko instrumentu, ja tas ir bojats.
Lietotajiem un servisa personalam ir jaiziet speciala apmaciba ierices lietoSanas un remontu joma.

Nedrikst izmantot jebkadas citas gazes, kas nav saspiestais gaiss. Citu gazu izmanto$ana var novest pie nopietnam traumam,
ugunsgréka vai spradziena. Pieslédzot instrumentus saspiesta gaisa sistémai, nemiet vera telpu, kas nepiecieSama $lutenes
novietoanai, lai izvairitos no $|titenes vai savienotaju bojasanas.

Darba vieta ir jabdt nodro$inatai efektivai ventilacijai. Efektivas ventilacijas neesamiba var radrt risku veselibai vai novest pie
ugunsgréka vai spradziena. Instruments nav paredzéts lietoSanai spradzienbistama atmosféra. Turiet instrumentu talu no siltuma
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un uguns avotiem, jo tas var novest pie ta bojasanas vai darbibas pasliktinasanas.

levérojiet visparéjos drosibas noteikumus, veicot darbus ar izsmidzinamiem materidliem, izmantojiet atbilstoSus individualas aiz-
sardzibas [idzek|us tadus ka brilles, maskas un cimdi.

Darba vai tehniskas apkopes darbibu laika pastav izsmidzinama vai konservacijas lidzekla dalinu ieelposanas risks, kas rodas:
— nepietiekamas dabiskas vai piespiedu ventilacijas rezultata; — nepareiza atomizacijas gaisa spiediena rezultata; — nepietie-
kamas izsmidzina$anas parametru optimizacijas rezultata, kas veikta, lai samazinatu piesarnojumu; — nepareiza attaluma starp
instrumenta sprauslu un izsmidzinama lidzekla uzklaSanas vietu rezultatd — attalums ir jaizvélas atkariba no izmantota lidzekla
izsmidzinama lidzekla izmantoSanas rezultata.

Nekad neatstajiet saliekto pneimatisko sistému bez personas, kas pilnvarota apkalpot ierici, uzraudzibas. Nepielaujiet bérnu
klatbdtni saliektas pneimatiskas sistémas tuvuma. Saspiesta gaisa padeve zem augsta spiediena var novest pie instrumenta
atsitiena pretéja virziena attieciba uz izsmidzindma materiala izmeSanas. levérojiet pasu piesardzibu, jo atsitiena speks noteiktos
apstaklos var novest pie daudzkartéjas savaino$anas. leteicams izméginat instrumentu pirms darba saksanas. leteicams, lai
personas, kas strada ar instrumentu, batu atbilstoSi apmacitas. Tas ievérojami paaugstina darba drosibu.

levérojiet abrazivo materialu razotéja noradijumus un lietojiet tos atbilstosi noraditajiem individualas aizsardzibas, ugunsdrosibas
un vides aizsardzibas noteikumiem. Abrazivo materilu raZotaja noradijumu neievéro$ana var novest pie nopietnam traumam.
Instrumenta konstrukcija izmantoto materialu saraksts, kas lauj noteikt saderibu ar abrazivajiem materialiem, ir pieejams péc
pieprasijuma.

Darba ar saspiestu gaisu laika, visa sisttma uzkrajas energija. levérojiet piesardzibu darba un partraukumu laika, lai izvairitos
no riskiem, ko var radTt uzkrajusies saspiesta gaisa energija. Elektrostatisko ladinu uzkradanas iespéjas dél ir javeic merfjumi, lai
parliecinatos, vai ir jaiezemé instruments un jaizmanto pamatne un/vai saspiesta gaisa sistéma, kas izkliedé elekiriskos ladinus.
Meérijumi un $adas sistémas uzstadisana ir javeic personalam ar atbilstoSu kvalifikaciju.

Nekad nevérsiet izsmidzinamo materialu pret siltuma vai uguns avotu, jo tas var novest pie ugunsgréka.

lerices remontus var veikt tikai kvalificéts personals, izmantojot originalas rezerves dalas.

IERICES LIETOSANA

lerices salik$ana

Uzmanibu! lerices aprikojuma ietilpst blivéjuma lente, kas jaizmanto, lai blivetu smilSu ierices kameru. Smilu striklas kameras
demontazas gadijuma pirms tas atkartotas salikSanas nonemiet veco lenti no visiem ierices elementiem un aizstajiet to ar jaunu.
Uzliméjiet blivéjuma lentes gabalus uz priek$gjas sienas 1sakam malam un sanu sienu garakam malam (11).

Salieciet kopa visas Cetras smilSu striklas kameras sienas, izmantojot skrives un uzgrieznus (IIl).

Uzlimgjiet blvéjuma lenti uz pastiprinadanas savienojumiem taja puse, kas saskaras ar kameras sienam, péc tam uzstadiet pa-
stiprinaSanas savienojumus stiros pie smildu striklas kameras apak3gjas malas, izmantojot skrives un paplaksnes (IV).
Uzliméjiet blivéjuma lenti uz visas smilsu striklas kameras apak$éjas malas. Péc tam uzstadiet smilSu striklas kameras dibenu,
izmantojot skriives uz uzgrieZnus. Nostipriniet kajas staros (V).

Uzstadiet smilsu striklas kameru uz kajam un tas iek$a nostipriniet konusveida filtru un lampas turétaju, izmantojot skrives un
uzgrieznus. Uzstadiet vaka fiksatoru kameras arpusé (VI).

Uzstadiet kameras vaku, izmantojot skriives, péc tam kreisaja pusé nostipriniet atvérta vaka blokétaju (VII).

Uzstadiet lampu turétajos ta, lai gaismas elements biitu vérsts smilSu striklas kameras iek$a, un izvadiet tas kabeli cauri cau-
rumam sanu siena, iepriek$ atlaizot valigak cauruma plastmasas vacinu (VIIl). Pieslédziet baroSanas kabela vadus kontaktiem
kabelu karbas ieksa. Pievérsiet uzmanibu pareizai vadu savieno$anai, savienojiet zilo vadu ar zilo vadu un brino/peléko vadu ar
brlino/peléko vadu. Péc tam nostipriniet karbu pie sanu sienas, izmantojot skraves (1X).

Uzstadiet plakano filtru uz aizmuguréjas sienas (X).

Uzlieciet apskavu uz cimdu un atlokiet cimda aproces malu uz savilcéja (XI). levietojiet cimdu smilSu striklas kameras ieksa ta,
lai apskava ar atlocrto aproci atrastos uz atveres atloka priek$€ja siena. Peéc tam savelciet apskavu, izmantojot skrivgriezi (XII).
Parliecinieties, ka labais cimds ir uzstadtts labaja atveré, un kreisais cimds — kreisaja atveré. Savelciet apskavas ar tadus spéku,
lai cimds izslidetu zem apskavas un netiktu pargriezts.

Pieskriivejiet pistoles saspiesta gaisa padeves $litenes (kas nostiprinata pie pistoles roktura) brivu galu caurumam kameras
sanu siena (XIII). Abraziva materidla uzsikSanas $lttenes (ka nostiprinata pistoles sprauslas tuvuma) brivu galu pieskravéjiet
caurumam kameras dibena (XIV).

Pieskravéjiet balsteni rezgim, izmantojot skrives un uzgrieznus (XV). Uzstadiet balsteni péc iespéjas tuvak rezga vidum. Novie-
tojiet rezgi uz smildu stroklas kameras dibena ar uz leju vérsto balsteni ta, lai uzsikSanas $|itene izietu cauri spraugai, ko rada
rezga nogrieztais stdris (XVI).

Abrazivais materials

Parliecinieties, ka abrazivais materidls ir paredzéts pneimatiskajam smildu striklas kameram. leteicamajam abraziva materiala grau-
duizméram ir jaietilpst diapazona 0,18-0,25 mm. Kaitigu vielu koncentracija abraziva materiala nedrikst parsniegt $adus limenus: —
antimons, svins, kadmijs, alva, arséns, berilijs, hromati, kobalts, nikelis — kopa 2 % no masas; — antimons, berilijs, hromati, kobalts
un nikelis — kopa 0,2 % no masas; — berilijs, hromati, kobalts, kadmijs — atseviski 0,1% no masas; — metalu Kimiskie savienojumi
ir jaaprekina ka metaliskie elementi, un hromati ka CrO,; — tirais kristaliskais silicija oksids (SiO,) — 2 % no masas.
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LietoSanas laika abrazivais materials nodilst un tiek piesarots. Periodiski nomainiet abrazivo materialu pret jaunu. Nomainas
intervals ir atkarigs no darbibas intensitates. Novérojiet abraziva materiala krasu un darba efektivitati. Ja abraziva materiala, kas
uzkrajies kamera, krasa ievérojami atSkiras no jauna abraziva materiala, tas nozimé ievérojamu piesarnojumu. Sada gadijuma
abrazivais materials ir janomaina pret jaunu. Ja darba efektivitate ievérojami samazinajusies, abrazivais materials arf ir janomaina
pret jaunu.

Abrazivajam materialam ir jabat pilnigi sausam, lai nodroSinatu ta plistamibu, kas nepiecieSama pareizai ierices darbibai. Ne-
uzglabajiet abrazivo materialu mitras vietas un nepaklaujiet to straujam temperatiras mainam. 8ada gadijuma var kondensaties
gaisa esoSais Udens tvaiks un padarit abrazivo materialu mitru.

Uzmanibu! Pirms smilSu striklas kameras piepildiSanas un iztukoSanas no abraziva materiala parliecinieties, ka ta ir atslégta
no gaisa padeves un elektriskas baroSanas avota. Pneimatiskajai $latenei un elektriskajam kabelim ir jabt atslégtiem no gaisa
padeves un elektriskas baro$anas avota.

Abrazivais materials tiek iebérts tiesi smilSu striklas kamera. Neparsniedziet maksimali pielauto abraziva materiala tilpumu.
ReZgis nedrikst bt parklats ar abrazivo materialu.

Nomainot abrazivo materidlu, zem smildu striklas kameras uzstadiet trauku izlietotam abrazivajam materidlam, péc tam izskra-
véjiet uzstikSanas $litenes galu, kas ieskravéts smilSu striklas kameras dibena. Laujiet abrazivajam materialam izbirt trauka.
|ztiriet kameras iekSpusi, pievérSot TpaSu uzmanibu cauruma un $litenes piesléguma vitnei, un atkartoti ieskravéjiet uzsikSanas
§latenes galu smilSu striklas kameras dibena.

Lampas apkalpo$ana

SmilSu striiklas kamera ir aprikota ar lampu, kas uzstadita kameras iek$a un |auj apgaismot kameras iekSpusi smilSstriklas
apstrades laika. Lietojiet tikai lampu, kas ietilpst ierices komplekta. Nevérsiet abraziva materiala striklu tiesi pret lampu vai tas
kabeli. Tas var novest pie lampas vai kabela bojaSanas un var klit par elektroSoka vai ugunsgréka iemeslu. Lampas baroSanai
izmantojiet tikai baroSanas bloku, kas ietilpst ierices komplekta. Pieslédziet barosanas bloka spraudni kabelu karbai. Pirms ba-
roSanas bloka pieslégSanas elektriskajam tiklam parliecinieties, ka slédzis atrodas pozicija “izslégts — O”. leslédziet lampu ar
slédzi, parslédzot to pozicija “ieslégts — I”.

Smilsstriklas apstrade

Pistole padodamajam gaisam ir jatiek filtrétam un nosusinatam smilSu striklas kamera. Nenovietojiet ellotaju saspiesta gaisa
padeves sistéma. Sistémai, kas padod saspiesto gaisu smilSu striklas kamerd, ir jaatSkiras no sistémai, kas paredzéta gaisa
padevei pneimatiskajos instrumentos, pieméram, atslégas. Parliecinieties, ka gaisa padeves sistémai ir atbilstosa veiktspéja un ta
nodrosina atbilstoSu spiedienu. Ja gaisa spiediens padeves sistéma parsniedz spiediena maksimalo vértibu, kas noradita tabula
ar tehniskajiem datiem, pieslédziet pistoli, izmantojot redukcijas varstu un manometru, kas |auj noregulét spiedienu. SmilSstriklas
apstrades laika nedrikst notikt spiediena kritumi, jo tas noved pie nevienmérigiem darba rezultatiem.

Novietojiet elementu, kas paklauts smil$straklas apstradei, uz rezga smilSu striklas kameras iek3a, aizveriet vaku un blokéjiet
to ar fiksatoru. Pieslédziet smilSu striklas kameru elektriskas baro$anas un gaisa padeves avotam, ieslédziet lampu smilSu
striklas kameras iek$a. levadiet rokas cimdos un satveriet pistoli. Versiet pistoles sprauslas izeju pret priekSmetu, kas paredzéts
smil$striklas apstradei, nospiediet méliti un paturiet to nospiestu. Atlaizot spiedienu uz pistoles méliti, tiek partraukta abraziva
materidla pd$ana no pistoles sprauslas.

Smilsstriiklas apstrades laika neturiet apstradajamo priekSmetu roka un izvairieties no abraziva materiala striklas vérsanas tiesi
pret cimdiem. Tas noved pie cimdu atrakas nodilSanas, kas savukart var novest pie cimda plisuma darba laika un kldt par nopietna
savainojuma iemeslu.

Vadiet pistoli ar ap|veida kustibam virs virsmas, kas paredzéta smilSstriklas apstradei. Izvairieties no abraziva materiala vérSanas
viena punkta. Noveérojiet darba rezultatus, pielagojiet spiedienu un izmantojiet atbilstoSu sprauslu. Jo augstaks spiediens, jo augs-
taka abraziva materiala striklas intensitate, kas nodroSina atraku un dzilaku smilSstriklas apstradi. Sprauslas mazaks diametrs
nodro$ina koncentrétaku abraziva materiala striklu un elementu ar maziem izmériem vieglaku apstradi. Sprauslas ar lielaku
diametru nodro$ina plataku abraziva materiala striiklu un lielu virsmu efektivaku apstradi.

Lai nomainTtu sprauslu, atskravéjiet gredzenu ap sprauslu, iztiriet sprauslas stiprinajumu, nomainiet sprauslu pret jaunu un no-
stipriniet to atkartoti ar gredzenu. lzmantojiet tikai sprauslas, kas ietilpst ierices komplekta, vai sprauslas no YATO YT-55844
komplekta.

Ja darba laika sprausla ir aizséréjusi, partrauciet darbu un atslédziet ierici no gaisa padeves un elektriskas baroSanas avota, péc
tam demontgjiet sprauslu un méginiet to iztirit. TiriSanai izmantojiet plastmasas birsti. Neizmantojiet asus un metala instrumentus.
Ja neizdosies iztirit sprauslu, nomainiet to pret jaunu.

Uzmanibu! Pirms jebkadas darbibas, kas saistita ar nomainu vai reguléSanu, veikSanas parliecinieties, ka ierice ir atslégta no
gaisa padeves un elektriskas baro$anas avota.

Cimdi nodilst darba laika. Pirms darba sakSanas parbaudiet to stavokli, lai parliecinatos, ka nav redzamas bojajuma, materiala
noberzuma, plisuma u. tml. pazimes. Sada gadijuma nomainiet cimdus pret jauniem. Cimdi smilu straklas kamerai ir pieejami
atseviski ka YATO YT-55846.

Darba laika vaka caurspidiga dala var k|t mateta. Lai noverstu redzamibas zaudé$anu, vaka vidéja dala ir parklata ar caurspidi-
gu aizsargplévi. Vienmér nomainiet aizsargplévi, ja iepriek$gja ir kluvusi matéta un nelauj novérot darbu. Aizsargpléves striklas
kamerai ir pieejamas atseviski ka YATO YT-55845.

ORI GINALA I NSTRUTZ KT CIUJA



Lv
TEHNISKA APKOPE, TRANSPORTESANA UN UZGLABASANA

Bridinajums! Pirms tehniskas apkopes, transportéSanas vai uzglaba$anas sékSanas parliecinieties, ka ierice ir atslégta no sa-
spiesta gaisa padeves un elektriskas baroSanas avota.

Pirms tehniskas apkopes saksanas atskriivéjiet $ldtenes stiprinajumu no smilSu striklas kameras dibena un izberiet visu abrazivo
materialu. Tiriet smilSu striklas kameru ar mikstu birsti, otu vai saspiesta gaisa striklu ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa.
Ja abrazivais materidls ir palicis uzstkSanas $|ateng, ievietojiet smilSu striklas kamera nelielu metala trauku. Aizveriet kameras
vaku un blokgjiet to ar fiksatoru, vérsiet pistoles sprauslu trauka iek$a un ar minimalo spiedienu iztukSojiet Slateni tada pasa veida
ka darba laika.

Demontgjiet plakano un konusveida filtru un iztiriet tos ar saspiesta gaisa striklu ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa. Ja filtri
ir parak netiri, nomainiet tos pret jauniem.

Tiriet ierices korpusu ar mikstu, viegli samitrinatu lupatinu un pilnigi nosusiniet to.

Transportéjiet un uzglabéjiet ierici darba pozicija. Uzglabasanas vietai ir janodro$ina aizsardziba pret nepiedero$o personu, jo
Tpasi bérnu, piekluvi. Uzglabasanas vietai ir jabdt noénotai un labi veédinamai, lai novérstu Gdens tvaika kondensaciju. Uzglabasa-
nas vietai ir janodroSina aizsardziba pret atmosféras nokrisnu iedarbibu. Nelieciet neko uz ierices.

Transportgjiet ierici darba pozicija, pilnigi iztukSotu no abraziva materiala. Transportgjot ierici uz lielakiem attalumiem, aizsargajiet
to pret bojajumiem, izmantojot papildu iepakojumu (kartona karbu, kasti).

Aizsargcimdu instrukcijas saturs atbilstosi standartam EN 420:2004+A1:2009

Razotajs: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Kina. Importétajs: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polija Izstradajuma
apraksts: Aizsargcimdi, kas aizsarga pret mehaniskiem riskiem, ir roku individualas aizsardzibas Iidzeklis. Cimdi ir projektéti un
izgatavoti 3, lai noteiktos lietoSanas apstak|os, kuriem tie ir paredzéti, lautu lietotajam brivi veikt darbibas, kas saistitas ar eso$o
mehanisko risku, un nodrosinatu aizsardzibu talak noteiktaja liment. Cimdi ir izgatavoti no PVC. Cilvékiem ar alergiju pret miné-
tajiem materialiem var rasties alergiska reakcija. Noradijumi par cimdu lietosanu: nelietojiet nepareiza izméra, parak valigus
vai parak cieSus cimdus. Nedrikst lietot bojatos, netiros un mitros cimdus, jo tad tie zaudé savu aizsardzibas funkciju. Pirms
cimdu lietoSanas sak$anas vienmér parliecinieties, ka tie nav nodilusi vai bojati. Péc darba pabeigSanas iztiriet cimdus ar birsti
vai lupatinu. Nemazgajiet cimdus un netiriet tos Kimiski. Gan pirms izstradajuma lietoSanas, gan péc tas pabeig$anas uzglaba-
jiet izstradajumu vésa, sausa, tumsa, labi veédinama un slégta vieta. UzglabaSanas apstakli: temperatira no +5 °C lidz +25 °C,
mitrums < 60 %. Parak augsts mitrums, temperatira vai intensiva gaisma var negativi ietekmét to kvalitati. Piegadatajs neatbild
par neatbilstosi noradijumiem uzglabata izstradajuma kvalitati. Transportéjiet cimdus kartona vai plastmasas iepakojumos. lepa-
kojumam ir janodroSina ventilacija. Nelietoto cimdu deriguma termin3: idz diviem gadiem no nopirk$anas dienas. Nedrikst valkat
cimdus, ja pastav risks, ka tos var ievilkt iekartu kusﬁgi elementi. Talak noteikta izturibas pret caurdurSanu pakape nenozimé
alzsard2|bu pret caurdurSanu ar priekSmetiem ar asiem galiem tadiem ka $lirces injekcijam. Pazinota struktiira: ITS Testing
Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, Lielbritanija. Apziméjumu
skaidrojums: SBC — razotaja apziméjums; YATO — importétaja apziméjums; Gloves-1 — razotaja kataloga Nr.; YT-55846
— importétaja kataloga Nr.; CE — atbilstibas ES jaunajas pieejas direktivu prasibam markéjums; EN 388 — Eiropas SavienTbas
standarta, kas attiecas uz cimdu aizsardzibu pret mehaniskiem riskiem, numurs; “amura simbols” — riska kategorija, kas nozime
mehaniskos riskus; “symbol i’ — zZimé, kas nozimé, ka ir jaizlasa papildinstrukcija; 470 mm — cimdu izmérs; 4121 — efektivitates
[imeni atbilsto$i standartd EN 388 noteiktajiem testiem; nodilumizturiba: efektivitates limenis: 4 — cimdi iztur 8000 testa ciklus;
izturiba pret pargrieSanu: efektivitates limenis: 1 — cimdu radrtajs ir 1,2; izturiba pret sarau$anu: efektivitates limenis: 2 — cimdi
iztur rau$anu ar spéku 25 N; izturiba pret caurdur$anu: efektivitates lfmenis: 1 — cimdi iztur triecienu ar térauda stieni ar spéku 20
N. Talak noteikta izturiba pret caurdur§anu nenozimé aizsardzibu pret caurdurSanu ar priekSmetiem ar asiem galiem tadiem ka
Slirces injekcijam. Lai sanemtu detalizétu informaciju par efektivitates lfmenu nozimi, iepazistieties ar Eiropas standartu EN 388.
Atbilstibas deklaracija: pieejama izstradajuma karté timek|a vietné www.yato.com.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Piskovaci kabina je stolni zafizeni slouzici k piskovani. Piskovani spociva v mechanickém odstranéni rzi a / nebo natérd z pred-
mét pomoci proudu abrazivniho matrialu (abraziva), tryskaného z trysky pistole pomoci proudu stla¢eného vzduchu. Diky tomu,
Ze piskovani probiha uvnitf utésnéné komory, je rozpraSovani abrazivniho materialu omezeno na minimum. Spravna, bezchybna
a bezpecna prace naradi zavisi na jeho spravném pouzivani, proto:
Nez zacnete s nafadim pracovat, prectéte si celou pfirucku a uchovejte ji.
Za $kody vzniklé v dlsledku nedodrZovani bezpecnostnich pravidel a pokyn( tohoto ndvodu dodavatel nezodpovida.
VYBAVENI
Zafizeni je dodano demontované a pfed zahajenim prace musi byt sestaveno v souladu s pokyny uvedenymi v nasledujicich

pokynech. Vyrobek je dodavan s piskovaci pistoli, dodatkovymi tryskami a parem ochrannych rukavic. Zafizeni neni dodavano
s abrazivnim prostredkem.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Mérna jednott Hodnota
Katalogové ¢islo YT-55840
alni tlak [MPa] 0,82
Pracovni tlak [MPa] 0,27 -0,82
Spotfeba vzduchu [I/min] 424 - 707
Vnéjsi rozméry [mm] 585 x 485 x 494
Rozméry pracovniho prostoru [mm] 580 x 480 x 350
Maximalni objem abraziva U] 6,5
Hmotnost (bez abrazivniho mat.) [ka] 17,5
Hladina hluku
- akusticky tlak L, + K [dB(A)] 635+3
-wykonlL , K [dB(A)] 65+3
Urovert vibraci a, + K [m/s?] <25
Lampa
Jmenovité napéti [VDC] 12
Jmenovity vykon w] 8
Napajeni lampy
Vstupni napéti [VAC] 230 - 240
Jmenovitd frekvence [Hz] 50
Vystupni napéti [VDC] 12
Vystupni proud [A] 0,667

BEZPECNOSTNi POKYNY

Upozornéni! Pred zahajenim préace zavfete a zajistéte dvefe. Nezajisténé dvefe mohou zpisobit vazna zranéni.

Upozornéni! Pfed otevienim krytu a pfed UdrZbou odpojte stroj od vzduchu a elektrického napajeni.

Proud abrazivniho materialu a proud stlaceného vzduchu jsou nebezpecné. Nikdy nemifte vystupem nafadi smérem k jinym oso-
bam - abrazivni materily nebo stlaceny vzduch mohou zpUsobit zranéni. Vstfiknuti maziva mize zpUsobit nekrézu nebo dokonce
ztratu koncCetiny. V pfipadé vstiiknuti byste méli okamzité vyhledat Iékafskou pomoc.

Pred pfistoupenim k instalaci, praci, opravam, Udrzbé nebo vyméné piislusenstvi nebo v pfipadé prace v blizkosti pneumatického
naradi, je vzhledem k mnoha rizik(im, nutné seznamit se s bezpecnostnimi pokyny a porozumét jim. NedodrZeni vyse uvedenych
¢innosti mize vést k vaznému zranéni. Instalace, sefizeni a montaZ pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovany
a vySkoleny personal. Neupravujte pneumaticka nafadi. Zmény mohou sniZit u¢innost a Uroverl zabezpedeni a zvysit riziko
operatora nafadi. Nevyhazujte bezpeCnostni pokyny a predavejte je obsluze nafadi. Nepouzivejte pneumatické nafadi, pokud
je poskozeno.

Operatofi a servisni pracovnici jsou povinni absolvovat odpovidajici Skoleni o pouzivani a opravach zafizeni.

Je zakazano pouzivat jakékoli jiné plyny misto stlateného vzduchu. PouZiti jinych plynt mize vést k vaznym zranénim, poZaru
nebo vybuchu. Pfi pfipojovani néfadi k instalaci stiateného vzduchu musi byt zohlednén prostor potfebny pro hadici, aby nedo$lo
k poskozeni hadice nebo koncovek.

Na pracovisti by méla byt zaji§téna ucinna ventilace. Nedostatek ucinné ventilace mize vést k ohrozeni zdravi, zplisobit pozér
nebo vybuch. Naradi neni urceno k pouZiti ve vybusné atmosféfe. Naradi by mélo byt pouzivano mimo dosah tepla a ohné, jelikoz
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by mohlo dojit k jeho poskozeni nebo zhordeni jeho funkce.

Pfi préci se stfikanymi materialy dodrZujte obecna bezpeénostni pravidla a pouzivejte vhodné vybrané osobni ochranné prostfed-
ky, jako jsou bryle, masky a rukavice.

Pri praci nebo udrzbé existuje riziko absorpce stfikacich nebo konzervacnich ¢astic v disledku: - nedostatecné pfirozené nebo
nucené ventilace, - nedostatecného rozprasovaciho tlaku, - nedostatecné optimalizace parametru stfikani pro sniZeni kontamina-
ce, - nedostate¢né vzdalenosti mezi tryskou nastroje a mistem aplikace stfikaciho prostredku, vzdalenost by méla byt zvolena v
zavislosti na typu pouzitého prostfedku, - absorpce par rozpoustédel nebo jinych nebezpecnych latek, - nespravném pouZiti, napf.
pouzitim nespravného postfikového média.

Nikdy nenechavejte sestaveny pneumaticky systém bez dozoru osoby opravnéné k provozu. Nedovolujte détem pohybovat se
v blizkosti smontovaného pneumatického systému. Napajeni stlacenym vzduchem, pod vysokym tlakem, miize zplsobit zpétny
raz nafadi v opaném sméru, nez je vystfikovan pouzity material. Budte obzvlasté opatrni, protoZe sily zpétného razu mohou za
ur¢itych podminek zplsobit mnohacetna zranéni. Doporucuje se pred zahdjenim prace nafadi vyzkouset. Doporucuje se, aby
osoby pracujici s nastrojem byly fadné vyskoleny. Vyrazné se tim zvysi bezpeénost prace.

Dodrzujte pokyny vyrobce abrazivnich materidlli a pouzivejte je v souladu s uvedenymi pravidly osobni ochrany, poZzami ochrany
a ochrany Zivotniho prostfedi. NedodrZeni pokynu vyrobce abrazivnich materiali mize mit za nasledek vazna zranéni. Aby
byla zajisténa kompatibilita s pouzitymi abrazivnimi materialy, bude na vyZzadani zpfistupnén seznam materialli pouzitych pro
konstrukci naradi.

Pfi praci se stlacenym vzduchem se v celém systému hromadi energie. Pfi praci a pfestavkach by méla byt vénovana zvySena
pozornost, aby se zabranilo nebezpedi, které mize zplsobit stiaceny vzduch. Vzhledem k moZnosti akumulace elektrostatického
naboje by mélo byt provedeno méfeni, zda je nutné uzemnit nafadi, pouZit podklad a / nebo instalaci stlateného vzduchu, rozpra-
Sujici elektricky naboj. Je nutné, aby méfeni a montaz takové instalace provadéli pracovnici s odpovidajici kvalifikaci.

Nikdy nesmérujte proud stfikaného matridlu na zdroj tepla nebo ohné, muze to zplisobit pozar.

Opravy zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany personal s pouzitim originalnich nahradnich dilt.

PRACE S VYROBKEM

Montaz zafizeni

Pozor! Zafizeni je vybaveno samolepici tésnici paskou, ktera by méla byt pouzita k utésnéni piskovaci komory. Pfi demontazi
piskovaci kabiny odstrafite starou pasku ze vSech soucasti piskovaci kabiny a vymé#te ji za novou.

Na krat3i hrany pfedni stény a delsi hrany bocnich stén pfilepte tésnici pasku (I1).

Pomoci Sroubli a matic spojte vSechny étyfi stény piskovaci komory (Il).

Na vyztuzné spojky pfilepte tésnici pasku ze strany, ktera pfijde do styku se sténami komory, a nasledné v rozich, na spodnim
okraji piskovaci komory namontujte pomoci $roubl a podlozek vyztuhy (V).

Na cely spodni okraj piskovaci komory prilepte tésnici pasku. Nasledné pripevnéte pomoci Sroubli a matic dno piskovaci komory.
V rozich pfipevnéte nohy (V).

Postavte piskovaci kabinu na nohy a pomoci §roubti a matic upevnéte uvnitf konicky filtr a drzak lampy. Na vnéjsi strané komory
zamontujte zapadku vika (V1).

Pomoci Sroubli zamontuijte viko komory a nésledné na levé strané pfipevnéte blokadu otevieného vika (VII).

Namontujte lampu do drzaku tak, aby osvétlovaci prvek sméfoval do vnitfku piskovaci komory a jeji kabel vyvedte ven otvorem v
bocni sténé, po pfedchozim uvolnéni plastové matice otvoru (VIII). Pripojte vodice napajeciho kabelu ke kontaktim uvniti kabe-
lové skfiriky. Dejte pozor na spravné piipojeni vodicd, modry vodi¢ by mél byt spojen s modrym vodiéem a hnédy / Sedy vodi¢ s
hnédym / Sedym vodi¢em. Nasledné skFifiku upevnéte Srouby (IX) k bocni sténé.

Na zadni sténé zamontuijte plochy filtr (X).

Na rukavici nasadte upinaci krouzek a nasledné ohnéte okraj manzety rukavice pres krouzek (XI). Rukavici umistéte do piskovaci
komory tak, aby se upinaci krouzek se zahnutou manzetou ovinul kolem pfiruby otvoru v pfedni sténé komory. Poté utahnéte
upinaci krouzek (XII) pomoci Sroubovaku. Ujistéte se, Ze je prava rukavice namontovana v pravém otvoru a leva rukavice v levém.
Upinaci krouzky utahnéte takovou silou, aby rukavice nevyklouzly zpod krouzku a zarover se o néj neprotrhly.

Volny konec hadice pfivadéjici stlateny vzduch do pistole (pfipevnéné k rukojeti pistole) pfiSroubujte do otvoru v bocni sténé
komory (XIII). Volny konec saciho potrubi abrazivniho materialu (pfipevnéného pobliz trysky pistole) pfiSroubujte do otvoru ve
spodni €asti komory (XIV).

Pomoci Sroubli a matic (XV) pipevnéte k miizce podpéru. Podpéra by méla byt umisténa co nejblize ke stfedu mfizky. Umistéte
miizku na dno piskovaci komory tak, aby podpéra sméfovala dolti tak, aby saci potrubi proSlo mezerou vytvorenou zkosenym
rohem mfizky (XVI).

Abrazivni material

Ujistéte se, Ze je abrazivni material vhodny pro pneumatické piskovaci kabiny. Doporu¢ena velikost brusného zrna by méla byt v
rozmezi 0,18 - 0,25 mm. Koncentrace Skodlivych latek v abrazivu by neméla pfekrocit ndsledujici Urovné: - antimon, olovo, kad-
mium, cin, arsen, beryllium, chromaty, kobalt, nikl, celkem 2% hmotnosti; - arsen, beryllium, chromaty, kobalt a nikl celkem 0,2%
hmotnosti; - beryllium, chromaty, kobalt, kadmium, samostatné 0,1% hmotnosti; - chemické slouceniny kovi by se mély poCitat
jako kovove prvky a chromaty jako CrO,; - msty krystalicky oxid kfemiCity (SlO ) 2% hmotnosti.

Abrazivni material podléha béhem pouzwanl opotrebovani a znecisténi. Abrazwnl materidl by mél byt pravidelné ménén za novy.
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Doba vymény zavisi na intenzité prace, je tfeba sledovat barvu abraziva a efektivitu prace. Pokud se barva abraziva nahroma-
déného v komore vyrazné lisi od nového abraziva, znamena to jeho zna¢né zne€isténi a v tomto pfipadé by mélo byt abrazivo
nahrazeno novym. Podobné, pokud produktivita vyrazné klesne, je nutné zménit abrazivo na nové.

Abrazivo musi byt zcela suché, coz zajisti jeho odpovidajici sypkost nezbytnou pro spravnou funkci. Neskladujte abrazivni ma-
terial na vihkych mistech a nevystavuite rychlé zméné teploty. Mize dochazet ke kondenzaci vodni pary ze vzduchu a navihnuti
abraziva.

Pozor! Pfed dopInénim a vyprazdnénim piskovaci komory se ujistéte, Ze byla odpojena od pfivodu vzduchu a napajeni. Pneuma-
ticka a elektricka vedeni musi byt odpojena od zdroji napajeni.

Abrazivni material se sype piimo do piskovaci komory. Nemél by byt pfekroCen maximaini povoleny objem abrazivniho materilu.
MFizka by neméla byt pokryta abrazivem.

V pfipadé vymény abraziva umistéte pod piskovaci kabinu nadobu na pouZité abrazivo a nasledné odsroubujte konec saci hadi-
ce, zaSroubované do dna piskovaci komory. Ponechejte abrazivni material, aby se pfesypal do nadoby. VyCistéte vnitfek komory,
zvladtni pozornost vénuijte zavitu v otvoru a pfipojce hadice a zasroubujte konec saci hadice zpét do dna piskovaci komory.

Obsluha lampy

Piskovaci kabina ma uvnitf komory lampu, ktera umozriuje osvétlovani vnitrku komory béhem piskovani. PouZivejte pouze lampu
dodavanou spolu s vyrobkem. Nesmérujte proud abrazivniho materialu pfimo na lampu nebo jeji kabel. MiiZe to poskodit lampu
nebo kabel a zpusobit uraz elektrickym proudem. K napajeni lampy pouZivejte pouze napajeci adaptér dodany se zafizenim. Za-
strCka adaptéru se pfipojuje ke kabelové skfifice. Pfed pfipojenim napajeni k siti se ujistéte, Ze je spina€ lampy v poloze vypnuto
- 0. Lampa se zapina nastavenim spinace do polohy zapnuto - |.

Piskovani

Vzduch napéjejici pistoli v piskovaci komofe by mél byt filtrovan a osu$en. Do obvodu napajeni stlateného vzduchu by neméla byt
montovana olejnicka. Systém napajejici piskovaci kabinu stlatenym vzduchem se musi lisit od systému pouzivaného k napajeni
pneumatickych nastrojd, napf. klicu. Zajistéte, aby mél napajeci systém dostateénou kapacitu a zajiStoval odpovidajici tiak. Pokud
je tlak vzduchu v pfivodnim systému vy$3i neZ maximalni hodnota tlaku uvedena v tabulce technickych tdajti a na typovém stitku,
pripojte pistoli pfes redukni ventil a manometr, ktery umozni nastaveni tlaku. Béhem piskovani by nemélo dochazet k poklestim
tlaku, protoZe by to mohlo vést k nerovnomérnym pracovnim efektim.

Piskovany prvek je nutné umistit na mfizku uvniti piskovaci komory, uzavfit viko a zajistit jej zapadkou. Pfipojte piskovaci kabinu
k elektrickému a pneumatickému napajeni, zapnéte lampu uvniti piskovaci komory. Vsurite dlané do rukavic a uchopte pistoli.
Nasmérujte vystup trysky pistole na piskovany pfedmét, stisknéte a podrZte spoust pistole. Uvolnénim spousté na pistoli se
zastavi tryskani abraziva z trysky pistole.

Béhem piskovani nedrZte piskovany pfedmét v ruce a vyhnéte se sméfovani proudu abraziva pfimo na rukavice. Takové jednani
povede k rychlej$imu opotfebeni rukavic, coz mize vést k roztrzeni rukavic béhem provozu a miize byt pficinou vazného zranéni.
Pohybuite pistoli kruhovymi pohyby po povrchu, ktery ma byt piskovan. Vyhnéte se sméfovani proudu abraziva do jednoho
bodu. Sledujte efekty prace, upravte tlak a pouzijte pfislusnou trysku. Cim vySSi je tlak, tim v&tsi je intenzita proudu abraziva,
coz vede k rychlej§imu a hlub$imu piskovani. Mensi pramér trysky umozfuje koncentrovanéjsi proud abraziva, coZ umoziuje
velkych povrchd.

Tryska se méni odSroubovanim krouzku kolem trysky, ocisténim upevnéni trysky, vyménou trysky a opétovnym upevnénim pomo-
ci krouzku. PouZivejte pouze trysky dodavané se soupravou nebo trysky ze sady YATO YT-55844.

Pokud se tryska béhem provozu ucpava, preruste praci, odpojte zafizeni od pneumatického a elektrického napajeni, rozeberte
trysku a zkuste ji vyCistit. K Cisténi pouZivejte plastovy kartdC a nepouzivejte ostré ani kovové nastroje. Pokud Cisténi trysky
nepom(ize, vyménte ji za novou.

Pozor! Pfed vyménou nebo sefizenim se vZdy ujistéte, Ze je zafizeni odpojeno od pneumatického a elektrického napajeni.
Rukavice se béhem préace opotfebovavaji a jejich stav by mél byt pfed kazdou praci zkontrolovan. Zda nejsou viditelné znamky
poskozeni, oslabeni materialu, roztrzeni atd. VV takovém pfipadé vymérite rukavice za nové. Rukavice pro piskovaci kabinu jsou
k dispozici samostatné jako YATO YT-55846.

Prihledna &ast vika mize béhem provozu zmatnét, aby se zabranilo ztraté viditelnosti, je stfedni ¢ast krytu pokryta prihlednou
ochrannou félii. Ochranna félie by méla byt vyménéna pokazdé, jakmile predchozi félie zmatni a znemozni pozorovani prace.
Ochranné félie jsou k dispozici samostatné jako YATO YT-55845.

UDRZBA, PREPRAVA A SKLADOVANI

Upozornéni! Pfed zahajenim adrzby, pfepravy nebo skladovani se ujistéte, Ze je zafizeni odpojeno od pfivodu stlateného vzdu-
chu a elektfiny.

Pred zahajenim Udrzby odSroubujte hadicovy nastavec ze dna piskovaci komory a vysypejte veSkery abrazivni material. Ocistéte
piskovaci komoru mékkym kartacem, Stétcem nebo proudem stla¢eného vzduchu nepfesahujicim 0,3 MPa. Pokud v saci hadici
z(stalo abrazivo, vioZte do piskovaci komory malou, kovovou nadobu. Uzavfete a zajistéte viko komory, nasmérujte trysku pistole
do nadoby a pfi minimalnim provoznim tlaku, vyprazdnéte hadici stejnym zpisobem jako béhem prace.
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Odstrarite plochy a kénicky filtr a vyCistéte je proudem stlaceného vzduchu pfi tlaku nepfesahujicim 0,3 MPa. Pokud filtry vykazuji
piilis vysokou Uroveri zneCisténi, mély by byt vyménény za nové.

Ocistéte pouzdro zafizeni lehce navihéenym hadfikem a nasledné vytiete dosucha.

Zafizeni by mélo byt pfepravovano a skladovéano v pracovni poloze. Misto skladovani by mélo zabrénit pfistupu neopravnénych
osob, zejména déti. Ulozny prostor by mél byt zastinén a dobfe vétran, aby nedoslo ke kondenzaci vodni pary. UloZny prostor by
mél poskytovat ochranu pred atmosférickymi srazkami. Na zafizeni nic nepokladejte.

Prepravuijte zafizeni v pracovni poloze, zbavena abraziva. Pfi pfepravé na velké vzdalenosti chrante zafizeni pfed poskozenim
dodatecnym obalem (karton, bedna).

Obsah manualu k rukavicim podle EN 420:2004 + A1:2009

Vyrobce: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Zéna ekonomického
rozvoje, Yongkang, Zhejiang, Cina. Dovozce: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko. Popis produktu:
Ochranné rukavice, které chrani pfed mechanickym nebezpecim, jsou osobnim ochrannym prostfedkem k ochrané rukou. Ruka-
vice byly navrzeny a vyrobeny tak, aby za pfedvidatelnych podminek pouZiti, pro jaké byly urCeny, mohl uZivatel volné provadét
operace souvisejici s mechanickymi riziky a mél pfitom zajiSténu ochranu na niZe uvedené Urovni. Rukavice jsou vyrobeny z
PVC. U lidi alergickych na vySe uvedené materialy mohou vyvolat alergickou reakci. Doporuéeni k pouziti rukavic: Nepouzivejte
rukavice nespravné velikosti, pfili§ volné nebo tésné. Poskozené, Spinavé a mokré rukavice se nesmi pouzivat, protoze ztraci
ochrannou funkci. Pfed kaZdym pouzitim zkontrolujte rukavice, zda nevykazuji znamky opotfebeni nebo poskozeni. Po ukonceni
prace o€istéte rukavice kartatem nebo hadikem. Neprat ani chemicky neistit. Pfed pouZitim i po ném uchovavejte produkt v
chladné, suché, tmavé, dobre vétrané a uzaviené mistnosti. Skladovaci podminky: teplota +5 az +25 st. C, vihkost <60%. P¥ili§
vysokd vihkost, teplota nebo intenzivni svétlo mohou nepfiznivé ovlivnit jejich kvalitu. Dodavatel neodpovida za kvalitu produktu
skladovaného v rozporu s pokyny. Rukavice by mély byt pfepravovany v lepenkovém nebo plastovém obalu. Obal by mél zajisto-
vat ventilaci. Nepouzité rukavice vydrZi aZ dva roky od data zakoupeni. Rukavice nemély byt noseny, pokud existuje riziko zachy-
ceni pohybujicimi se Eastmi stroje. Odolnost proti propichnuti definovana nize, neznamena ochranu ped propichnutim Spicatymi
predméty, jako jsou injekéni jehly. Oznameny subjekt: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Meridian Business
Park Leicester, Leicester LE19 1WD, Velka Britanie. Vysvétleni oznaceni: SBC - oznaceni vyrobce; YATO - oznageni dovozce;
Goves-1 - katalogové €. vyrobce; YT-55846 - katalogové Cislo dovozce; CE - znatka shody s pozadavky smémic nového piistu-
pu; EN 388 - Cislo evropské normy pro rukavice chranici pfed mechanickymi riziky; ,symbol kladiva“ - kategorie nebezpecnosti
oznacujici mechanicka nebezpecdi; ,symbol i* - znacka oznaCujici, Ze by se mély Cist doplAujici informace; 470 mm - velikost
rukavic; 4121 - trovné efektivity podle zkousek v souladu s EN 388; odolnost proti odéru: Uroven efektivity: 4 - rukavice vydrzi
8000 testovacich cyklU; odolnost proti profiznuti: Uroven efektivity: 1 - rukavice maji index 1,2; pevnost v tahu: troveri efektivity:
2 - rukavice odolavaji trhani silou 25 N; odolnost proti propichnuti: roven efektivity: 1 - rukavice odolavaji narazu ocelového
koliku silou 20 N. Odolnost proti propichnuti uvedena nize neznamena ochranu pfed propichnutim picatymi predméty, jako jsou
injekeni jehly. Pro podrobnéjsi informace ohledné vyznamu Urovné efektivity se seznamte s obsahem evropské normy EN 388.
Prohlaseni o shodé: k dispozici na karté produktu na adrese www.yato.com.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Kabinova pieskovacka je stolné zariadenie uréené na pieskovanie. Principom pieskovania je mechanické odstrariovanie hrdze
alalebo lakovych naterov z predmetov s pouZitim prudu brisneho materialu (brusiva) prudiaceho z dyzy pistole pohananym pru-
dom stladeného vzduchu. Vdaka tomu, Ze sa pieskovanie prebieha vo vnutri hermetickej komory, praSenie brisneho materialu
je obmedzené na minimum. Spravne, bezporuchové a bezpeéné fungovanie zariadenia zavisi od toho, ¢i sa zariadenie spravne
pouZiva, preto:

Skor nez zacnete vyrobok pouzivat' sa oboznamte s celou pouzivatel'skou priruckou. Prirucku nalezite uchovajte.

Za pripadné Skody, ktoré vznikni nasledkom nedodrziavania bezpeénostnych pokynov a odporucani, ktoré st uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE
Zariadenie sa dodava rozmontované, ktoré sa pred zacatim prace musi zmontovat v silade s pokynmi, ktoré st uvedené v dalSej

Casti prirucky. Vyrobok sa dodava spolu s pieskovacou pistolou, dodatoénymi dyzami a s parom ochrannych rukavic. Sucastou
vybavenia nie je brisivo.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotka Hodnota
Kataldgové Cislo YT-55840
alny tlak [MPa] 0,82
Prevadzkovy tlak [MPa] 0,27-0,82
Spotreba vzduchu [I/min] 424 -707
Vonkajie rozmery [mm] 585 x 485 x 494
Rozmery pracovného priestoru [mm] 580 x 480 x 350
Maximalny objem brisiva U] 6,5
Hmotnost (bez brusiva) [ka] 17,5
Urovefi hiuku
- akusticky tlak L , + K [dB(A)] 635t3
-vykon L £K [dB(A)] 65+3
Urover vibracii a, + K [m/sq <25
Lampa
Menovité napétie [VDC] 12
Menovity prikon w] 8
Zdroj lampy
Zdrojové napatie [VAC] 230 - 240
Menovité frekvencia [Hz] 50
Vlystupné napétie [V DC] 12
Vystupny prid [A] 0,667
BEZPECNOSTNE POKYNY

Varovanie! Pred zacatim prace zatvorte a zabezpecte dvere. NenaleZite zabezpecené dvere mozu byt pricinou vaznych Urazov
a nehdd.

Varovanie! Pred otvorenim veka a pred zacatim vykonavania ddrzby zariadenie vzdy odpojte od zdroja stlaeného vzduchu a
od el. napétia.

Prad brisneho materidlu a prid stlateného vzduchu je nebezpecny. Vystupny otvor zariadenia nikdy nemierte na fudi — brisne
materialy alebo stlaceny vzduch mozu byt pricinou Urazu alebo nehody. Vstreknutie maziva moze spdsobit odumretie tkaniva, o
moze viest aZz k amputécii koncatiny. V pripade vstreknutia okamzite vyhladajte lekarsku pomoc.

Skor nez zaénete pneumatické naradie montovat, pouzivat, opravovat, vykonavat jeho udrzbu alebo menit jeho prisluenstvo,
alebo ked pracujete v blizkosti pneumatického naradia, sa vzhladom na mnoZstvo rizik a ohrozeni dokladne oboznamte so
vSetkymi bezpecnostnymi pokynmi. V pripade nevykonania vy3Sie uvedenych ¢innosti moze dojst k drazu, respektive k nehode.
Pneumatické naradie mdze montovat a nastavovat iba kvalifikovany a zaskoleny personal. Pneumatické naradie nijakym spo-
sobom neupravujte. Pripadné upravy mdzu zniZit efektivnost ako aj Uroven bezpecnosti, a zvysit rizika pre operatora naradia.
UZivatelsku prirucku nevyhadzujte, odovzdajte ju operatorovi naradia. Ak je pneumatické naradie poskodené, nepouZivajte ho.
Operatori a persondl servisu musia byt nalezite zaskoleni, musia poznat akym spésobom sa zariadenie pouziva a opravuije.
Pouzivat namiesto stlaceného vzduchu iné plyny je zakazané. Nasledkom pouzitia inych plynov moze dojst k vaznym drazom
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a nehodam, k poziaru alebo dokonca k vybuchu. Pri pripajani zariadenia k inStalacii stlateného vzduchu zohladnite dostatocny
priestor potrebny pre hadicu, aby nedochédzalo k poskodeniu hadice alebo pripojok.

Na pracovisku musi byt zaru¢ené u¢inné vetranie. Nedostatocné vetranie mdze ohrozovat zdravie, moze byt pricinou poZiaru, Ci
dokonca vybuchu. Zariadenie nie je uréené na pouZivanie vo vybusnej atmosfére. Zariadenie pouzivajte v bezpeénej vzdialenosti
od zdrojov tepla a ohria, nakolko by v opacnom pripade mohlo dgjst k jeho poskodeniu, pripadne k zhorSeniu jeho €innosti.

Pri praci s rozpraSovacimi materialmi dodrZiavajte vSeobecné bezpec€nostné zasady, pouzivajte vhodné osobné ochranné pro-
striedky, také ako ochranné okuliare, masky a rukavice.

Pri praci alebo pri vykonavani udrzby hrozi nebezpecenstvo vdychnutia drobnych CiastoCiek rozpraSovacieho materialu pripadne
konzervaéného prostriedku, spdsobené najma: - nedostatoénym prirodzenym alebo ndtenym vetranim, - nespravnym atomizu-
jucim tlakom, - nedostatoénou optimalizaciou parametrov rozpraSovania s ciefom zniZit znecistenie, - nespravnou vzdialenostou
medzi dyzou zariadenia a miestom aplikacie rozpraSovaného prostriedku, vzdialenost zvolte v zavislosti od typu pouZitého pro-
striedku, - pohltenim vyparov rozpustadia alebo inych nebezpeénych latok, - nespravnym pouzitim, napr. pouZitim nespravneho
rozpraSovaného prostriedku.

Zmontovany pneumaticky systém nikdy nenechavajte bez néleZitého dohfadu osoby, ktora je opravnend na jeho pouZivanie.
Zabrante, aby sa v blizkosti zmontovaného pneumatického systému nachadzali deti. Nap&janie zariadenia stlatenym vzduchom
pod vysokym tlakom moze zapricinit spatny raz zariadenia, v smere opacnom k smeru vystrekovania nanasaného materialu.
Zachovavajte naleZiti obozretnost a postupuijte opatrne, kedze sila spatného razu méze v istych podmienkach spdsobit viacna-
sobné zranenia. Odporu¢ame, aby ste vzdy pred zahajenim prace zariadenie skontrolovali a vyskusali. Odpori¢ame, aby osoby,
ktoré pracuju so zariadenim, boli naleZite zaskolené. Vyrazne tak moZete zvysit bezpecnost pri praci.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu brusnych materidlov a pouzivajte ich len v sulade s platnymi zasadami osobnej, protipoziamnej a
environmentélnej ochrany. NedodrZiavanie pokynov vyrobcu brusnych materialov moze viest k zavaznym Urazom a nehodam.
S cielom zabezpecit kompatibilitu s pouzivanymi brasnymi materialmi, na poZiadanie je dostupny zoznam materidlov pouzitych
na vyrobu zariadenia.

Pri préci so stlaenym vzduchom sa v celom systéme hromadi znaCna energia. Pocas prace a pocas prestavok zachovavajte
naleziti obozretnost a postupujte opatrne, aby ste predisli rizikam sUvisiacim s nahromadenou energiou stlaceného vzduchu.
Vzhladom na moznost akumulacie elektrostatického naboja vykonajte merania s ciefom zistit, &i nie je potrebné naradie uzem-
nit, pripadne i nie je potrebné pouzit podklad a/alebo systém stlateného vzduchu umozriujuci rozptyfovanie elektrostatického
naboja. Tieto merania ako aj montaz takéhoto systému moZe vykonat iba personal s nalezitymi kvalifikaciami a opravneniami.
Pradom striekacieho materialu nikdy nemierte na zdroj tepla alebo ohfa, nakolko by to mohlo vyvolat poZiar.

Zariadenie moze opravovat iba kvalifikovany personal s pouzitim originalnych nahradnych dielov.

POUZIVANIE VYROBKU

Montaz zariadenia

Pozor! Sucastou vybavenia zariadenia je samolepiaca tesniaca paska, ktorl pouzivajte na utesfiovanie komory pieskovacky.
V pripade, ak bola pieskovacka zdemontovana, pri opatovnej montazi odstrarite start pasku zo vetkych prvkov pieskovacky a
nahradte ju novou.

Na kratSie hrany prednej steny a na dlh$ie hrany bo¢nych stien nalepte pasky utesfiovacej pasky (Il).

S pouzitim skrutiek a matic zmontujte so sebou v3etky Styri steny komory pieskovacky (Ill).

Na vystuZovacie spojky nalepte utesfiovaciu pasku, na tej strane, na ktorej sa bude stykat so stenami komory, a nasledne v
rohoch, pri doinej hrane komory pieskovacky, namontujte s pouZitim skrutiek a podloZie vystuzovacie spojky (IV).

Na celd dolnt hranu komory pieskovacky nalepte utesfiovaciu pasku. Nasledne s pouzitim skrutiek a matic zmontujte dno komory
pieskovacky. V rohoch upevnite nohy (V).

Pieskovacku postavte na nohach a vo vnutri, s pouzitim skrutiek a matic, namontuijte kuzelovy filter a drziaky lampy. Na vonkaj$ej
strane komory namontujte zapadku (V).

Skrutkami namontujte veko komory, a nasledne na lavej strane upevnite blokadu otvoreného veka (VII).

V drziakoch upevnite lampu tak, aby zdroj svetla smeroval do vnitra komory pieskovacky, a kabel vyvedte cez otvor v bocnej
stene, pricom vopred povolte plastovi maticu priechodky (VIII). Vodi¢e napajacieho kabla pripojte ku kontaktom vo vnutri kablo-
vej krabice. Davajte pozor na spravne spojenie vodicov, modry vodi¢ pripojte k modrému vodicu a hnedy/sivy vodi¢ k hnedému/
sivému vodiCu. Potom krabicu upevnite k bo¢nej stene s pouzitim skrutiek (1X).

Na zadnej strane upevnite plochy filter (X).

Na rukavice zaloZte stahovaciu pasku, a nasledne okraj manzety rukavice vyvirite na pasku (XI). Rukavice umiestnite vo vnutri
komory pieskovacky tak, aby paska s vyvinutou manzetou obkolesovala prirubu otvoru v prednej stene komory. Nasledne s pou-
zitim skrutkovaca dotiahnite pasku (XI1). Skontrolujte, ¢i je prava rukavica namontovana v pravom otvore, a lava rukavica v lavom
otvore. Pasky upevnite s takou silou, aby sa rukavica nevysunula spod pasky, a si¢asne tak, aby paska rukavicu neposkodila.
Volny koniec hadice, ktora napaja pistol stiatenym vzduchom (upevnenej k rukovati pistole), priskrutkujte k otvoru na bocnej
stene komory (XIII). Volny koniec hadice, ktora naséva brasny material (upevnenej v blizkosti dyzy pistole), priskrutkujte k otvoru
na dne komory (XIV).

K mrieZke upevnite vzperu s pouzitim skrutiek a matic (XV). Vzperu umiestnite ¢o najblizsie k stredu mriezky. Mriezku umiestnite
na dne komory pieskovacky, so vzperou smerujlcou dole tak, aby nasavacia hadica prechadzala cez medzeru, ktorl vytvéra
odrezany roh mriezky (XVI).
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Brasny material

Skontrolujte, &i je brisny material uréeny na pouzivanie v pneumatickych pieskovackach. Odport¢ana velkost iastociek brisiva
je vrozpati 0,18 — 0,25 mm. Koncentracia Skodlivych latok v brasive nesmie prekrogit nasledujice drovne: - antimén, olovo, kad-
mium, cin, arzén, beryl, chrémany, kobalt, nikel, sumarne 2 % vahového zlomku; - arzén, beryl, chrémany, kobalt a nikel sumarne
0,2 % vahového zlomku; - beryl, chrémany, kobalt, kadmium, osobitne 0,1 % vahového zlomku; - chemické zluceniny kovov sa
musia vypocitavat ako kovové prvky, a chrémany ako CrOaj - Cisty oxid kremicity (SiO,) 2 % vahového zlomku.

Brusny material sa poas pouzivania opotrebovava a znecistuje. Brasny material pravidelne vymienajte na novy. Pravidelnost
vymeny zavisi od intenzity pouzivania, pozoruijte farbu brisiva a U¢innost prace. Ak sa farba brusiva v komore vyrazne odliSuje
od farby nového brisiva, znamena to, Ze je znaéne zaSpinené, a v takom pripade sa brdsivo musi vymenit na nové. Podobne, ak
vyrazne klesne vykon prace, vymefite brasivo na nové.

Brusivo musi byt Uplne suché, vdaka tomu bude dostatoéne sypké na spravnu pracu. Brisny material neuchovavaite na vihkych
miestach ani nevystavujte na prudké zmeny teploty. MéZe v takom pripade déjst ku kondenzacii vodnej pary zo vzduchu a ne-
Zziaducemu navlhéeniu brasiva.

Pozor! Predtym, ako do komory prieskovacky dosypete alebo vysypete brusny material, najprv skontrolujte, Ci je pieskovacka
odpojena od systému stlaeného vzduchu a od el. napétia. Pneumatickd hadica a elektricky kabel musia byt odpojené od zdrojov
napéjania.

Brusny material sa nasypa priamo do komory pieskovacky. Nepresahujte maximalny povoleny objem brasneho materilu. Mriezka
nesmie byt pokryta brisivom.

Pri vymene brusiva pod pieskova¢ postavte vhodnl nadobu na opotrebované brusivo, a nasledne odskrutkujte koniec nasévacej
hadice, ktora je priskrutkovana ku dnu komory pieskovacky. Umoznite brisnemu materialu, aby sa presypal do podloZenej na-
doby. Vnutro komory ogistite, predovietkym zohladnite zavit otvoru a pripojky hadice, nasledne zaskrutkujte koniec nasavacej
hadice ku dnu pieskovacky.

Pouzivanie lampy

Pieskovacka ma vo vnutri komory lampu, ktora je urcené na osvetlovanie vnitra komory pocas pieskovania. PouZivajte iba lampu
dodanu spolu s vyrobkov. Pridom brusneho materialu nemierte na lampu alebo na jej kabel. V opatnom pripade moze ddjst k
poSkodeniu lampy alebo kabla, ¢o mbZe viest k zasahu el. pradom. Lampu napéjajte iba s pouzitim el. zdroja, ktory bol dodany
spolu so zariadenim. Zastrcka el. zdroja sa pripaja v kablovej krabici. Pred tym, neZ pripojite el. zdroj k el. napétiu, uistite sa, ¢i je
zapinag lampy vo vypnutej polohe, tzn. — O. Lampa sa zapina prepnutim zapina¢a na zapnutd polohu - I.

Pieskovanie

Stla¢eny vzduch, ktory napaja piStol v komore pieskovaci, musi byt prefiltrovany a vysuseny. V systéme stlaceného vzduchu,
ktorym sa napéja zariadenie, nepouZivajte olejova¢. Systém napajajlci pieskovacku stlacenym vzduchom musi byt iny nez sys-
tém pouzivany na napajanie pneumatickych nastrojov, napr. kli¢ov. Skontrolujte, ¢i ma napéjaci systém dodatocnu vydatnost a
zarudi potrebny tlak. AK tlak vzduchu v napajacom systéme je vy3Si nez maximaina hodnota tlaku uvedena v tabulke technickych
parametrov a na vyrobnom Stitku, pistof pripojte cez redukény ventil a tlakomer tak, aby ste mohli nastavit pozadovany tlak. Pocas
pieskovania nesmie dochadzat k poklesom tlaku, pretoze v opacnom pripade mézu byt efekty prace rozne.

Pieskovany prvok poloZte na mriezke vo vnutri komory pieskovacky, zatvorte veko a zabezpeCte ho zapadkou. Pieskovacku pri-
pojte k el. napéatiu a k pneumatickému systému, zapnite lampu vo vnitri komory pieskovacky. Zasurite ruky do rukavic a uchopte
pistol. Vystup dyzy nasmerujte na predmet, ktory chcete pieskovat, stlacte a podrzte spust pistole. Ked pustite spust pistole,
brusivo prestane prudit z dyzy pistole.

Pieskovany predmet nedrzte pocas pieskovania v ruke ani pridom brusiva nemierte priamo na rukavice. V dosledku toho sa
rukavice rychlejSie opotrebuju, o mbZe viest k roztrhnutiu rukavice pocas prace a moze byt pri¢inou vazneho zranenia.

Pistor vedte kruhovymi pohybmi nad povrchom uréenym na pieskovanie. Predchadzajte situacii, ked prud brusiva pradil cely ¢as
na jedno miesto. Sledujte efekty prace a prisposobte tlak, a tiez pouzivajte vhodné dyzy. Cim je tlak vy$si, tym je vy3Sia intenzita
prudu brasiva, v ddsledku oho pieskovanie prebieha rychlejSie a hibsie. Mensi priemer dyzy umoZziuje viac sustredit prad bra-
siva, o umoznuje fahSie pieskovat prvky s nevelkymi rozmermi. Dyza s vacSim priemerom umoziuje vytvorit $irsi prud brasiva,
¢o umozniuje UcinnejSie pieskovanie velkych ploch.

Dyzy vymerite nasledovne: odskrutkujte kriZok okolo dyzy, vyCistite upevnenie dyzy, vymenite dyzu a novi dyzu upevnite dotiah-
nutim krizka. Pouzivajte iba dyzy dodané so stpravou alebo dyzy so stpravy YATO YT-55844.

V pripade, ak sa dyza pocas prace upcha, preruste pracu, zariadenie odpojte od systému stlageného vzduchu a od el. napétia,
nasledne zdemontujte dyzu a pokuUste sa ju vy€istit. Na Cistenie pouzivajte plastovl kefu, nepouZivaijte ostré alebo kovové nara-
die. V pripade, ak sa vam dyzu neporadi vy€istit, vymerite ju na novu.

Pozor! Predtym, ako zaénete nie¢o vymienat alebo nastavovat, skontrolujte, ¢i je zariadenie odpojené od systému stlaceného
vzduchu a od el. napétia. .

Rukavice sa po¢as prace opotrebuvaju, preto pred kazdym pouzitim skontrolujte, v akom su stave. Ci nie su vidite/né priznaky
znicenia, predretia materialu, roztrhnutia ap. V takom pripade rukavice vymerite na nové. Rukavice do pieskovacky su dostupné
samostatne ako YATO YT-55846.

Priehladna ¢ast veka v ddsledku pouZivania zmatnie, preto, aby sa predislo strate viditelnosti, stredna Cast veka je zakryta prie-
hradnou ochrannou féliou. Ochrannu féliu vymerite zakazdym, ked prechadzajuca félia zmatnie a nie je mozné pozorovat pracu.
Ochranné félie st dostupné samostatne ako YATO YT-55845.
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UDRZBA, PREPRAVA A SKLADOVANIE

Varovanie! Predtym, ako zagnete vykonavat udrzbu, pred prepravou alebo skladovanim, skontrolujte, Ci je zariadenie odpojené
od systému stlaceného vzduchu a od el. napétia.

Predtym, ako zaénete vykonavat UdrZbu, odskrutkujte upevnenie hadice ku dnu komory pieskovacky a vysypte vSetko brusivo.
Komoru pieskovacky Cistite makkou kefou, $tetcom alebo priidom stladeného vzduchu s tiakom maximéalne 0,3 MPa. Ak brusivo
zostane v nasavacej hadice, v komore pieskovacky umiestnite nevelku, kovovu nadobu. Zatvorte a zablokujte veko komory, dyzu
pistole nasmerujte do vnutra nadoby a pri minimalnom tlaku vypréazdnite hadicu tak, ako pri normalnej prace.

Zdemontujte plochy a kuzelovy filter a vycistite ich prudom stlateného vzduchu s tlakom maximalne 0,3 MPa. Ak su filtre prili§
silno zanesené, vymeiite ich na nové.

Pl&st zariadenia Cistite trochu navih¢enou handri¢kou, a nasledne poutierajte dosucha.

Zariadenie prepravujte a skladujte v pracovnej polohe. Miesto skladovania musi byt chranené pred pristupom nepovolanych
0sdb, predovsetkym deti. Miesto skladovania musi byt chranené pred priamym sine¢nym Ziarenim a dobre vetrané, aby nedo-
chadzalo ku kondenz&cii vodnej pary. Miesto uchovavania musi chranit pred vplyvom poveternostnych podmienok. Na zariadeni
nikdy ni¢ nekladte.

Zariadenie prepravujte v pracovnej polohe, bez brisiva. V pripade prepravy na vacSie vzdialenosti, zariadenie zabezpecte voCi
poskodeniu vhodnym dodatoénym balenim (kartén, debna).

Obsah prirucky rukavic podfa normy EN 420:2004+A1:2009

Vyrobca: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Cina. Dovozca: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polsko. Popis vyrobku:
Ochranné rukavice chraniace pred mechanickymi rizikami st osobnym ochrannym prostriedkom uréenym na ochranu rik. Ruka-
vice s navrhnuté a vyrobené takym spdsobom, aby v predpokladanych podmienkach pouZivania, na aké su uréené, pouZivatel
mohol slobodne vykonavat ¢innosti stvisiace s predmetnym mechanickym rizikom a zarover mal zaistent ochranu na nizsie
predstavenej rovni. Rukavice st vyrobené z PVC. U osob, ktoré su alergické na vysSie uvedené materialy, moZe dojst k alergic-
kej reakcii. Pokyny a odportcania tykajlce sa pouZivania rukavic: Nepouzivajte rukavice s nespravnou velkostou, ani prili§ volné
ani prili§ tesné. Nepouzivajte poskodené, Spinavé ani vihké rukavice, pretoze v takom pripade stracaju svoju ochrannu funkciu.
Pred kazdym pouzitim rukavic najprv skontrolujte, &i nie su opotrebované alebo poSkodené. Rukavice po skonéeni prace ogistite
vhodnou kefou alebo handrou. Neperte ani necistite chemicky. Vyrobok uchovavajte na chladnom, suchom, tmavom, dobre vet-
ranom a zatvorenom mieste, tak pred ako aj po pouZiti. Podmienky uchovavania: teplota od +5 do +25 °C, vlhkost <60 %. Prili§
vysoka vlhkost, teplota alebo intenzivne sine¢né Ziarenie mozu negativne ovplyviiovat kvalitu. Dodavatel nezodpoveda za kvalitu
vyrobku, ktory nebol uchovavany v stlade s pokynmi. Rukavice prepravuijte v karténovych alebo plastovych obaloch. Obal musi
byt priedudny, tzn. zaruCovat néleZiti ventilaciu. Nepouzivané rukavice si zachovavaju pouzitelnost do dvoch rokov od datumu
nakupu. Rukavice by sa nemali pouZivat' v pripade, ak existuje riziko vtiahnutia pohyblivymi ¢astami strojov. Odolnost voéi pre-
pichnutiu na nizSie stanovej Urovni neoznacuje ochranu voci prepichnutiu ostro zakonéenymi predmetmi, aku su napr. injekéné
ihly. Notifikovana osoba: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19
1WD, Spojené kralovstvo. Vysvetlenia oznaceni: SBC — oznacenie vyrobcu; YATO - oznacenie dovozcu; Gloves-1 — kat. ¢.
vyrobcu; YT-55846 — kat. €. dovozcu; CE - znak zhody s poziadavkami eurépskych smernic nového pristupu; EN 388 - Cislo eu-
répskej normy o rukaviciach chraniacich pred mechanickymi rizikami; ,symbol kladiva“ - kategéria rizika oznaCujuca mechanické
riziko; ,symbol i - znak informujlci o potrebe oboznamenia sa s dodato&nymi informaciami; 470 mm - velkost rukavic podfa
normy EN 420; 4121 - drovne U¢innosti na zaklade skiSok vykonanych podla normy EN 388; odolnost voci odieraniu: droveri
Ucinnosti: 4 — rukavice su schopné vydrzat 8 000 cyklov skusky na odretie: uroveri U¢innosti: 1 — rukavice maju ukazovatel 1,2;
pevnost voci roztrhnutiu: Uroveri ¢innosti: 2 — rukavice su schopné vydrzat trhanie so silou 25 N; odolnost voci prepichnutiu:
Groven Ucinnosti: 1 — rukavice st schopné vydrzat ider ocefovym kolikom so silou 20 N. Odolnost voci prepichnutiu na nizsie
stanovej Urovni neoznacuje ochranu vogi prepichnutiu ostro zakonéenymi predmetmi, akd su napr. injekcné ihly. Ak chcete ziskat
podrobné informécie o vyzname jednotlivych trovni U¢innosti, obozndmte sa s obsahom eurdpskej normy EN 388. Vyhlasenie
o zhode: dostupné vo vyrobnom liste na adrese: www.yato.com
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TERMEKJELLEMZOK

A homokszérd kabin egy homokszorasra szolgald asztali készilék. A homokszoras rozsda és/vagy lakkrétegek targyakrol vald
mechanikus eltavolitdsara szolgal a pisztoly flivokajabol siiritett levegéaram segitségével kidobott csiszoldanyag (abraziv anyag)
aram segitségével. Annak koszénhetden, hogy a homokszdras egy szigetelt kamraban térténik, a csiszoléanyag kijutdsa minima-
lizalva van. A késziilék hibatlan, megbizhat és biztonsagos miikddése a megfeleld lizemeltetésen mulik, ezért:

A termék hasznalata el6tt olvassa el a teljes hasznalati Utmutatot, és orizze azt meg.

A biztonsagi el6irasok és a jelen Utmutato ajanlasainak be nem tartasabol eredd karokért a gyartd nem vallal felelésséget.
FELSZERELTSEG

Akészulék szétszerelve kerll szallitdsra és a munka megkezdése elétt 6ssze kell azt szerelni a hasznalati Utmutaté tovabbi ré-
szében megadott utasitasoknak megfelelden. A termék homokszord pisztollyal, plusz fivokakkal és egy par véddkesztyiivel kertil
széllitasra. A csiszoléanyag nem képezi a készlet részét.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-55840
lis nyomas [MPa] 0,82
Uzemi nyomas [MPa] 0,27-0,82
Levegdfogyasztas [I/min] 424 -707
Kiils6 méretek [mm] 585 x 485 x 494
Munkateriilet mérete [mm] 580 x 480 x 350
Csiszoléanyag maximalis (irtartalma Mn 6,5
Tomeg (csiszoléanyag nélkiil) [kg] 175
Zajszint
- hangnyomasszint L , + K [dB(A)] 635%3
- hangteljesitményszint L , + K [dB(A)] 65+3
Rezgésszinta, K [m/s?] <25
Lémpa
Névleges fesziiltség [Vd.c] 12
Névleges teljesitmény w] 8
Lampa tapegysége
Tapfesziltség [Vac] 230 - 240
Névleges frekvencia [Hz] 50
Kimeneti fesziltség [Vd.c] 12
Kimeneti dram [A] 0,667

BIZTONSAGI ELOIRASOK

Figyelem! Zarja be és biztositsa az ajtét a munka megkezdése el6tt. A kibiztositatlan ajtd komoly sériléseket okozhat.
Figyelem! A fedél kinyitasa el6tt, valamint a karbantartasi miveletek végrehajtasa elétt csatlakoztassa le a gépet a levegé- és
aramellatasrol.

A csiszoléanyag, valamint a sCritett levegé aram veszélyt jelent. Soha ne iranyitsa a szerszam kidobdnyilasat mas személy
felé - a csiszoldanyag vagy a slritett levegd testi sériiléshez vezethet. A kendanyag beinjekciézasa nekrozist okozhat, vagy akar
végtagvesztéssel jarhat. Beinjekciozas esetén azonnal forduljon orvoshoz.

A beszerelés, hasznalat, javitas, karbantartas, alkatrészcsere és pneumatikus szerszam kézelében valé munkavégzés elétt a
fennallo veszélyforrasokra valo tekintettel olvassa el és értse meg a biztonséagi szabalyokat. A fentiek elmulasztasa komoly testi
seriilésekkel jarhat. A pneumatikus szerszamok beilizemelését, bedllitasat és dsszeszerelését kizarolag szakképzett személyzet
hajthatja végre. Ne mddositsa a pneumatikus szerszamot. Az esetleges modositasok csokkenthetik a hatékonysagot és a biz-
tonsagot, valamint veszélyesebbé tehetik a szerszdm hasznalatat. Ne dobja ki a hasznalati Gtmutatét, adja azt &t a szerszam
kezel6jének. Ne hasznaljon sériilt pneumatikus szerszamot.

Akezeld és javitd személyzet részesiiljon megfelelé oktatdsban a berendezés hasznéalatanak és javitasanak terén.

Tilos siritett levegd helyett barmilyen mas gazt hasznalni. Egyéb gazok hasznalata komoly sértiléshez, tiiz kialakulasahoz vagy
robbanashoz vezethet. A szerszam siritett levegds rendszerhez valo csatlakoztatasakor a tomlé és a csatlakozok sérlilésének
elkerllése érdekében vegye figyelembe a tdml6 szempontjabdl szikséges helyet.

Biztositson megfelelé szellézést a munkatertileten. A hatékony szell6zés hidnya komoly egészséguigyi veszélyt jelenthet, tovabba
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tliz kialakulasahoz vagy robbanashoz vezethet. A szerszam nem hasznalhat6 robbanasveszélyes terlileten. Tartsa a szerszamot
héforrastol és tiiztél tavol, mivel az kart tehet a termékben, valamint csokkentheti a hatékonysagat.

Tartsa be az &ltalanos biztonsagi szabalyokat, permetanyagokkal végzett munkalatok soran hasznaljon megfelelé személyi véds-
felszerelést, példaul védészemiveget, maszkot vagy keszty(it.

Karbantartasi munkalatok és eljarasok soran el6fordulhat permetanyag vagy karbantarté folyadék részecskéinek belélegzése, mely-
re az alabbiak miatt kertilhet sor: - elégtelen természetes vagy kényszeritett szellozés, - nem megfeleld atomizald nyomas, - nem
megfelel6, szennyez6dés csokkentése érdekében végrehaitott porlasztasi paraméter optimalizacié, - nem megfeleld tavolsag a
szerszam fuvokaja és a csiszoléanyag alkalmazasi helye kozott, a tavolsagot az alkalmazott anyag fiiggvényében kell kivélaszta-
ni, - oldoszer vagy egyéb veszélyes anyag belélegzése, - nem megfelelé hasznalat, pl. nem megfeleld csiszoldanyag hasznalata.
Soha ne hagyja az dsszeszerelt pneumatikus rendszert feligyelet nélkiil. Ne hagyja, hogy az 6sszeszerelt pneumatikus rendszert
gyermekek megkozelitsék. A nagy nyomasu siritett leveg a szerszam permetszer kibocsatasi iranyaval ellentétes irany vissza-
csapasat idézheti eld. Kuldndsen dvatosan jarjon el, mivel a visszacsapas ereje bizonyos koriilmények kdzott tobbszords sérilést
okozhat. Ajanlott a szerszamot hasznélat el6tt kiprébaini. A szerszamot kezelé személyzet részesiiljon megfelel6 oktatasban. Ez
jelentdsen ndveli a munkabiztonsagot.

Tartsa be a csiszoldanyag gyartéjanak utasitasait és a személyi védelem, a tlizvédelem és a kornyezetvédelem szabalyainak
megfeleléen hasznalja azt. A csiszoléanyag gyartdi utasitasainak be nem tartasa komoly sériilésekhez vezethet. Az alkalmazott
csiszoldanyagokkal vald kompatibilitds meghatarozasa érdekében kérésre elérhetdve tessziik a szerszam gyartasakor hasznalt
anyagok kimutatasat.

Asiiritett levegével valé munkavégzés soran az egész rendszerben energia gyilemlik fel. Munkavégzéskor és a munka megsza-
kitasakor kiilondsen dvatosan jarjon el a felgytilemlett siiritett leveg okozta sérilések elkeriilése érdekében. Az elektrosztatikus
feltoltddésre valo tekintettel hajtson végre méréseket annak megallapitasara, hogy szikséges-e a szerszamot lefoldelni, vagy
elektrosztatikus toltédést elvezetd siritett levegd rendszert és / vagy feliiletet hasznalni. A méréseket és a rendszer beszerelését
megfelelé képesitéssel rendelkezé személyzet hajtsa végre.

Soha ne iranyitsa a permetszer sugarat héforras vagy tliz iranyaba, mivel ez t(iz kialakulasahoz vezethet.

A javitast szakképzett személyzet hajtsa végre eredeti cserealkatrészek hasznalataval.

ATERMEK HASZNALATA

Termék beszerelése

Figyelem! A kész(ilék egy dntapadd tomité szalaggal van ellatva, mely a homokszdrd kabin szigetelésére szolgal. A homokszérd
szétszerelésekor az ismételt 6sszeszerelés el6tt tavolitsa el a régi szalagot a homokszord mindegyik elemérdl, majd helyezze
fel az 0j szalagot.

Ragassza fel a témitészalagot az ellilsé fal révidebbik peremére, valamint az oldalsd falak hosszabbik peremeire (1).
Csavarokkal és anyacsavarokkal szerelje 6ssze a homokszoro kabin négy falat (I11).

Ragassza fel a témitészalagot a merevitd dsszekotd elemek azon oldalara, amely a kabin falaival érintkezik, majd rogzitse a
homokszdré kabin also peremeinek sarkaira csavarokkal és alatétekkel a merevité dsszekotéket (1V).

Ragassza fel a témitészalagot a homokszdré kabin egész alsé peremére. Ezt kévetden régzitse csavarokkal és anyacsavarokkal
a homokszoro kabin aljat. Régzitse a sarkakhoz a labakat (V).

Allitsa a homokszdrét a Iabaira és régzitse a kabin belsejében a kupos sziirét és a lampatartét csavarokkal és anyacsavarokkal.
Rogzitse a fedél reteszét a kabin kiilsejére (VI).

Rdgzitse a kabin fedelét csavarokkal, majd rdgzitse bal oldalon a kinyitott fedél blokadjat (VII).

Rdgzitse a lampat a tartokba Ugy, hogy a fényforras a homokszérd kabin belsejébe nézzen, a kabelét pedig az oldalsé falban
taldlhatd nyilason keresztill vezesse ki, elétte meglazitva a nyilés mianyag forgatogombjét (VIIl). Csatlakoztassa a tapkabel
vezetékeit a kdbeldobozban talalhato csatlakozokhoz. Ugyeljen a vezetékek megfeleld csatlakoztataséra, a kék vezetéket a kék
vezetékkel, a barna/szirke sziniit pedig a barna/sziirke sziniivel csatlakoztassa. Ezt kdvetden rogzitse a dobozt csavarokkal az
oldalsé falhoz (IX).

Régzitse a lapos sziirét a hatsd falra (X).

Helyezze fel a keszty(ire a szoritopantot, majd forditsa ki a kesztyli mandzsettajanak végét és hajtsa a pantra (XI). Helyezze a
keszty(it a homokszéré kabinba ugy, hogy a pant és a rahajtott mandzsetta korillelje a kabin elils6 falaban talalhaté nyilasokat.
Ezt kdvetden csavarhizd segitségével hiizza meg a szoritdpantot (XII). Gyéz6djon meg, hogy a jobb oldali keszty( a jobb oldali
nyilasba, a bal oldali keszty(i pedig a bal oldali nyilasba lett régzitve. A pantokat annyira hizza meg, hogy a keszty(i ne cstisszon
ki a pant alél, de ne vagja azt el.

A pisztolyt siritett levegdvel ellato vezeték szabad végét (a pisztoly markolatahoz rdgzitett végét) csavarja ra a kabin oldals¢ fa-
laban talalhatd nyilasra (XIII). A csiszoléanyagot felszivo vezeték szabad végét (a pisztoly fivokajanak kdzelében régzitett végét)
csavarja a kamra aljaban tallhato nyilashoz (XIV).

Rdgzitse a haldhoz a tAmasztét csavarokkal és anyacsavarokkal (XV). A tdmasztét a leheté legkdzelebb régzitse a keret kdzepé-
hez. Helyezze a racsot a homokszdrd kabin aljara, lefelé néz6 témasztékkal, Ugy, hogy a szivévezeték a racs levagott vége altal
képzett nyilason keresztil haladjon at (XVI).

Csiszoloanyag
Gydz6djon meg, hogy a csiszoldanyag pneumatikus homokszérokkal hasznalhatd. A csiszoldanyag szemcséinek ajanlott mérete:

E R EDET I UTAS I T A s



H

0,18 - 0,25 mm koz6tt. A csiszoléanyagokban lévé karos anyagok koncentracija nem haladhatja meg az aldbbi szinteket: - an-
timon, 6lom, kadmium, 6n, arzén, berillium, kromatok, kobalt, nikkel, 6sszesen 2 tdmegszazalék; - arzén, berillium, kroméatok,
kobalt és nikkel 6sszesen 0,2 témegszazalék; - berillium, kromatok, kobalt, kadmium, kilén-kilén 0,1 tdmegszazalék; - a fémve-
gytiletek fém elemekként, a kromatok pedig CrO,-ként szamitandok; - tiszta kristalyos szilikagél (SiO,) 2 tomegszazalék.

A csiszoléanyag hasznalat kdzben kopasnak és szennyez6désnek van kitéve. A csiszoléanyagot rendszeresen cserélje ki Ujra. A
csereidészak a munka intenzitasatol fiigg, figyelie meg a csiszoldanyag szinét és a munkahatékonysagot. Ha a kabinban felgyu-
lemld csiszoléanyag szine jelentdsen eltér az U] csiszoldanyag szinétdl, az szennyezédésre utal, ebben az esetben cserélje ki a
csiszoldanyagot Ujra. Hasonléképpen, ha a munkahatékonysag csokken, szintén cserélje ki a csiszoléanyagot ujra.

A csiszoldanyagnak teljesen szaraznak kell lennie, ami megfelel6 szérhatdsagot és munkavégzést biztosit. Ne tarolja a csiszo-
|6anyagot nedves helyen és ne tegye azt ki hirtelen hémérsékletvaltozasnak. Ekkor a levegében 16v6 vizg6z lecsapodasara
kertilhet sor, ami nedvessé teszi a csiszoléanyagot.

Figyelem! A homokszord kabinjanak feltdltése és kilritése eldtt gy6z6djon meg, hogy az le lett csatlakoztatva a levegdellatasrdl
és aramellatasrol. A pneumatikus és elektromos vezeték legyen lecsatlakoztatva a tapforrasokrol.

A csiszoloéanyagot kozvetlendl a homokszdro kabinba kell beszérni. Ne 1épje til a maximalis megengedett csiszoléanyag (rtartal-
mat. A csiszoldanyag ne lepje el a racsot.

A csiszoldanyag cseréjekor helyezzen a homokszord ala egy edényt az elhasznalt anyag felfogasa érdekében, majd csavarja ki
a szivétdmld kabin aljaba csavart végét. Hagyja, hogy a csiszoldanyag kiszérddjon az edénybe. Tisztitsa meg a kamra belsejét,
kiléndsen Ugyelve a nyilasban és a toml csatlakozasaban taldlhato menetre, majd ismét csavarja vissza a szivotomid végét a
homokszdro aljaba.

A lampa hasznalata

A homokszdré kabinjaban egy lampa talalhaté, mely lehetévé teszi a kabin belsejének megvilagitasat homokszéras kdzben.
Csak a termékhez mellékelt [ampat hasznalja. Ne iranyitsa a csiszoléanyag aramot kozvetlenil a lampara vagy annak kabelére.
Ez a lampa vagy a kabel kérosodasahoz és elektromos aramiitéshez vezethet. A lampat kizardlag a készulékhez mellékelt tap-
egységgel mikodtesse. Csatlakoztassa a tapegység dugdjat a kabeldobozhoz. A tapegység aramforrashoz vald csatlakoztatasa
el6tt gy6z6djon meg, hogy a ldmpa kapcsoldgombja kikapcsolt helyzetben van — O.. Kapcsolja be a lampat a kapcsolégomb
bekapcsolt - | helyzetbe allitasaval.

Homokszéras

A homokszéré kabinban talalhatd pisztolyt ellatd levegd legyen sziirt és szaraz. Ne helyezzen a siritett levegd ellaté rendszerbe
olajozét. A homokszorot stritett levegdvel ellatd rendszer eltér a pneumatikus szerszamokat, pl. kulcsokat levegével ellato rend-
szerektdl. Gy6z6djon meg, hogy a levegdellatd rendszer megfeleld hatékonysaggal rendelkezik és megfeleld nyomast biztosit.
Ha a tapellatd rendszerben 1év6 nyomas magasabb, mint a mlszaki adatokat tartalmazé tablazatban, valamint az adattablan
megadott maximalis nyomas, a pisztolyt egy redukcios szelepen és egy nyomasmérdn keresztiil csatlakoztassa, amely lehetévé
teszi a nyomas beallitdsat. Homokszéraskor nem léphet fel nyomasesés, mivel az egyenetlen munkahatékonysagot eredményez.
Helyezze a homokszdrt elemet a kabin belsejében talalhaté haldra, zarja le a fedelet és biztositsa azt a retesszel. Csatlakoztas-
sa a homokszorét villamos és pneumatikus haldzathoz, majd kapcsolja be a kamra belsejében lévé lampat. Helyezze kezét a
kesztyiibe és fogja meg a pisztolyt. Iranyitsa a pisztoly flvékajanak kimenetét a homokszérni kivant targyra, majd nyomja meg
és tartsa lenyomva a pisztoly ravaszat. A pisztoly ravasz felengedése leéllitja a pisztoly favokajabdl kijutd csiszoléanyag aramot.
Homokszéraskor ne tartsa kézben a homokszort targyat, valamint kertilje a csiszoldanyag-aram kozvetlen keszty(re valé iranyi-
tasat. Az a kesztyli gyorsabb elhasznalodasahoz vezet, ami munkavégzés kdzben szakadast és komoly sériilést eredményezhet.
A pisztolyt korkorésen mozgassa a homokszomi kivant targy felett. Kerilje a csiszoldanyag aram egy pontra vald iranyitasat.
Figyelie meg a csiszolasi eredményt és szikség szerint llitsa be a nyomast, valamint cserélje ki a favokat. Minél nagyobb
a nyomas, annal nagyobb a csiszoléanyag aram intenzitasa, ami gyorsabb és mélyebb homokszérast eredményez. A flvoka
kisebb atmérdje lehetévé teszi koncentréltabb csiszoldanyag aram elérését, ami pedig egyszeriibbé teszi a kis méreti targyak
homokszérasat. A nagyobb atmérdjii fvoka szélesebb csiszoldanyag dramot tesz lehetdvé, mellyel hatékonyabban csiszolhatok
nagyobb feliletek.

Afavoka a korulotte taldlhatd gydrl kicsavarasaval, a fivokardgzité megtisztitdsaval, az Uj fuvoka felhelyezésével és a megfeleld
gy(rivel vald rogzitésével cserélheté ki. Kizardlag a készlethez mellékelt, vagy az YT-55844 YATO készlet részét képez6 flvokat
haszndlja.

Ha a favoka munkavégzés kdzben dugul el, szlineteltesse a munkavégzést, csatlakoztassa le a készilék pneumatikus és villa-
mos tapellatasat, majd vegye le a fuvokat és probalja meg megtisztitani. Tisztitaskor hasznaljon miianyag kefét, ne hasznaljon
éles vagy fém szerszamot. Ha a fuvoka tisztitdsakor nem jar sikerrel, cserélje azt ki egy Ujra.

Figyelem! Barmilyen jellegli csere vagy bedllitas esetén gy6z6djon meg, hogy a késziilék le van csatlakoztatva a pneumatikus
és villamos tapellatasrol.

Akeszty(i munkavégzés kdzben elhasznalddik, ezért a munka megkezdése elétt minden alkalommal ellendrizni kell azt. Ellendriz-
ze, hogy nem lathatok-e rajta elhasznélodas, surlddas vagy szakadas jelei. Ha ilyet vesz észre, cserélje ki a keszty(t egy ujra. A
homokszdré keszty( kiilén, YATO YT-55846-ként vasarolhaté meg.

A fedél atlatszo része munkavégzés kézben mattosodhat, az attetsz6ség megdrzése érdekében a fedél kdzépso része atlatszé
féliaval van fedve. A védéfoliat mindig ki kell cserélni, ha az mattosodik vagy ellehetetleniti a munka megfigyelését. A védéfolia
kalon, YATO YT-55845-ként vasarolhaté meg.
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KARBANTARTAS, SZALLITAS ES RAKTAROZAS

Figyelem! Karbantartas, szallitds vagy raktarozas elétt gy6z6djon meg, hogy a késziilék le lett csatlakoztatva a siiritett levegd
és villamos energia ellatasrol.

A karbantartds megkezdése el6tt csavarja le a tomld rogzitését a homokszord kabin aljardl és szérja ki a csiszoldanyagot. A
homokszdré kabinjat puha kefével, ecsettel vagy max. 0,3 MPa nyomasu s(ritett levegdvel tisztitsa. Ha a szivétomiGben csiszo-
|6anyag maradt, helyezzen a homokszoré kamrajaba egy kicsi, fém edényt. Zarja be és reteszelje ki a kabin fedelét, iranyitsa a
pisztoly favokajat az edény belsejébe és minimalis nyomas mellett tiritse ki a tdml6t gy, mint munkavégzés kézben.

Szerelje le a lapos és a kipos szirét, majd tisztitsa meg 0,3 MPa nyomast meg nem haladé siiritett levegével. Ha a sz(irék
szennyezettsége tul nagy, cserélje azokat ki Ujakra.

Akészilék hazat puha, enyhén nedves torlékenddvel tisztitsa meg, majd térdlje szarazra.

A készliléket munkavégzési helyzetben szallitsa és raktarozza. A tarolas helyéhez ne férjenek hozza hivatlan személyek, kiilé-
ndsképpen gyermekek. A tarolas helye legyen aryékos és a vizg6z lecsapddasanak megakadalyozésa érdekében jol szell6z6. A
tarolas helye biztositson megfelel6 védelmet a csapadékkal szemben. Ne helyezzen semmit a készilékre.

A késziléket munkavégzési helyzetben szallitsa, csiszoléanyag nélkiil. Nagyobb tavolsagra valé szallitas esetén biztositsa a
késziléket a sérilések ellen egy plusz csomagolas (karton, doboz) hasznalataval.

A kesztyii Gtmutatéjanak tartalma megfelel az EN 420:2004+A1:2009 szabvanynak

Gyarto: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Chiny. Importér: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Lengyelorszag. Termék
leirasa: A mechanikai sérilések ellen védd kesztyli a kéz védelmére szolgald, egyéni véddeszkoz. A keszty(t ugy tervezték és
készitették, hogy azok koézott a hasznalati korlilmények kozétt, amelyekhez késziilt, a felhasznalo szabadon végezhessen az
eléforduld mechanikai sérilésveszélyekkel dsszefiiggd tevékenységeket, mikdzben egy meghatérozott szinten biztositva van
a védelme. A kesztyi PVC-bdl kész(ilt. A fenti anyagokra allergias személyek esetében allergias reakcié léphet fel. A kesztyii
ajanlott hasznalata: Ne hasznaljon nem megfelelé méretli keszty(t, tl lazat vagy tul szorost. Tilos sérilt, koszos és nedves
keszty(it hasznalni, mivel ilyenkor elveszitik védelmi funkcidjukat. Minden alkalommal, miel6tt hasznalatba veszi a kesztyit, el-
lendrizze, hogy nem lathatok-e rajta elhasznalddas vagy sériilés nyomai. A munka befejezése utan a keszty(t egy kefével vagy
ronggyal meg kell tisztitani. Ne mossa és ne tisztitsa vegyileg. A ruha mind hasznalat el6tt, mind hasznalat utén hiivés, szaraz,
sOtét, jol szell6z6 és zart helyiségben tarolandd. Tarolasi feltételek: +5 és +25 C fok kdzotti hémérséklet, <60%-os paratartalom.
A tul magas paratartalom, hémérséklet vagy erds fény hatranyosan befolyasolhatja a termék minéségét. A beszallitd nem felel
az utasitasoknak nem megfeleléen tarolt termék mindségéért. A keszty(t karton vagy miianyag csomagolasban kell szallitani. A
csomagolas legyen jol szell6z6. A hasznalaton kivili kesztylk a vasarlastol szamitott két évig 6rzik meg tartéssagukat. Ne hordja
a keszty(it, ha fenndll a veszélye, hogy gép forgé alkatrésze elkaphatja. Az aldbb megadott mértéki, atszurassal szembeni ellen-
allas nem jelent védelmet hegyes targyakkal, pl. tiivel vagy injekcids tivel vald atsziras ellen. Bejelentett szervezet: ITS Testing
Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, Nagy-Britannia. Jelmagyarazat:
SBC - a gyartd jeldlése; YATO - az importdr jel6lése; - Gloves-1 - a gyartd kataldgusszama; YT-55846 - az importdr kataldgusz-
széma; CE - az j megkozelités iranyelveinek vald megfeleldség jele; EN 388 - a mechanikai kockazatok elleni véddkesztylkre
vonatkozé szabvany; ,kalapacs jel” - a mechanikai kockazatokat jeldl§ kategoria; ,i jel” - azt jelenti, hogy el kell olvasni a kiegé-
szitd informaciokat; 470 mm - a keszty(i mérete; 4121 - hatékonysagi szintek az EN 388 szabvany szerinti vizsgalatok alapjan;
kopasalldsag: teljesitményszint: 4 - a kesztyl kibir 8000 vizsgalati ciklust; vagassal szembeni ellendlls: teljesitményszint: 1 - a
kesztyiik 1,2 mutatoval rendelkeznek; tovabbszakadassal szembeni ellenallas: teljesitményszint: 2 - a keszty( kibir 25 N erével
torténd szakitast; atszurassal szembeni ellendllas: teljesitményszint: 1 - a keszty( kibir acélpengével, 20 N erdvel torténd Utést.
Az alabb megadott mértékii, szirassal szembeni ellenallas nem jelent védelmet hegyes targyakkal, pl. tivel vagy injekcios td-
vel valo szuras ellen. Az egyes teljesitményszintek jelentésére vonatkozd, tovabbi informaciok beszerzése érdekében meg kell
ismerni az EN 388 eurdpai szabvany tartalmat. Megfeleléségi nyilatkozat: a termék alabbi weboldalon elérhetd biztonsagi
adatlapjaban talalhatd: www.yato.com
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI
Cabinetul de sablare este o scula de sablare care se foloseste pe un banc sau 0 masa de lucru. Sablarea este indepartarea
mecanica a ruginii si/sau straturilor de vopsea de pe obiecte, folosind un jet de material abraziv (abrazivul) proiectat de duza unui

pistol Prin intermediul unui jet de aer comprimat. Deoarece sablarea are loc in interiorul camerei etanse, poluarea cu praf de
material abraziv este limitata la minim. Functionarea corecta, fiabila si sigura a sculei depinde de utilizarea sa corectd, de aceea:

Cititi si pastrati intregul manual inainte de prima utilizare a produsului.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate Tn urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ACCESORII
Unitatea este livratd in stare demontaté si trebuie asamblaté in conformitate cu instructiunile urmatoare inainte de inceperea

lucrului. Produsul este livrat cu un pistol de sablare, duze suplimentare si o pereche de manusi de protectie. Abrazivul nu este
livrat impreuna cu scula.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Nr. Catalog YT-55840
Presiune maxima [MPa] 0,82
Presiunea de lucru [MPa] 0,27-0,82
Consum de aer [I/min.] 424 -707
Dimensiuni exterioare: [mm] 585 x 485 x 494
Dimensiunile zonei de lucru [mm] 580 x 480 x 350
Volumul maxim de abraziv 1 6,5
Masa (fara materialul abraziv) [kq] 17,5
Nivel de zgomot
- Presiune acustica L , + K [dB(A)] 635%3
- putere acustica L , £ K [dB(A)] 65+3
Nivel de vibratie a, + K [m/s?] <25
Lampa
Tensiune nominala [Ve.c] 12
Putere nominald W] 8
Alimentarea electricd a lampii
Tensiunea de alimentare [Vecal 230 - 240
Frecventa nominala [Hz] 50
Tensiune de iesire [Ve.c] 12
Curent de iesire [A] 0,667

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Avertizare! Inchideti si blocati usa inainte de inceperea lucrului. Usile neblocate pot provoca accidente grave.

Avertizare! Deconectati masina de la sursa de alimentare cu aer si electrica inainte de deschiderea capacului si nainte de efec-
tuarea oricaror lucréri de intretinere.

Jeturile de material abraziv si de aer comprimat sunt periculoase. Niciodata nu indreptati duza spre oameni; materialele abrazive
sau aerul comprimat pot provoca rani si alte accidente corporale. Injectarea lubrifiantului poate provoca necroza sau chiar pierde-
rea unui membru. in cazul injectérii, solicitati imediat ingrijire medicala.

Deoarece exista pericole multiple, cititi si intelegeti instructiunile de siguranta inainte de a incepe activittile de instalare, utilizare,
reparatii, intretinere si modificare a accesoriilor sau la lucrul in vecinatatea unei scule pneumatice. Nerespectarea instructiunilor
poate provoca accidente grave. Sculele pneumatice pot fi instalate, ajustate si asamblate doar de personal calificat si instruit.
Nu modificati scula pneumaticd. Modificarile pot reduce eficienta si siguranta si pot creste riscul pentru utilizatorul masinii. Nu
aruncati instructiunile de siguranta, ele trebuie transmise utilizatorului sculei. Nu folositi scula pneumatica daca este deteriorata.
Operatorii si personalul de service trebuie sa primeasca instruire corespunzatoare in legatura cu utilizarea si repararea echipa-
mentului.

Este interzis sd folositi orice alt gaz in locul aerului comprimat. Utilizarea altor gaze in afara aerului comprimat poate duce la ac-
cidente grave, incendiu sau explozie. Cand conectati masina la sistemul de aer comprimat, spatiul necesar pentru furtun trebuie
luat in considerare pentru a evita deteriorarea furtunului sau a conectorilor.
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Trebuie asigurata ventilatie eficienta la locul de muncé. Lipsa ventilatiei eficiente poate duce la pericole pentru sénatate, poate
provoca incendii sau explozii. Scula nu este destinata utilizarii in atmosfere explozive. Feriti masina departe de surse de caldura
si de foc deoarece acestea pot deteriora masina sau i pot afecta performantele.

Respectati principiile generale de siguranté la lucrul cu materiale de pulverizare. Folositi echipament de protectie individuala
corespunzator, de ex. ochelari, manusi, masti.

Exista riscul de absorbtie a agentului de aplicare sau a particulelor de conservant n timpul lucrului sau la efectuarea activitatilor
de intretinere, din cauza: - ventilatia naturald sau fortatd insuficientd, - presiunea de atomizare necorespunzatoare, - optimizarea
insuficientd a parametrilor de pulverizare pentru reducerea contaminarii, - distanta necorespunzatoare intre duza sculei si zona
de aplicare a agentului pulverizat, distanta trebuie determinata in functie de agentul folosit, - absorbtiei vaporilor de solventi sau
ai altor substante periculoase, utilizarea necorespunzatoare, de exemplu utilizarea unui agent de pulverizare necorespunzator.
Nu Iasati niciodata sistemul de aer comprimat asamblat nesupravegheat de persoana care lucreaza cu el. Tineti copiii la distanta
de sistemul pneumatic asamblat. Alimentarea cu aer comprimat de inalta presiune poate provoca recului dispozitivului in sens
opus celui de evacuare a agentului de aplicare. Este necesara o atentie deosebita deoarece fortele de recul pot, anumite condiii,
rani multiple. Se recomanda sa testati masina inainte de a incepe lucrul. Se recomanda ca persoanele care lucreaza cu masina
sa fie instruite corespunzétor. Acest lucru creste semnificativ siguranta fin munca.

Respectati instructiunile producatorului materialului abraziv si folositi-l in conformitate cu principiile prezentate pentru protectia
personala, protectia impotriva incendiului si protectia mediului Nerespectarea instructiunilor producatorului materialului abraziv
poate duce la accidente grave. Pentru a determina compatibilitatea cu materialele abrazive folosite, o lista cu materialele folosite
la realizarea acestei masini este disponibila la cerere.

La lucrul cu aerul comprimat, energia este stocata in intregul sistem. Trebuie avut grija in timpul utilizrii si a pauzelor de lucru
pentru a evita riscul legat de energia acumulaté a aerului comprimat. Din cauza posibilitétii de incércare electrostatica, trebuie
facute masuratori pentru a se vedea daca este necesara impamantarea masinii sau daca este necesara disiparea la suprafata a
sarcinilor electrostatice si/sau a sistemului de aer comprimat. Se recomanda ca toate masuratorile si asamblarea unui asemenea
sistem s4 fie efectuate de personal cu calificare corespunzatoare.

Niciodata nu indreptati jetul de material pulverizat cétre o sursa de caldura sau foc, deoarece aceasta poate provoca un incendiu.
Reparatiile sculei pot i efectuate doar de personal calificat folosind piese de schimb originale.

UTILIZAREA PRODUSULUI

Asamblarea sculei

Atentie! Scula este echipatd cu banda adeziva de etansare care trebuie folositd pentru etansarea camerei masinii de sablare.
Pentru dezasamblarea masinii de sablare, indepartati vechea banda de pe toate elementele scule si inlocuiti-o cu una noua
inainte de reasamblare.

Aplicati benzi de banda adeziva (11) pe marginile mai scurte ale panoului frontal si pe marginile mai lungi ale panourilor laterale.
Asamblati toate cele patru panouri ale camerei masinii de sablare (1ll) folosind suruburi si piulite.

Aplicati banda de etansare pe conectorul de rigidizare de pe partea care intra in contact cu panourile camerei si apoi montati
conectorii de rigidizare (IV) si colturi la marginea inferioaré a camerei masinii de sablare, folosind suruburi si piulite.

Aplicati banda de etansare pe intreaga margine inferioara a camerei masinii de sablare. Apoi asamblati fundul camerei masinii de
sablare folosind suruburi si piulite. Montati picioarele (V) in colturi.

Puneti masina de sablare pe picioare si montati filtrul con si manerul lampii folosind suruburi si piulite in interiorul camerei masinii
de sablare. Instalati incuietoarea capacului (V1) in exteriorul camerei.

Folositi suruburi pentru a monta capacul camerei si apoi fixati incuietoarea capacului deschis (VII) pe stanga.

Montati lampa si bride astfel incét elementul luminos sé fie orientat spre interiorul camerei masinii de sablare si, dupa slébirea
piulitei din plastic de la deschidere (VIII), treceti cablul lampii prin gaura panoului lateral. Conectati conductoril de la cablul de
alimentare la contactele din interiorul cutiei de conexiuni. Asigurati-va c& ati conectat conductorii in mod corect, conductorul
,albastru” la conductorul ,albastru” si conductorul maro/gri la conductorul maro/gri. Apoi fixati cutia de conexiuni pe panoul lateral,
folosind suruburi (IX).

Instalati un filtru plat (X) pe panoul din spate.

Puneti colierul pe méanusa si apoi rulati marginea mansetei manusii peste colierul (XI). Puneti manusa in interiorul camerei ma-
sinii de sablare astfel incét colierul cu manseta rulatd in spate sa treacd peste flansa deschiderii din panoul frontal al camerei.
Apoi folositi o surubelnita pentru strangerea colierului (XIl). Asigurati-va cd manusa dreapta se afld la deschiderea din dreapta si
ménusa stanga se afld in deschiderea din stanga. Strangeti colierele astfel incat manusa s nu alunece de pe colier dar nici sa
nu fie tiatd de acesta.

Insurubati capatul liber al furtunului de alimentare cu aer comprimat (atasat la ménerul pistolului) la orificiul din panoul lateral al
camerei (XIII). Insurubati cap&tul liber al furtunului de aspiratie a materialului abraziv (atasat langa duza pistolului) la orificiul din
fundul camerei (XIV).

Atasati brida la sité folosind suruburi i piulite (XV). Puneti brida cat mai aproape de centrul sitei. Puneti sita pe fundul camerei masinii
de sablare cu brida orientata in jos astfel incét furtunul de aspiratie sa treaca printr-un spatiu creat prin sanfrenarea coltului sitei (XVI).

Abrazivul
Asigurati-va ca abrazivul este adecvat pentru masini de sablare pneumatica. Dimensiunea recomandatd a granulelor de material
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abraziv este intre 0,18 si 0,25 mm. Concentratia de substante nocive in materialul abraziv nu trebuie s& depaseasca nivelurile
urmatoare: - antimoniu, plumb, cadmiu, staniu, arsenic, beriliu, cromati, cobalt, nichel - total 2% din fractia de mas; - arsenic, be-
riliu, cromati, cobalt si nichel - total 0,2% din fractia de masé; -beriliu, cromati, cobalt, cadmiu - separat 0.1% din fractia de masé; -
compusii metalici trebuie calculati ca elemente metalice si cromatii, ca CrO,; - silice cristalina pura (Si0,) - 2% din fractia de masa.
Materialul abraziv se uzeaza si se contamineaza prin utilizare. Inlocuiti periodic materialul abraziv. Timpul de inlocuire depinde
de intensitatea lucrului; urmdriti culoarea materialului abraziv si eficienta muncii. In cazul in care culoarea materialului abraziv
acumulat in camera difera semnificativ de culoarea abrazivului nou, acest lucru inseamnd o contaminare semnificativa si, in cazul
acesta, abrazivul trebuie Tnlocuit. In mod similar, in cazul in care eficienta este redusa, materialul abraziv trebuie fnlocuit.
Materialul abraziv trebuie sa fie complet uscat pentru a asigura curgerea sa libera; fluxul trebuie sa fie adecvat pentru a asigura
conditii corecte de lucru. Nu depozitati abrazivi in camere umede si nu fi expuneti la variatii bruste ale temperaturii. Aceasta poate
duce la condensarea vaporilor de apa din aer si la umezirea abrazivului.

Atentie! Inainte de umplerea si golirea camerei masinii de sablare, asigurati-va ca aceasta a fost deconectaté de la alimentarea
cu aer si energie electrica. Conductele pneumatice si cablurile electrice trebuie deconectate de la sursele de alimentare.
Abrazivul este turnat direct in camera masinii de sablare. Nu depasiti volumul maxim permis de material abraziv. Sita nu trebuie
sa fie acoperite cu material abraziv.

La nlocuirea materialului abraziv, puneti un recipient sub masina de sablat pentru a colecta materialul abraziv uzat si apoi desu-
rubati capatul furtunului de aspiratie care este insurubat la fundul camerei masinii de sablat. Lasati materialul abraziv sa se scurga
in recipient. Curatati interiorul camerei cu atentie speciald la filetul din orificiul pentru furtun si conexiune si insurubati capatul
furtunului de aspiratie la loc la fundul masinii de sablat.

Functionarea lampii

Masina de sablat are o lampa in interiorul camerei, care permite iluminarea interiorului camerei in timpul sablarii. Folositi doar lam-
pa livrata odata cu produsul. Nu indreptati jetul abraziv direct spre lampa sau cablul sau. Aceasta poate duce la deteriorarea lampii
sau a cablului sau la electrocutare. Folositi doar adaptorul electric livrat cu scula pentru alimentarea lampii. Stecherul adaptorului
electric trebuie conectat la cutia de conexiuni. Asigurati-va ca comutatorul Iampii este in pozitia OFF inainte de conectarea sculei
la sursa de alimentare electricd. Aprindeti lampa apasand comutatorul si punandu-I pe pozitia pornit ,On” - I.

Sablarea

Aerul alimentat la pistolul masinii de sablat trebuie filtrat si uscat. Nu puneti un dispozitiv de lubrifiere in sistemul de alimentare cu
aer comprimat. Sistemul de alimentare cu aer comprimat pentru masina de sablat trebuie sa fie diferit de cel pentru scule pneu-
matice, de exemplu chei pneumatice. Asigurati-va ca sistemul de alimentare are caracteristicile adecvate si va asigura o presiune
corespunzatoare. In cazul in care presiunea de aer din sistemul de alimentare este mai mare decéat valoarea maxima din tabelul
cu date tehnice si de pe placa de identificare, conectati pistolul prin intermediul unui ventil de reducere a presiunii si manometru
care vor permite reglarea presiunii. In cursul sablarii, nu trebuie sa se produca nicio cadere de presiune deoarece aceasta ar
duce la rezultate neuniforme ale muncii.

Obiectul sablat trebuie plasat pe sita din interiorul camerei masinii de sablat; capacul trebuie inchis si asigurat cu inchizatoarea.
Conectati masina de sablat la sursa de alimentare electrica si pneumatica si aprindeti lampa din interiorul camerei. Introduceti
mainile in manusi si apucati pistolul. Orientati duza de iesire spre obiectul care trebuie sablat, apasati si tineti apasat tragaciul.
Prin eliberarea tragaciului pistolului se opreste iesirea materialului abraziv din duza pistolului.

Nu tineti obiectul sablat in mana in timpul sablarii. Evitati orientarea jetului abraziv direct catre manusi. Aceasta va duce la uzura
mai rapida a manusilor, ceea ce poate duce la perforarea lor in timpul utilizérii si la accidente grave.

Miscati pistolul cu miscari circulare peste suprafata de sablat. Evitati orientarea jetului abraziv spre un singur punct. Observati
rezultatele muncii si ajustati presiunea. Folositi 0 duza corespunzétoare. Cu cét presiunea este mai mare, cu atat este mai mare
intensitatea jetului abraziv, ceea ce duce la o sablare mai rapida si mai profundd. Duzele cu diametru mai mic permit obtinerea
unui jet mai concentrat de material abraziv, ceea ce duce la sablarea mai usoara a unor obiecte mai mici. Duzele cu diametru
mai mare permit obtinerea unui jet mai larg de material abraziv, ceea ce duce la sablarea mai usoara a unor suprafete mai mari.
Inlocuiti duza prin desurubarea inelului din jurul duzei, curatati stutul duzei, inlocuiti duza si montati-o folosind inelul. Folositi doar
duzele livrate sau duzele din setul YATO YT-55844.

In cazul in care duza se infunda in timpul utilizarii, opriti lucrul, deconectati masina de sablat de la sursa de alimentare pneumatica
si electrica si apoi scoateti duza si incercati sa o curatati. Folositi o perie din’ plastic pentru curatare. Nu folositi obiecte ascutite
sau scule metalice. In cazul in care nu reusm sa curatat| ‘duza, |nIocu|t| -0.

Atentie! Asigurati-va cd unitatea a fost deconectata de la sistemul de alimentare pneumatic si electric inainte de orice lucrari de
Tnlocuire sau ajustare

Manusile se uzeaza in timpul utilizarii si ele trebuie verificate inainte de fiecare utilizare s& nu prezinte semne de uzura - s& nu fie
semne vizibile de deteriorare, abraziune, rupturi, etc. n cazul in care exista, fnlocuiti ménusile. Manusile pentru masina de sablat
sunt disponibile separat ca YATO YT-55846.

Partea transparentd a capacului se poate opaciza in timpul functiondrii. Pentru a preveni pierderea vizibilitatii, partea mijlocie a
capacului este acoperita cu un film de protectie transparent. Inlocuiti filmul de protectie de fiecare daté cand cel prezent devine
opac si nu permite observarea lucrarii. Filmele de protectie sunt disponibile separat ca YATO YT-55845.
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INTRETINEREA, TRANSPORTUL Sl DEPOZITAREA

Avertizare! Asigurati-va ca unitatea a fost deconectata de la sistemul de alimentare neumatic si electric inainte de orice lucrari
de intretinere, transport sau depozitare.

Tnainte de efectuarea oricaror lucrari de intretinere, desurubati stutul furtunului de pe fundul masinii de sablat si indepartati tot
materialul abraziv. Curatati camera masinii de sablat folosind o maturd mica moale, o perie sau un jet de aer comprimat cu o
presiune de maxim 0,3 MPa. In cazul in care materialul abraziv ramane in furtunul de aspiratie, puneti un mic recipient din metal
in camera masinii de sablat. Inchideti si incuiati capacul camerei, orientati duza pistolului spre partea internd a recipientului si - cu
presiunea de lucru minim - goliti furtunul ca in timpul lucrului. .

Indepartati filtrul plat si cel conic si curétati-le cu jet de aer comprimat cu o presiune de maxim 0,3 MPa. In cazul in care filtrele
sunt prea murdare, inlocuiti-le.

Curatati carcasa masinii cu o laveta moale, usor umeda, apoi uscati-o prin stergere.

Depozitati aparatul in pozitia sa de lucru. Locul de depozitare trebuie s& protejeze produsul impotriva accesului persoanelor neau-
torizate, in special al copiilor. Locul de pastrare trebuie sa fie ferit de radiatia solara si bine ventilat pentru a preveni condensarea
vaporilor. Locul de depozitare trebuie sa asigure protectie impotriva precipitatiilor. Nu puneti nimic deasupra masinii.
Transportati aparatul in pozitia sa de lucru, golit de materialul abraziv. In cazul transportului pe distante lungi, masina trebuie
protejata impotriva deteriorarii prin intermediul unui ambalaj suplimentar (cutie de carton, lada).

Continutul manualului pentru ménusi este in conformitate cu EN 420:2004 + A1:2009

Producdtor: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importator: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 1315, 51-168 Wroctaw, Polonia. DESCRIEREA
PRODUSULUI Manusile de protectie impotriva pericolelor mecanice sunt un echipament individual de protectie a mainilor. M&-
nusile sunt proiectate si produse astfel incét utilizatorul s& poata efectua activitatile asociate cu pericolele mecanice implicate, cu
protectie la nivelul specificat mai jos, in conditiile de utilizare pentru care sunt destinate manusile. Manusile sunt facute din PVC.
Persoanele alergice la aceste materiale pot avea o reactie alergica la ele. Recomandari pentru utilizarea manusilor: Nu folositi mé-
nusi de dimensiuni necorespunzatoare, prea largi sau prea stranse. Nu folositi manusi deteriorate, murdare sau umede, deoarece
asemenea manusi fsi pierd functia de protectie. Verificati manusile inainte de fiecare utilizare, sa nu prezinte semne de uzurd sau
deteriorare. Dupa incheierea lucrarii, curétati manusile folosind o perie sau o lavetd. Nu le spalati si nu folositi curatarea uscata.
Pastrati produsul intr-o incdpere racoroasa, uscatd, bine ventilata si inchisa, atat inainte cat si dupa utilizare. Conditii de depozi-
tare: temperatura +5 la +25° C, umiditate < 60%. Umiditatea excesiva, temperatura ridicata sau lumina intensa pot afecta negativ
calitatea manusilor. Furnizorul nu poate fi facut responsabil pentru calitatea vreunui produs depozitat altfel decat in conformitate
cu instructiunile. Produsul trebuie transportat in ambalajul din carton sau plastic. Ambalajul trebuie sa permité ventilatia. Manusile
dureaza pana la doi ani de la data achizitionarii in cazul in care nu sunt folosite. Manusile nu trebuie folosite daca exista riscul
de a fi trase in partile mobile ale masinii. Rezistenta la perforare in masura specificata mai jos nu inseamn protectie impotriva
perforarii cu obiecte cu varf ascutit, cum ar fi acele de seringd. Organism notificat: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre
Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, United Kingdom. Explicatia marcajelor: SBC - marca produca-
torului; YATO - marca importatorului; Manusi -1 - numérul de categorie al producatorului; YT-55846 - numarul de categorie al
importatorului; CE - marca de conformitate cu Directivele privind noua abordare; EN 388 - numarul de standard european pentru
méanusi de protectie impotriva pericolului mecanice; “simbol ciocan” - categorie de pericol indicand pericole mecanice; “simbol
formanta in conformitate cu testele conform EN 388; rezistentd la abraziune: nivel de eficienté: 4 - manusile rezista la 8000 cicluri
de incercare; rezistenta la taiere: nivel de performantd: 1 - manusile au un index de 1.2; rezistenta la rupere; nivel de eficienta:
2 - manusile rezista la rupere cu o fortd de 25 N; rezistenté la perforare: nivel de eficienta: 1 - manusile pot rezista la impactul
cu o mandrind de otel de 20 N. Rezistenta la perforare asa cum este definita mai jos nu inseamna protectie impotriva perforarii
cu obiecte cu varf ascutit, cum ar fi acele de seringd. Pentru detalii privind semnificatia nivelurilor de performanta, a se vedea
standardul european EN 388. Declaratie de conformitate: disponibila in fisa produsului pe www.yato.com.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La cabina de chorro de arena es una dispositivo de sobremesa para la limpieza con chorro de arena. La limpieza con chorro de
arena consiste en la eliminacion mecanica del 6xido y/o de los recubrimientos de pintura de los objetos mediante un chorro de
material abrasivo expulsado de la boquilla de la pistola por medio de un chorro de aire comprimido. Debido al hecho de que la
limpieza con chorro de arena tiene lugar dentro de la camara sellada, el polvo del material abrasivo se mantiene al minimo. Un
trabajo correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de su operacion adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a usar el aparato lea todo el manual y guardelo para futuras consultas.

El proveedor no asume responsabilidad de dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones
contenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO
La unidad se entrega desmontada y debe montarse de acuerdo con las instrucciones que se dan a continuacién antes de co-

menzar el trabajo. El producto se entrega con una pistola para la limpieza con chorro de arena, boquillas adicionales y un par de
guantes de proteccion. El material abrasivo no esta incluido en el volumen de suministro.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-55840
Presién maxima [MPa] 0,82
Presion de trabajo [MPa] 0,27-0,82
Consumo de aire [I/min] 424 -707
Dimensiones externas [mm] 585 x 485 x 494
Dimensiones del espacio de trabajo [mm] 580 x 480 x 350
Volumen méximo de abrasivo U] 6,5
Peso (sin abrasivo) [ka] 17,5
Nivel sonoro
- presion acustica L , + K [dB(A)] 635t3
-potencial , +K [dB(A)] 65+3
Nivel de vibracién a, + K [m/s?) <25
Lémpara
Tension nominal [VCC] 12
Potencia nominal w] 8
Alimentacion de la ldmpara
Tension de la alimentacion [V CA] 230 - 240
Frecuencia nominal [Hz] 50
Tension de salida [V CC] 12
Corriente de salida [A] 0,667

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

jAviso! Cierre y asegure la puerta antes de empezar a trabajar. La puerta no asegurada del producto puede causar lesiones
graves.

jAviso! Desconecte la maquina del aire y de la red eléctrica antes de abrir la tapa y antes de realizar cualquier tipo de mante-
nimiento.

Las corrientes de aire comprimido y abrasivo son peligrosas. Nunca apunte la salida de la herramienta hacia las personas, ya que
los materiales abrasivos o el aire comprimido pueden causar dafios corporales u otras lesiones. La inyeccién del lubricante puede
causar necrosis o incluso pérdida de miembros. En caso de inyeccion, consulte inmediatamente a un médico.

Lea y comprenda las instrucciones de seguridad antes de instalar, operar, reparar, mantener y cambiar accesorios o cuando
trabaje cerca de una herramienta neumatica debido a peligros multiples. Si no lo hace, puede provocar lesiones graves. La ins-
talacion, el ajuste y el montaje de las herramientas neumaticas deben ser realizados exclusivamente por personal cualificado y
formado. No modifique la herramienta neumatica. Las modificaciones pueden reducir el nivel de eficacia y seguridad y aumentar
el riesgo para el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad, deben ser entregadas al operador de la
herramienta. No utilice la herramienta neumética si esta dafada.

Los operadores y el personal de servicio deben recibir una formacion adecuada en cuanto al uso y la reparacion del dispositivo.
Esta prohibido utilizar otros gases en lugar de aire comprimido. El uso de otros gases puede provocar lesiones graves, incendios
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o explosiones. Al conectar la herramienta al sistema de aire comprimido, tenga en cuenta el espacio necesario para que la man-
guera no dafie la manguera o los acoplamientos.

Se debe proporcionar una ventilacion eficaz en el lugar de trabajo. La falta de ventilacion eficaz puede provocar riesgos para la
salud, incendios o explosiones. L herramienta no esté disefiada para el trabajo en atmédsfera explosiva. Mantenga la herramienta
alejada de fuentes de calor y fuego, ya que esto podria dafiar la unidad o empeorar su funcionamiento.

Observe las precauciones generales de seguridad al trabajar con materiales de pulverizacion y use equipos de proteccion indivi-
dual adecuados, como gafas, mascaras y guantes.

Durante el trabajo o el mantenimiento existe el riesgo de absorcion de particulas de material de pulverizacién o de conservantes
causada por: - insuficiente ventilacion natural o forzada, - insuficiente presion de atomizacion, - insuficiente optimizacion de los
parametros de pulverizacion para reducir la contaminacidn, - insuficiente distancia entre la boquilla de la herramienta y la zona de
aplicacion de la pulverizacion, la distancia debe seleccionarse en funcion del tipo de aplicacion de la pulverizacion, - absorcién
de vapores de disolventes u otras sustancias peligrosas, - uso incorrecto, p. €j., uso de equipos de pulverizacién inadecuados.
Nunca deje el sistema neumatico montado no supervisado por una persona autorizada para utilizarlo. Mantenga a los nifios
alejados del sistema neumético montado. El suministro de aire comprimido a alta presion puede provocar que la herramienta
se expulse en la direccion opuesta a la de expulsion del material de pulverizacion. Se debe tener especial cuidado ya que las
fuerzas de chorro pueden, bajo ciertas condiciones, causar multiples lesiones. Se recomienda que pruebe la herramienta antes
de empezar a trabajar. Se recomienda que las personas que trabajen con la herramienta reciban la formacion adecuada. Esto
aumentara significativamente la seguridad de trabajo.

Observe las instrucciones del fabricante de los materiales abrasivos y utilicelos de acuerdo con las normas de proteccion per-
sonal, proteccion contra incendios y proteccidn del medio ambiente. Si no se siguen las instrucciones del fabricante del material
abrasivo, se pueden producir lesiones graves. Para determinar la compatibilidad con los materiales abrasivos utilizados, una lista
de los materiales utilizados para la construccion de la herramienta estara disponible a peticion.

Durante el funcionamiento con aire comprimido, la energia se almacena en todo el sistema. Se debe tener cuidado al trabajar
y durante las pausas para evitar el riesgo derivado de la energia de aire comprimido almacenada. Debido a la posibilidad de
acumulacién de carga electrostatica, se deben tomar medidas para averiguar si la herramienta no necesita ser puesta a tierra, no
es necesario el uso de disipacion electrostatica del sustrato y/o instalacion de aire comprimido. Se requiere que la medicion y el
montaje de dicha instalacion se lleve a cabo por parte de personal con las calificaciones apropiadas.

Nunca apunte el chorro del material de pulverizacién hacia una fuente de calor o fuego, ya que esto puede causar un incendio.
Las reparaciones de la unidad deben ser realizadas solo por personal cualificado con piezas de repuesto originales.

OPERACION DEL PRODUCTO

Instalacion de la unidad

jAtencion! La unidad esta equipada con una cinta de sellado autoadhesiva que debe utilizarse para sellar la camara de la ca-
bina. Si se desmonta la maquina de chorro de arena, la cinta vieja debe ser removida de todos los componentes de la misma y
reemplazada por una nueva antes del reensamblado.

Aplique tiras de cinta de sellado (Il) en los bordes mas cortos de la pared frontal y en los bordes mas largos de las paredes
laterales.

Ensamble las cuatro paredes de la camara de la maquina (I1l) usando tornillos y tuercas.

Aplique cinta de sellado a los conectores de refuerzo desde el lado que entra en contacto con las paredes de la camara y, a
continuacion, instale los conectores de refuerzo (IV) en las esquinas en el borde inferior de la cdmara de la maquina usando
tornillos y arandelas.

Aplique cinta de sellado en todo el borde inferior de la méaquina. Luego instale la parte inferior de la misma usando tornillos y
tuercas. Coloque las patas (V) en las esquinas.

Coloque la maquina sobre sus patas e instale el filtro cdnico y los soportes de la lampara en el interior usando tornillos y tuercas.
Instale el cierre de la tapa (V1) en el exterior de la camara.

Utilice los tornillos para montar la tapa de la camara y luego, a la izquierda, fije el bloqueo de la tapa abierta (VII).

Monte la lampara en los soportes de manera que el elemento luminoso se dirija hacia el interior de la cabina de chorro de arena
y pase su cable a través del orificio de la pared lateral aflojando primero la tuerca de plastico (VIII). Conecte el cable de alimen-
tacion a los contactos dentro de la caja de cables. Asegurese de que los cables estan conectados correctamente, el cable azul
esta conectado al cable azul y el cable marrén/gris al cable marrén/gris. A continuacion, fije la caja a la pared lateral por medio
de los tornillos (IX).

Instale un filtro plano (X) en la pared trasera.

Coloque la abrazadera sobre el guante y doble el pufio del guante por encima de la abrazadera (XI). Coloque el guante dentro de
la cAmara de la maquina chorro de arena de manera que la abrazadera con el pufio doblado envuelva el cuello del orificio en la
pared frontal de la camara. A continuacion, utilice un destornillador para apretar la abrazadera (XIl). Asegurese de que el guante
derecho esté en el agujero derecho y el izquierdo en el agujero izquierdo. Apriete las abrazadera de modo que el guante no se
salga de la abrazadera ni sea cortado por la misma.

Atornille el extremo libre de la manguera de aire comprimido (fijada al mango de la pistola) al orificio de la pared lateral de la
camara (XIII). Atornille el extremo libre de la linea de succion del abrasivo (cerca de la boquilla de la pistola) al orificio de la parte
inferior de la camara (XIV).

M ANUAL ORIGINA.L



E

Fije el soporte a la rejilla con tornillos y tuercas (XV). Coloque el soporte lo mas cerca posible del centro de la rejilla. Coloque la
rejilla en la parte inferior de la cdmara de la maquina con el soporte orientado hacia abajo para que la manguera de succion pase
a través de la abertura creada por la esquina biselada de la rejilla (XV1).

Material abrasivo

Asegurese de que el abrasivo sea adecuado para maquinas de chorro de arena neumaticas. La granulometria recomendada del
abrasivo debe estar comprendida entre 0,18 y 0,25 mm. La concentracion de sustancias nocivas en el abrasivo no debe superar
los siguientes niveles: - antimonio, plomo, cadmio, estafio, arsénico, berilio, cromatos, cobalto, niquel, total 2% de fraccién en
masa; - arsénico, berilio, cromatos, cobalto y niquel, total 0,2% de fraccién en masa; - berilio, cromatos, cobalto, cadmio, 0,1% de
fraccién en masa por separado; - los productos quimicos metalicos deben calcularse como elementos metlicos y los cromatos
como CrO,; - silice cristalina pura (Si0,), 2% de fraccion en masa.

El material abrasivo se desgasta y contamina durante el uso. Sustituya el abrasivo periédicamente por uno nuevo. El intervalo de
sustitucion depende de la intensidad del trabajo, observe el color del abrasivo y la capacidad del trabajo. Si el color del abrasivo
acumulado en la camara difiere significativamente del color del nuevo abrasivo, significa que hay suciedad significativa y en este
caso el abrasivo debe ser sustituido por uno nuevo. Del mismo modo, si la capacidad se reduce significativamente, el abrasivo
debe ser sustituido por uno nuevo.

El abrasivo debe estar completamente seco para que se garantice su estado suelto adecuado para el trabajo. No guarde los
abrasivos en lugares himedos y no los exponga a cambios bruscos de temperatura. Esto puede provocar la condensacion del
vapor de agua del aire y la humedad del abrasivo.

jAtencion! Antes de volver a llenar y vaciar la camara de la maquina de un material abrasivo, asegurese de que se haya des-
conectado del aire y de la fuente de alimentacion. Las lineas neuméticas y eléctricas deben estar desconectadas de la fuente
de alimentacion.

El abrasivo se vierte directamente en la cdmara de la maquina. No exceda el volumen maximo permitido del abrasivo. La rejilla
no debe estar cubierta con abrasivo.

Cuando sustituya el abrasivo, coloque un recipiente debajo de la maquina para el abrasivo usado y luego desenrosque la punta
de la manguera de succion atornillada en el fondo de la cdmara de la méaquina. Deje que el abrasivo se vierta en el recipiente.
Limpie el interior de la camara prestando especial atencién a la rosca en la abertura y la conexion de la manguera y enrosque el
extremo de la manguera de succion en la parte inferior de la méaquina de chorro de arena.

Funcionamiento de la lampara

La maquina de chorro de arena tiene una lampara dentro de la cdmara que permite iluminar el interior de la misma durante la
limpieza con chorro de arena. Utilice unicamente la lampara suministrada con el producto. No apunte el chorro de abrasivo direc-
tamente a la lampara o a su cable. Esto puede provocar dafios en la [dmpara o el cable y ser causar de una descarga eléctrica.
Utilice unicamente la fuente de alimentacion suministrada con la unidad para alimentar la lampara. El enchufe de la fuente de ali-
mentacion esta conectado a la caja de cables. Asegurese de que el interruptor la lampara esté en la posicion de apagado - O an-
tes de conectar la fuente de alimentacion a la red. La lampara se enciende moviendo el interruptor a la posicion de encendido - .

Limpieza con chorro de arena

El aire que alimenta la pistola en la camara de la maquina debe ser filtrado y secado. No coloque un engrasador en el sistema
de suministro de aire comprimido. El sistema de alimentacién de aire comprimido de la maquina debe ser diferente al de las
herramientas neumaticas, por ejemplo, las llaves. Asegurese de que el sistema de alimentacion sea eficiente y proporcione una
presion adecuada. Si la presion del aire en el sistema de alimentacion es superior a la presion maxima indicada en la tabla de
datos técnicos y en la placa de caracteristicas, la pistola debe conectarse a través de una valvula limitadora de presion y un
mandmetro para ajustar la presion. No debe producirse ninguna caida de presién durante la limpieza con chorro de arena, ya que
esto daré lugar a resultados de trabajo desiguales.

El elemento limpiado debe colocarse en la malla dentro de la camara de la maquina, la tapa debe estar cerrada y asegurada
con un pestillo. Conecte la maquina de chorro de arena a la alimentacion eléctrica y neumatica, encienda la Idmpara dentro de
la camara de la maquina. Ponga las manos dentro de los guantes y agarre la pistola. Apunte la salida de la boquilla de la pistola
hacia el objeto a limpiar, pulse y mantenga apretado el gatillo de la pistola. La liberacion de la presién sobre el gatillo de la pistola
detiene el chorreado del abrasivo desde la boquilla de la pistola.

No sujete el objeto limpiado con la mano durante el chorreado y evite dirigir el chorro de arena directamente sobre los guantes.
Esto provocara un desgaste mas rapido de los guantes, lo que puede causar la rotura del guante durante la operacion y, por
consecuencia, lesiones graves.

Mueva la pistola con movimientos circulares sobre una superficie limpiada con chorro de arena. Evite dirigir el flujo de abrasivo
en un punto. Observe los efectos del trabajo, ajuste la presién y utilice una boquilla adecuada. Cuanto mayor es la presion, mayor
es la intensidad del flujo de abrasivo, lo que resulta en un chorro de arena mas rapido y profundo. El didmetro mas pequefio de la
boquilla permite obtener una corriente del abrasivo mas concentrada, lo que facilita la limpieza de piezas pequefias. La boquilla
de mayor diametro permite obtener una corriente del abrasivo mas amplia para un chorreado mas eficiente en grandes areas.
La boquilla se sustituye desenroscando el anillo alrededor de la misma, limpiando la unién, sustituyendo la boquilla y fijandola de
nuevo mediante el anillo. Utilice solo las boquillas suministradas o las boquillas del kit YATO YT-55844.

Si la boquilla se obstruye durante el funcionamiento, deje de funcionar, desconecte el dispositivo de la alimentacién neumatica y
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eléctrica y, a continuacion, retire la boquilla e intente limpiarla. Utilice un cepillo de pléstico para la limpieza y no utilice herramien-
tas afiladas o metalicas. Si la limpieza de la boquilla falla, reemplécela por una nueva.

jAtencion! Asegurese de que la unidad haya sido desconectada de la fuente de alimentacién neumética y eléctrica antes de
realizar cualquier trabajo de reemplazo o ajuste.

Los guantes se desgastan durante la operacion y deben ser inspeccionados para detectar signos de desgaste antes de cada
uso. Si hay signos visibles de dafios, abrasion, desgarros, etc., hay que sustituir los guantes por otros nuevos. Los guantes para
la maquina de chorro de arena estan disponibles por separado como YATO YT-55846.

La parte transparente de la tapa puede volverse opaca durante el funcionamiento; para evitar la pérdida de visibilidad, la parte
central de la cubierta esta cubierta por una lamina protectora transparente. Reemplace la lamina protectora cada vez que la
anterior se vuelva opaca y no permita la observacion del trabajo. Las laminas protectoras estan disponibles por separado como
YATO YT-55845.

MANTENIMIENTO, TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

jAviso! Asegurese de que la unidad esté desconectada de la red de aire comprimido y de la red eléctrica antes de realizar traba-
jos de mantenimiento, transporte o aimacenamiento.

Antes de iniciar el mantenimiento, desenrosque la conexién de la manguera en la parte inferior de la maquina y vierta todo el
abrasivo. Limpie la cdmara de la maquina con un cepillo suave, un pincel o un chorro de aire comprimido a una presion no supe-
rior a 0,3 MPa. Si el abrasivo permanece en la manguera de succién, coloque un pequefio recipiente metalico en la camara de la
maquina. Cierre y bloquee con pestillo la tapa de la camara, dirija la boquilla de la pistola hacia el depésito y vacie la manguera
con la presion de trabajo minima tal y como durante el funcionamiento.

Desmonte el filtro plano y el cénico y limpielos con una corriente de aire comprimido a una presion no superior a 0,3 MPa. Si los
filtros estan demasiado sucios, cambielos por otros nuevos.

Limpie la carcasa de la unidad con un pafio ligeramente himedo, y luego séquela.

Transporte y almacene la unidad en su posicion de trabajo. El lugar de almacenamiento debe proteger contra el acceso de
personas ajenas, especialmente nifios. El lugar de almacenamiento debe estar sombreado y bien ventilado para evitar la con-
densacion. El lugar de almacenamiento debe proporcionar proteccion contra la precipitacion. No coloque nada sobre la unidad.
Transporte la unidad en posicion de trabajo, vaciada de abrasivo. En el caso de distancias de transporte mas largas, el dispositivo
debe protegerse contra dafios mediante un embalaje adicional (caja de cartén, caja de madera).

Contenido de las instrucciones para los guantes segtin EN 420:2004+A1:2009

Fabricante: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importador: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia. Descripcion
del producto: Los guantes de proteccidn contra riesgos mecanicos son un equipo de proteccion individual para la proteccion
de las manos. Los guantes estan disefiados y construidos de forma que, en las condiciones de uso previstas, el usuario pueda
realizar libremente las actividades relacionadas con los riesgos mecanicos implicados, disponiendo de una proteccion al nivel
que se especifica a continuacion. Los guantes estan hechos de PVC. Las personas alérgicas a estos materiales pueden sufrir
una reaccion alérgica. Recomendaciones para el uso de los guantes: No use guantes de talla incorrecta, demasiado sueltos o
apretados. No utilice guantes dafiados, sucios o himedos, ya que perderan su funcién protectora. Antes de cada uso, compruebe
que los guantes no estén desgastados o dafiados. Después de terminar el trabajo, limpie los guantes con un cepillo 0 un pafio.
No los lave ni limpie en seco. Aimacene el producto en un lugar fresco, seco, oscuro, bien ventilado y cerrado, tanto antes como
después de su uso. Condiciones de almacenamiento: temperatura de +5 a +25° C, humedad < 60%. La humedad excesiva,
la temperatura o la luz intensa pueden afectar negativamente a su calidad. EI proveedor no sera responsable de la calidad de
ningun producto que no esté almacenado de acuerdo con las instrucciones. Los guantes deben transportarse en embalajes de
cartdn o de plastico. EI embalaje debe proporcionar ventilacion. Los guantes no usados mantienen sus propiedades hasta dos
afios a partir de la fecha de compra. No se deben usar guantes si existe el riesgo de ser arrastrados por piezas méviles de la ma-
quina. La resistencia a las perforaciones en el grado especificado a continuacion no significa proteccion contra las perforaciones
de objetos puntiagudos como agujas para inyecciones. Organismo notificado: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre
Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, Reino Unido. Explicacion del marcado: SBC - designacion del
fabricante; YATO - designacién del importador; Gloves-1 - nim. de cat. del fabricante; YT-55846 - nim. de cat. del importador;
CE - marca de conformidad con los requisitos de las Directivas del Nuevo Enfoque; EN 388 - norma europea para guantes
de proteccion contra riesgos mecanicos; “simbolo del martillo” - categoria de peligro que indica riesgos mecanicos; “simbolo
i” - marca que indica que debe leerse informacion adicional; 470 mm - talla de los guantes; 4121 - niveles de eficacia segiin EN
388; resistencia a la abrasion: nivel de eficacia: 4 - los guantes resisten 8000 ciclos de pruebas; resistencia al corte: nivel de
eficacia: 1 - los guantes tienen un indice de 1,2; resistencia al desgarro: nivel de eficacia: 2 - los guantes resistentes al desgarro
con 25 N; resistencia a la perforacion: nivel de eficacia: 1 - los guantes pueden resistir un impacto de mandril de acero de 20 N.
La resistencia a la perforacion, tal como se define a continuacion, no significa proteccion contra la puncién por objetos punzantes
como agujas para inyecciones. Para mas informacion sobre el significado de los niveles de eficacia, consulte la norma europea
EN 388. Declaracion de conformidad: disponible en la ficha del producto en la pagina web: www.yato.com
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

La cabine de sablage est un appareil de sablage. Le sablage est I'enlévement mécanique de la rouille et/ou des couches de
peinture des objets au moyen d'un jet de matiére abrasive (abrasif) éjecté de la buse du pistolet de pulvérisation au moyen d'un
jet d’air comprimé. Comme le sablage a lieu a l'intérieur de la cabine scellée, la pollinisation de la matiére abrasive est réduit
au minimum. Un fonctionnement correct, fiable et stir de 'appareil dépend donc de sa bonne utilisation, c'est pourquoi il faut :

Lire ce manuel avant I'utilisation du produit et le conserver.

Le fournisseur n’est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENT

L'appareil est livré démantelé et doit &tre assemblé conformément aux instructions ci-dessous avant de commencer le travail. Le
produit est livré avec un pistolet de sablage, des buses supplémentaires et une paire de gants de protection. L'abrasif n’est pas
compris dans la livraison.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-55840
Pression maximale [MPa] 0,82
Pression de service [MPa] 0,27-0,82
Consommation d'air I/ min] 424 -707
Dimensions extérieures [mm] 585 x 485 x 494
Dimensions de I'espace de fonctionnement [mm] 580 x 480 x 350
Volume maximum dabrasif U] 6,5
Poids (sans abrasif) [kq] 17,5
Niveau sonore
- pression acoustique L , + K [dB(A)] 635%3
- puissance L , K [dB(A)] 65+3
Niveau de vibration a, + K [m/s?] <25
Lampe
Tension nominale [V dc] 12
Puissance nominale W] 8
Alimentation de la lampe
Tension d'alimentation [Vac] 230 - 240
Fréquence nominale [Hz] 50
Tension de sortie [V dc] 12
Courant de sortie [A] 0,667
CONSIGNES DE SECURITE

Avertissement ! Fermer et sécuriser la porte avant de commencer le travail. Des portes non sécurisées peuvent provoquer des
blessures graves.

Avertissement ! Débrancher la machine de I'alimentation en air et en courant avant d’ouvrir le capot et de procéder a I'entretien.
Les flux d'abrasif et d'air comprimé sont dangereux. Ne jamais diriger la sortie de l'outil vers des personnes - les matériaux abra-
sifs ou I'air comprimé peuvent causer des blessures ou d’autres dommages. L'injection de lubrifiant peut causer une nécrose ou
méme la perte de membres. En cas d'injection, consulter immédiatement un médecin.

Lire et comprendre les consignes de sécurité avant de commencer l'installation, I'utilisation, la réparation, I'entretien et la modifi-
cation des accessoires ou lorsque vous travaillez a proximité d’un outil pneumatique en raison de risques multiples. Le non-res-
pect de cette consigne peut entrainer des blessures graves. L'installation, le réglage et le montage des outils pneumatiques ne
doivent étre effectués que par du personnel qualifié et formé. Ne pas modifier I'outil pneumatique. Les modifications peuvent
réduire I'efficacité et la sécurité et augmenter le risque pour 'opérateur de I'outil. Ne pas jeter le manuel de sécurité, il doit étre
remis a 'opérateur de l'outil. Ne pas utiliser I'outil pneumatique s'il est endommagé.

Les opérateurs et le personnel d’entretien doivent étre correctement formés a I'utilisation et a la réparation de I'outil.

II'est interdit d'utiliser d'autres gaz a la place de I'air comprimé. L'utilisation d’autres gaz peut entrainer des blessures graves, un
incendie ou des risques d’explosion. Lors du raccordement de I'outil au systeme d’air comprimé, tenir compte de I'espace requis
pour le tuyau flexible afin d’éviter d’endommager le tuyau ou les raccords de tuyau.
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Une ventilation efficace devrait étre assurée sur le lieu de travail. L'absence d’une ventilation efficace peut entrainer des risques
pour la santé, un incendie ou une explosion. L'outil n'est pas congu pour une utilisation en atmosphéres explosives. Tenir cet outil
a I'écart des sources de chaleur et de feu, car cela pourrait 'endommager ou nuire a son fonctionnement.

Lorsque vous travaillez avec du matériel de pulvérisation, observez les précautions générales de sécurité et portez I'équipement
de protection individuelle approprié, comme des lunettes de protection, des masques et des gants.

Il'y a un risque d'absorption des particules de pulvérisation ou de préservation pendant le fonctionnement ou I'entretien causé
par : - ventilation naturelle ou forcée insuffisante, - pression d’atomisation incorrecte, - optimisation insuffisante des paramétres
de pulvérisation pour réduire la pollution, - distance incorrecte entre la buse de l'outil et le lieu d'application du produit a pulvériser
; la distance doit étre choisie en fonction du type de produit utilisé, - absorption des vapeurs de solvants ou d'autres substances
dangereuses, - utilisation incorrecte, par exemple d’'un mauvais produit de pulvérisation.

Ne jamais laisser le systeme pneumatique assemblé sans surveillance de I'opérateur autorisé. Ne pas laisser les enfants se tenir
a proximité du systéme pneumatique assemblé. L'alimentation en air comprimé haute pression peut entrainer le rebond de I'outil
dans la direction opposée a celle du produit pulvérisé. Une attention particuliére doit étre prise car les forces de rejet peuvent, dans
certaines conditions, causer des blessures répétées. Il est recommandé de tester 'outil avant de commencer le travail. Il est recom-
mandé que ceux qui travaillent avec I'outil soient correctement formés. Cela augmentera considérablement la sécurité au travail.
Respecter les instructions du fabricant des matériaux abrasifs et les utiliser conformément aux regles de protection personnelle,
de protection d'incendie et de protection de I'environnement. Le non-respect des instructions du fabricant des matériaux abrasifs
peut entrainer des blessures graves. Afin de déclarer la compatibilité avec les matériaux abrasifs, une liste des matériaux utilisés
pour la construction de I'outil sera disponible sur demande.

L'ensemble du systeme accumule de I'énergie en travaillant avec de I'air comprimé. Il faut prendre soin, pendant le fonctionne-
ment et pendant les interruptions de fonctionnement, d'éviter le danger que représente I'énergie accumulée de I'air comprimé.
En raison de la possibilité d’accumulation d’électricité statique, il est nécessaire de mesurer si 'outil n'aura pas besoin d'étre mis
ala terre, d'utiliser un substrat dispersant les charges électriques et / ou d'installer de I'air comprimé. Il est nécessaire que cette
installation soit mesurée et assemblée par du personnel qualifié.

Ne jamais diriger le flux du produits de pulvérisation vers une source de chaleur ou de feu, car cela pourrait provoquer un incendie.
Les réparations de I'appareil ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié utilisant des piéces de rechange d'origine.

UTILISATION DU PRODUIT

Assemblage de I'appareil

Attention ! L'appareil est équipé d’une bande d'étanchéité auto-adhésive qui doit étre utilisée pour sceller la cabine de sablage.
Pour démanteler la cabine de sablage, 'ancienne bande doit étre retirée de tous les composants de la cabine de sablage et
remplacée par une bande neuve avant de pouvoir étre rassemblée.

Appliquer des bandes d'étanchéité (1) sur les bords les plus courts de la paroi frontale et sur les bords les plus longs des parois
atérales.

Assembler les quatre parois de la cabine de sablage (IIl) a I'aide de boulons et d’écrous.

Appliquer la bande d’étanchéité sur les raidisseurs du coté qui entre en contact avec les parois de la cabine, puis installer les
raidisseurs (V) dans les coins au bord inférieur de la cabine de sablage en utilisant des boulons et des rondelles.

Appliquer la bande d’étanchéité sur tout le bord inférieur de la cabine de sablage. Monter ensuite le fond de la cabine de sablage
a l'aide de boulons et d’écrous. Monter les pieds (V) dans les coins.

Placer la cabine de sablage sur ses pieds et installer le filtre conique et les supports de lampe a l'intérieur et a I'extérieur a I'aide
de boulons et d'écrous. Monter le loquet du couvercle (VI) a 'extérieur de la cabine.

Utiliser les boulons pour monter le couvercle de la cabine, puis, & gauche, fixer le verrou sur le couvercle ouvert (VII).

Monter la lampe dans les supports de fagon a ce que 'élément d’éclairage soit dirigé vers l'intérieur de la cabine de sablage et faire
passer son cable dans le trou de la paroi latérale, aprés avoir desserré I'écrou en plastique du trou (VIII). Connecter les fils du cable
d'alimentation aux contacts a l'intérieur de la boite de jonction pour cables. S'assurer que les fils sont correctement connectés, le
fil bleu est connecté au fil bleu et le fil brun/gris au fil brun/gris. Fixer ensuite la boite a la paroi latérale a I'aide des boulons (IX).
Installer un filtre plat (X) sur la paroi arriére.

Mettre la bride de serrage sur le gant et rouler le bord de la manchette du gant sur la bride (XI). Placer le gant a l'intérieur de
la cabine de sablage de fagon a ce que la bande avec la manchette plié entoure le col de 'ouverture dans la paroi avant de la
cabine. Serrer ensuite la bride a 'aide d'un tournevis (XII). S'assurer que le gant droit a été monté dans le trou droit et que le gant
gauche est dans le trou gauche. Serrer les brides de sorte que le gant ne glisse pas sous la bride et ne soit pas coupé par celle-ci.
Visser I'extrémité libre du tuyau d'air comprimé (fixé a la poignée du pistolet) dans le trou de la paroi latérale de la cabine (XIII).
Visser I'extrémité libre du flexible d'aspiration de I'abrasif (fixée pres de la buse du pistolet) dans le trou du fond de la cabine (XIV).
Fixer le support a la grille a 'aide de boulons et écrous (XV). Placer le support le plus pres possible du centre de la grille. Placer
la grille sur le fond de la cabine de sablage avec le support dirigé vers le bas de sorte que le flexible d’aspiration passe a travers
I'espace créé par I'angle biseauté de la grille (XVI).

Abrasif

S'assurer que I'abrasif convient aux machines de sablage pneumatiques. La granulométrie recommandée des grains abrasifs
doit &tre comprise entre 0,18 et 0,25 mm. La concentration de substances nocives dans I'abrasif ne doit pas dépasser les niveaux
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suivants : - 'antimoine, le plomb, le cadmium, I'étain, I'arsenic, le béryllium, les chromates, le cobalt, le nickel, ensemble 2 % en
masse de fraction ; - I'arsenic, le béryllium, les chromates, le cobalt et le nickel ensemble 0,2 % en masse de fraction ; — le béryl-
lium, les chromates, le cobalt, le cadmium, séparément 0,1 % en masse de fraction ; - les produits chimiques métalliques doivent
étre calculés comme éléments métalliques et les chromates comme CrO, ; - silice cristalline pure (SiO,) 2 % en masse de fraction.
Le matériau abrasif est usé et contaminé pendant I'utilisation. Remplacer périodiquement I'abrasif par un nouvel abrasif. Le temps
de remplacement dépend de l'intensité du travail, observer la couleur de I'abrasif et la productivité du travail. Si la couleur de
I'abrasif stocké dans la cabine differe sensiblement de la couleur du nouvel abrasif, cela signifie une saleté importante et dans
ce cas l'abrasif doit étre remplacé par un nouveau. De méme, si la productivité est considérablement réduite, I'abrasif doit étre
remplacé par un nouvel abrasif.

L'abrasif doit étre complétement sec pour que I'écoulement soit libre afin de fonctionner correctement. Ne pas entreposer les
abrasifs dans des endroits humides et ne pas les exposer a des changements brusques de température. Cela peut entrainer la
condensation de la vapeur d’eau de l'air et de 'humidité dans I'abrasif.

Attention ! Avant de remplir et de vider le bac & sable d’'un matériau abrasif, s'assurer qu'il a été débranché de I'alimentation en
air et en électricité. Les conduites pneumatiques et électriques doivent étre déconnectées de I'alimentation électrique.

L'abrasif est versé directement dans le bac a sable. Ne pas dépasser le volume d’abrasif maximal autorisé. La grille ne doit pas
étre recouverte d'abrasif.

Lors du remplacement de I'abrasif, placer un récipient sous la cabine de sablage pour I'abrasif utilisé et dévisser I'extrémité du
flexible d'aspiration qui est vissé au fond de la cabine de sablage. Laisser I'abrasif s'écouler dans un récipient. Nettoyer l'intérieur
de la cabine avec un soin particulier pour le filetage dans I'ouverture et le raccordement du flexible et revisser I'extrémité du
flexible d’aspiration dans le fond de la cabine de sablage.

Utilisation de la lampe

La cabine de sablage dispose d’une lampe a l'intérieur de la cabine, ce qui permet d’éclairer I'intérieur de la cabine pendant le
sablage. Utiliser uniquement la lampe fournie avec le produit. Ne pas diriger le jet d'abrasif directement sur la lampe ou son cable.
Cela pourrait endommager la lampe ou le cable et provoquer un choc électrique. Utiliser uniquement I'adaptateur secteur fourni
avec l'appareil pour alimenter la lampe. La fiche d’alimentation est connectée a la boite de jonction du cable. Avant de brancher
I'alimentation électrique au secteur, vérifier que l'interrupteur de la lampe est en position d’arrét — O. L'activation de la lampe
s'effectue en mettant l'interrupteur en position de marche - I.

Sablage

L'air qui alimente le pistolet dans la cabine de salage doit étre filtré et séché. Ne pas placer de graisseur dans le systeme d’alimen-
tation en air comprimé. Le systéme d'alimentation en air comprimé de la cabine de sablage doit étre différent de celui des outils
pneumatiques, par exemple des clés. S'assurer que le systéme d’alimentation électrique est efficace et pressurisé. Si la pression
d'air dans le systeme d’alimentation est supérieure a la pression maximale indiquée dans le tableau des caractéristiques tech-
niques et sur la plaque signalétique, le pistolet doit étre raccordé au moyen d’une soupape de surpression et d’'un manometre pour
régler la pression. Aucune perte de charge ne devrait se produire pendant le sablage, car cela entrainerait des résultats inégaux.
L'élément sablé doit étre placé sur le filet a lintérieur de la cabine de sablage, le couvercle doit étre fermé et fixé avec un verrou.
Brancher la cabine de sablage a I'alimentation électrique et pneumatique, allumer la lampe a I'intérieur de la cabine de sablage.
Glisser vos mains dans les gants et saisir le pistolet. Diriger la sortie de la buse du pistolet vers 'objet de sablage, appuyer sur
la gachette du pistolet et la maintenir enfoncée. Le relachement de la pression sur la détente du pistolet arréte le sablage de
I'abrasif de la buse du pistolet.

Ne pas tenir 'objet sablé dans votre main pendant le sablage et éviter de diriger le jet abrasif directement sur les gants. L'usure des
gants s'en trouvera accélérée, ce qui pourrait entrainer la rupture du gant en cours d'utilisation et entrainer des blessures graves.
Faire passer le pistolet en mouvements circulaires sur une surface sablée. Eviter de diriger le jet d'abrasif en un point. Observer
les effets du travail, régler la pression et utiliser une buse appropriée. Plus la pression est élevée, plus I'intensité du jet abrasif est
élevée, ce qui entraine un sablage plus rapide et plus profond. Le diamétre plus petit de la buse permet d’obtenir un jet abrasif
plus concentré, ce qui facilite le sablage des petites piéces. La buse de plus grand diamétre permet un jet abrasif plus large pour
un sablage plus efficace des grandes surfaces.

La buse est remplacée en dévissant la bague autour de la buse, en nettoyant la fixation de la buse, en remplagant la buse et en
la fixant a nouveau a I'aide de la bague. Utiliser uniquement les buses fournies ou celles du kit YATO YT-55844.

Si la buse s'obstrue pendant le fonctionnement, arrétez de travailler, débrancher 'appareil de I'alimentation pneumatique et élec-
trique, puis retirer la buse et essayer de la nettoyer. Utiliser une brosse en plastique pour le nettoyage et ne pas utiliser d’outils
tranchants ou métalliques. Si le nettoyage de la buse échoue, la remplacer par une nouvelle.

Attention ! S'assurer que I'appareil a été débranché de I'alimentation électrique et pneumatique avant tout travail de remplace-
ment ou de réglage.

Les gants s'usent pendant le fonctionnement et doivent étre inspectés avant chaque utilisation pour déceler tout signe d’usure.
N'y a-t-il aucun signe visible de dommages, d'abrasion, de déchirures, etc. ? Dans ce cas, remplacer les gants par des gants
neufs. Les gants de sablage sont disponibles séparément en YATO YT-55846.

La partie transparente du couvercle peut s'estomper en cours de fonctionnement afin d'éviter toute perte de visibilité. Remplacer
la feuille de protection a chaque fois que la précédente devient terne et ne permet pas d’observer le travail. Les films de protection
sont disponibles séparément en tant que YATO YT-55845.
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ENTRETIEN, TRANSPORT ET STOCKAGE

Avertissement ! S'assurer que I'unité est déconnectée de I'alimentation en air comprimé et en électricité avant d’effectuer I'en-
tretien, le transport ou le stockage.

Avant de commencer I'entretien, dévisser la fixation du flexible au fond de la cabine de sablage et verser I'abrasif en entier. Net-
toyer la cabine de sablage avec une brosse douce, une brosse ou un jet d’air comprimé a une pression maximale de 0,3 MPa. Si
I'abrasif reste dans le flexible d’aspiration, placer un petit récipient métallique dans la cabine de sablage. Fermer et verrouiller le
couvercle de la cabine, diriger la buse du pistolet vers I'intérieur du récipient et vider le flexible a la pression de service minimale
comme lors du fonctionnement.

Enlever les filtres plats et coniques et les nettoyer a I'aide d'un jet d’air comprimé ne dépassant pas 0,3 MPa. Si les filtres sont
trop sales, les remplacer par des filtres neufs.

Nettoyer le boitier de I'appareil avec un chiffon légerement humide et 'essuyer.

Transporter et ranger I'appareil en position de travail. Le lieu de stockage doit étre tel que tout accés non autorisé, en particulier
par des enfants, soit empéché. La zone de stockage doit étre ombragée et bien ventilée pour éviter la condensation. Le lieu de
stockage doit offrir une protection contre les précipitations. Ne rien poser sur 'appareil.

Transporter 'appareil en position de travail, vidé de son abrasif. En cas de distances de transport plus longues, I'appareil doit étre
protégé contre les dommages au moyen d'un emballage supplémentaire (boite en carton, boite).

Contenu des instructions des gants selon la norme EN 420:2004+A1:2009

Fabricant: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Chine. Importateur : TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Pologne. Description
du produit : Les gants de protection contre les risques mécaniques sont des équipements de protection individuelle pour la pro-
tection des mains. Les gants sont congus et fabriqués de telle sorte que, dans les conditions d'utilisation prévues pour lesquelles
ils sont congus, I'utilisateur soit libre d’effectuer les activités associées aux risques mécaniques impliqués, avec une protection du
niveau spécifié ci-dessous. Les gants sont en PVC. Les personnes allergiques a ces matiéres peuvent développer une réaction
allergique. Recommandations pour I'utilisation des gants : Ne pas utiliser de gants trop petits, trop amples ou trop serrés. Ne
pas utiliser de gants endommageés, sales ou humides, car ils perdront leur fonction protectrice. Avant chaque utilisation, vérifier
que les gants ne présentent aucun signe d'usure ou de dommage. Apres le travail, nettoyer les gants avec une brosse ou un
chiffon. Ne pas laver ou nettoyer a sec. Entreposer le produit dans un endroit frais, sec, sombre, bien ventilé et fermé, avant et
apres utilisation. Conditions de stockage : température de +5 a +25 degré Celsius, humidité < 60 %. Une humidité, une tempé-
rature excessive ou une lumiére intense peuvent nuire a leur qualité. Le fournisseur ne peut étre tenu responsable de la qualité
d’un produit non stocké conformément aux instructions. Les gants doivent étre transportés dans un emballage en carton ou en
plastique. L'emballage doit assurer la ventilation. Lorsqu'ils ne sont pas utilisés, les gants durent jusqu'a deux ans a compter
de la date d'achat. Ne pas porter de gants s'il y a risque d'étre happé par des pieces mobiles de la machine. La résistance aux
piqUres dans la mesure indiquée ci-dessous ne signifie pas une protection contre les piqlres par des objets pointus tels que des
aiguilles pour injections. Organisme notifié : ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Meridian Business Park Leices-
ter, Leicester LE19 1WD, Royaume-Uni. Explication des désignations : SBC - désignation du fabricant ; YATO — désignation
de limportateur ; Gloves-1 — numéro catalogue du fabricant ; YT-55846 — numéro catalogue de I'importateur ; CE — marque de
conformité aux exigences des directives Nouvelle approche ; EN 388 — norme européenne pour les gants de protection contre les
risques mécaniques ; « symbole marteau » — catégorie de danger indiquant le danger mécanique ; « symbole i » - signe indiquant
que des informations supplémentaires doivent étre lues ; 470 mm - taille des gants selon ; 4121 — niveaux de performance selon
les tests selon EN 388 ; résistance a I'abrasion : niveau de performance : 4 — gants résistant a 8000 cycles d’essai ; résistance
a la coupure : niveau de performance : 1 - les gants ont un indice de 1,2 ; résistance a la déchirure : niveau de performance :
2 - les gants résistent a la déchirure avec 25 ; résistance a la perforation : niveau de performance : 1 - les gants peuvent résister
a un impact de mandrin en acier de 20 N. La résistance a la perforation telle que définie ci-dessous ne signifie pas la protection
contre la perforation par des objets pointus tels que des aiguilles pour injections. Pour plus d'informations sur la signification des
niveaux de performance, veuillez vous référer a la norme européenne EN 388. Déclaration de conformité : disponible en ligne
dans la fiche produit : www.yato.com.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

La sabbiatrice con cabina & un dispositivo da banco per la sabbiatura. La sabbiatura consiste nella rimozione meccanica della
ruggine e/o dei rivestimenti di vernice dagli oggetti, utilizzando il getto di materiale abrasivo espulso dall'ugello della pistola a
spruzzo grazie al getto d'aria compressa. Poiché la sabbiatura avviene all'interno della camera stagna, la produzione della pol-
vere del materiale abrasivo € ridotta al minimo. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo apparecchio dipende dal
suo buon utilizzo, percio:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

ACCESSORI
II dispositivo viene fornito smontato e prima di iniziare i lavori deve essere montato secondo le istruzioni riportate di seguito. Il

prodotto viene fornito con una pistola di sabbiatura, ugelli aggiuntivi e un paio di guanti protettivi. Il prodotto abrasivo non viene
fornito.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-55840
Pressione massima [MPa] 0,82
Pressione di esercizio [MPa] 0,27-0,82
Consumo d'aria [1/min] 424 -707
Dimensioni esterne [mm] 585 x 485 x 494
Dimensioni dello spazio di lavoro [mm] 580 x 480 x 350
Volume massimo di abrasivo Mn 6,5
Peso (senza abrasivo) [kg] 17,5
Livello di rumore
- pressione sonora L , + K [dB(A)] 635t3
-potenzal , +K [dB(A)] 65+3
Livello di vibrazioni a, + K [m/s?) <25
Lampada
Tensione nominale [Vd.c] 12
Potenza nominale w] 8
Alimentazione lampada
Tensione di alimentazione [Vac] 230 - 240
Frequenza nominale [Hz] 50
Tensione di uscita [Vd.c] 12
Corrente di uscita [A] 0,667

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Attenzione! Prima di iniziare il lavoro chiudere e fissare lo sportello. Mancata chiusura dello sportello pud causare gravi lesioni.
Attenzione! Prima di aprire il coperchio e cominciare la manutenzione scollegare la macchina dall'alimentazione dell’aria ed
elettrica.

| getti dell'aria compressa e dell'abrasivo sono pericolosi. Non puntare mai I'uscita dell'utensile verso le persone: i materiali di
abrasivi 0 I'aria compressa possono causare lesioni o altri danni. L'iniezione di lubrificante pud causare necrosi o addirittura la
perdita di un arto. Se iniettato consultare immediatamente il medico.

Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di iniziare l'installazione, il funzionamento, la riparazione, la manutenzio-
ne e la modifica degli accessori 0 quando si lavora in prossimita di un utensile pneumatico a causa di molti rischi. In caso contrario
si potrebbero verificare lesioni gravi. L'installazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici devono essere eseguiti
esclusivamente da un personale qualificato e addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Le modifiche possono ridurre
I'efficienza e la sicurezza e aumentare il rischio per 'operatore. Non gettare via le istruzioni di sicurezza che devono essere con-
segnate all'operatore dell'utensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se € danneggiato.

Gli operatori e il personale di assistenza devono essere adeguatamente addestrati all'uso e alla riparazione dell'utensile.

E vietato utilizzare eventuali altri gas al posto dell'aria compressa. L'uso di altri gas pud portare a gravi lesioni, provocare incendi
o esplosioni. Quando si collega I'utensile al sistema di aria compressa, tenere in considerazione lo spazio necessario per il tubo
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flessibile per evitare danni al tubo stesso o ai raccordi.

Una ventilazione efficace deve essere garantita sul posto di lavoro. La mancata ventilazione puo causare rischi per la salute,
provocare incendi o esplosioni. L'utensile non & concepito per I'utilizzo in atmosfere esplosive. Tenere I'utensile lontano dalle fonti
di calore e fuoco per evitare di danneggiarlo o impedirne il suo funzionamento.

Osservare le prescrizioni di sicurezza generali durante il lavoro con i materiali a spruzzo e utilizzare dispositivi di protezione indi-
viduale adeguati, quali occhiali, maschere e guanti.

Durante il funzionamento o la manutenzione sussiste il rischio di assorbimento di particelle di agente spruzzato o di conservante
causato da: - insufficiente ventilazione naturale o forzata, - insufficiente pressione di nebulizzazione, - insufficiente ottimizzazione
dei parametri di spruzzatura per ridurre la contaminazione, - insufficiente distanza tra 'ugello del dispositivo e il punto di applica-
zione, la distanza deve essere scelta in base al tipo del prodotto utilizzato, - assorbimento di vapori di solventi o altre sostanze
pericolose, - utilizzo inadeguato, ad es. utilizzo del prodotto di spruzzatura non adatto.

Non lasciare mai il sistema pneumatico assemblato incustodito dall'operatore. Non lasciare che i bambini si trovino vicino al
sistema pneumatico assemblato. L'alimentazione di aria compressa ad alta pressione pud causare il rimbalzo dell'utensile nella
direzione opposta a quella del materiale a spruzzo. Prestare particolare attenzione poiché, in determinate condizioni, le forze di
rinculo possono causare molteplici lesioni. Si raccomanda di testare l'utensile prima di iniziare il lavoro. Si consiglia di addestrare
appositamente il personale che utilizzera I'utensile. Cio aumentera in modo significativo la sicurezza sul lavoro.

Osservare le prescrizioni del produttore dei materiali abrasivi e usarli in conformita con le prescritte norme di protezione perso-
nale, antincendio e ambientale. La mancata osservanza delle prescrizioni del produttore dei materiali abrasivi puo causare gravi
lesioni. Per constatare la compatibilita con i materiali abrasivi utilizzati & disponibile, su richiesta, I'elenco dei materiali utilizzati
per la costruzione del dispositivo.

Quando si lavora con aria compressa l'intero sistema immagazzina I'energia. Durante il funzionamento e durante le pause bi-
sogna agire con cautela per evitare il pericolo rappresentato dall'energia dellaria compressa immagazzinata. A causa della
possibilita di accumulo di elettricita statica, & necessario misurare se I'utensile deve essere collegato a messa a terra oppure se
occorre utilizzare un substrato che disperda cariche elettriche e/o impianto aria compressa. Tale impianto deve essere misurata
e montata da personale qualificato.

Non dirigere mai il flusso del materiale a spruzzo verso una fonte di calore o fuoco, poiché cio potrebbe provocare incendio.

Le riparazioni del dispositivo devono essere eseguite da un personale qualificato utilizzando pezzi di ricambio originali.

USO DEL PRODOTTO

Montaggio del dispositivo

Attenzione! Il dispositivo & dotato del nastro sigillante autoadesivo che deve essere utilizzato per sigillare la camera della sab-
biatrice. Se la sabbiatrice viene smontata, prima del rimontaggio occorre rimuovere il vecchio nastro da tutti i componenti della
sabbiatrice e sostituirlo con uno nuovo.

Applicare le strisce di nastro sigillante (I1) sui bordi piu corti della parete anteriore e sui bordi pit lunghi delle pareti laterali.
Assemblare tutte e quattro le pareti della camera di sabbiatrice (1ll) utilizzando bulloni e dadi.

Applicare il nastro sigillante ai connettori di rinforzo dal lato che entra in contatto con le pareti della camera, dopo di che installare
i connettori di rinforzo (V) negli angoli del bordo inferiore della camera della sabbiatrice utilizzando viti e rondelle.

Applicare il nastro sigillante su tutto il bordo inferiore della sabbiatrice. Dopo di che installare il fondo della sabbiatrice utilizzando
bulloni e dadi. Montare i piedi di appoggio (V) negli angoli.

Posizionare la sabbiatrice sui piedi e installare allinterno il filtro a cono e le staffe della lampada utilizzando viti e dadi. Installare
il fermo del coperchio (V1) all'esterno della camera.

Utilizzando le viti montare il coperchio della camera e poi, a sinistra, fissare la serratura del coperchio aperto (VII).

Montare la lampada nelle staffe in modo che I'elemento luminoso sia diretto verso l'interno della camera della sabbiatrice e far
passare il suo cavo attraverso il foro nella parete laterale, allentando prima il dado in plastica del foro (VIII). Collegare i fili del
cavo di alimentazione ai contatti all'interno della scatola nascondicavi. Assicurarsi che i fili siano collegati correttamente, il filo blu
deve essere collegato al filo blu e il filo marrone/grigio al filo marrone/grigio. Dopo di che fissare la scatola alla parete laterale
utilizzando le viti (IX).

Installare il filtro piatto (X) sulla parete posteriore.

Sul guanto mettere una fascetta di serraggio e arrotolare il bordo del manico del guanto sulla fascetta (XI). Posizionare il guanto
allinterno della camera di sabbiatrice in modo che la fascetta con il manico arrotolato si avvolga attorno al collare di apertura nella
parete anteriore della camera. Dopo di che utilizzare un cacciavite per stringere la fascetta (XII). Assicurarsi che il guanto destro
sia nel foro destro e quello sinistro nel foro sinistro. Le fascette stringere in modo che il guanto non scivoli da sotto la fascetta e
allo stesso tempo che non tagli il guanto.

Awvitare I'estremita libera del tubo dell'aria compressa (collegato allimpugnatura della pistola) al foro nella parete laterale della
camera (XIII). Avvitare I'estremita libera del tubo di aspirazione dell'abrasivo (fissato vicino all'ugello della pistola) al foro sul fondo
della camera (XIV).

Fissare la staffa alla griglia con bulloni e dadi (XV). Posizionare la staffa il pit vicino possibile al centro della griglia. Posizionare la
griglia sul fondo della camera di sabbiatrice, con la staffa rivolta verso il basso in modo che il tubo di aspirazione passi attraverso
lo spazio creato dall'angolo smussato della griglia (XV1).
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Abrasivo

Accertarsi che I'abrasivo sia adatto alle sabbiatrici pneumatiche. La granulometria consigliata dovrebbe essere compresa tra 0,18
e 0,25 mm. La concentrazione di sostanze nocive nell'abrasivo non deve superare i seguenti livelli: - antimonio, piombo, cadmio,
stagno, arsenico, berillio, cromati, cobalto, nichel, complessivamente 2% di frazione in massa; - arsenico, berillio, cromati, cobalto
e nichel, complessivamente 0,2% di frazione in massa; - berillio, cromati, cobalto, cadmio, separatamente 0,1% di frazione in
massa; - i composti chimici dei metalli devono essere calcolati come elementi metallici e i cromati come CrO,; - silice cristallina
pura (SiO,) 2% di frazione di massa.

Durante I'uso il materiale abrasivo viene usurato e contaminato. Bisogna sostituire periodicamente I'abrasivo con uno nuovo.
La durata dell'abrasivo dipende dall'intensita del lavoro, bisogna osservare il suo colore e la produttivita del lavoro. Se il colore
dell'abrasivo accumulato nella camera si differenzia significativamente dal colore del nuovo abrasivo, significa che c'¢ una note-
vole sporcizia e in questo caso I'abrasivo deve essere sostituito. Allo stesso modo, se la produttivita € significativamente ridotta,
I'abrasivo dovrebbe essere sostituito.

L'abrasivo deve essere completamente asciutto per garantire il suo corretto funzionamento. Non stoccare I'abrasivo in luoghi
umidi e non esporlo a sbalzi di temperatura. Questo pud portare alla condensazione del vapore dall’aria e allumidita dell'abrasivo.
Attenzione! Prima di svuotare e riempire la camera della sabbiatrice con il materiale abrasivo, assicurarsi che essa sia stata
scollegata dall'alimentazione dell'aria e dall'alimentazione elettrica. Il tubo pneumatico e i filo elettrico devono essere scollegati
dall'alimentazione elettrica.

L'abrasivo viene versato direttamente nella sabbiatrice. Non superare il volume massimo consentito dell'abrasivo. La griglia non
deve essere ricoperta di abrasivo.

Quando si sostituisce I'abrasivo, sotto la sabbiatrice posizionare un contenitore per 'abrasivo usurato, dopo di che svitare I'estre-
mita del tubo di aspirazione che ¢ avvitato sul fondo della sabbiera. Lasciare che I'abrasivo venga versato nel contenitore. Pulire
l'interno della camera con particolare riguardo alla filettatura dell'apertura e del raccordo del tubo flessibile e riavvitare I'estremita
del tubo di aspirazione al fondo della sabbiatrice.

Funzionamento della lampada

Allinterno della camera la sabbiatrice & dotata di una lampada che permette di illuminare l'interno della camera durante la
sabbiatura. Utilizzare esclusivamente la lampada in dotazione con il dispositivo. Non puntare il flusso di abrasivo direttamente
sulla lampada o sul suo cavo. Cio puo causare danni alla lampada o al cavo e provocare scosse elettriche. Per alimentare la
lampada utilizzare esclusivamente I'adattatore in dotazione con il dispositivo. La spina di alimentazione va collegata alla scatola
nascondicavi. Prima di collegare I'adattatore all'alimentazione elettrica, accertarsi che l'interruttore della lampada sia in posizione
di spegnimento. La lampada si accende posizionando I'interruttore in posizione di accensione - I.

Sabbiatura

L'aria di alimentazione della pistola nella camera della sabbiatrice deve essere filtrata e asciugata. Non inserire un oliatore nell'im-
pianto di alimentazione dell'aria compressa. Il sistema di alimentazione dell’aria compressa per la sabbiatrice deve essere diverso
da quello per gli utensili pneumatici, come ad esempio le chiavi. Assicurarsi che il sistema di alimentazione abbia I'efficienza
adeguata e garantisca la pressione corretta. Se la pressione dell'aria nel sistema di alimentazione & superiore alla pressione
massima indicata nella tabella dei dati tecnici e sulla targhetta dei dati tecnici, la pistola deve essere collegata tramite una valvola
di riduzione e un manometro per poter regolare la pressione. Durante la sabbiatura non si deve verificare alcun abbassamento
della pressione, in quanto cid comporta risultati di lavoro non uniformi.

L'elemento sabbiato deve essere posizionato sulla rete allinterno della camera della sabbiatrice, dopo di che chiudere il coperchio
e fissarlo con il fermo. Collegare la sabbiatrice allalimentazione elettrica e pneumatica, accendere la lampada all'interno della
camera della sabbiatrice. Inserire le mani nei guanti e afferrare la pistola. Puntare I'uscita dellugello della pistola verso 'oggetto
da sabbiare, premere e tenere premuto il grilletto della pistola. Il rilascio della pressione sul grilletto della pistola blocca l'uscita
dell'abrasivo dall'ugello della pistola.

Non tenere 'oggetto sottoposto alla sabbiatura in mano durante la sabbiatura ed evitare di dirigere il getto dell'abrasivo direttamente
sui guanti. Cio comporta I'usura pill rapida dei guanti, che puo provocare la loro rottura durante il lavoro e causare gravi lesioni.
Posizionare la pistola con movimenti circolari sopra la superficie da sabbiare. Evitare di dirigere il flusso dell'abrasivo in un punto.
Osservare gli effetti del lavoro, regolare la pressione e utilizzare 'ugello appropriato. Maggiore € la pressione, maggiore € l'inten-
sita del flusso dell'abrasivo, che si traduce in una sabbiatura pit veloce e profonda. Il diametro piui piccolo dell'ugello consente un
flusso dell'abrasivo pitl concentrato che facilita la sabbiatura di elementi piccoli. L'ugello di diametro maggiore consente un flusso
dell'abrasivo piti ampio per una sabbiatura piu efficiente di superfici grandi.

La sostituzione dell'ugello si ottiene svitando I'anello intorno all'ugello, pulendo I'attacco dell'ugello, sostituendo I'ugello e fissan-
dolo nuovamente con I'anello. Utilizzare solo gli ugelli in dotazione o gli ugelli del kit YATO YT-55844.

Se l'ugello si intasa durante il lavoro, interrompere il lavoro, scollegare il dispositivo dall’alimentazione elettrica e pneumatica,
dopo di che rimuovere I'ugello e provare a pulirlo. Utilizzare una spazzola di plastica per la pulizia e non utilizzare utensili appuntiti
o metallici. Se non si riesce a pulire I'ugello, sostituirlo con uno nuovo.

Attenzione! Assicurarsi che il dispositivo sia stato scollegato dall'alimentazione elettrica e pneumatica prima di qualsiasi opera-
zione di sostituzione o regolazione.

| guanti si consumano durante il lavoro e prima di ogni utilizzo devono essere ispezionati. Se ci sono segni visibili usura, abrasioni,
lacerazioni, strappi, ecc.? In questo caso, sostituire i guanti con guanti nuovi. | guanti per sabbiatura sono disponibili separata-
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mente come YATO YT-55846.

La parte trasparente del coperchio puo diventare opaca durante il lavoro. Per evitare la perdita di visibilita la parte centrale del
coperchio € coperta da una pellicola protettiva trasparente. Sostituire la pellicola protettiva ogni volta che essa diventi opaca e non
permetta di osservare il lavoro. Le pellicole protettive sono disponibili separatamente come YATO YT-55845.

MANUTENZIONE, TRASPORTO E STOCCAGGIO

Attenzione! Prima di eseguire la manutenzione, il trasporto o lo stoccaggio, assicurarsi che il dispositivo sia scollegata dalla fonte
dell'aria compressa e dall'alimentazione elettrica.

Prima di iniziare la manutenzione, svitare I'attacco del tubo flessibile sul fondo della sabbiera e togliere tutto il materiale abrasivo.
Pulire la camera della sabbiatrice con una spazzola morbida, un pennello o un getto d’aria compressa a una pressione non supe-
riore a 0,3 MPa. Se nel tubo di aspirazione rimane un po’ dell'abrasivo, inserire nella camera della sabbiatrice un piccolo recipiente
metallico. Chiudere il coperchio della camera, puntare I'ugello della pistola verso I'interno del recipiente e svuotare il tubo flessibile
con la pressione minima di esercizio, cosi come si fa durante il lavoro.

Smontare il filtro piatto e il filtro a cono, pulirli con il flusso dell'aria compressa a una pressione non superiore a 0.3 MPa. Se i filtri
sono troppo sporchi, sostituirli con dei filtri nuovi.

Pulire I'alloggiamento del dispositivo con un panno leggermente umido e dopo asciugarlo.

Trasportare e conservare il dispositivo nella sua posizione di lavoro. Il luogo di stoccaggio deve impedire I'accesso alle persone
non autorizzate, in particolare ai bambini. Il luogo di stoccaggio deve essere ombreggiata e ben ventilata per evitare la formazione
di condensa. Il luogo di stoccaggio deve fornire una protezione contro le precipitazioni atmosferiche. Non appoggiare nulla sul
dispositivo.

Trasportare il dispositivo in posizione di lavoro, svuotato dell'abrasivo. In caso di distanze di trasporto piu lunghe, il dispositivo
deve essere protetto da eventuali danni, usando un imballaggio aggiuntivo (scatola di cartone, cassa).

Contenuto dell’istruzione dei guanti conforme alla norma EN 420:2004+A1:2009

Produttore: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic Develop-
ment Zone, Yongkang, Zhejiang, Cina. Importatore: TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polonia. Descrizione
del prodotto: | guanti di protezione contro i rischi meccanici sono dispositivi di protezione individuale per la protezione delle mani.
| guanti sono progettati e costruiti in modo tale che, nelle condizioni d’uso cui sono destinati, I'utilizzatore sia libero di eseguire le
attivita associate ai rischi meccanici presenti, con una protezione garantita al livello indicato di seguito. | guanti sono realizzati in
PVC. Dalle persone allergiche a questi materiali pud provocare una reazione allergica. Raccomandazioni per I'uso dei guanti:
Non utilizzare guanti non correttamente dimensionati, troppo larghi o troppo stretti. Non utilizzare guanti danneggiati, sporchi o
umidi, in quanto perdono la loro funzione protettiva. Prima di ogni utilizzo controllare che i guanti non presentino segni di usura o
danni. Dopo aver terminato il lavoro, pulire i guanti con una spazzola o un panno. Non lavare e non pulire a secco. Conservare il
prodotto in un luogo fresco, asciutto, buio, ben ventilato e chiuso, sia prima che dopo I'uso. Condizioni di stoccaggio: temperatura
da +5 a 25°C, umidita <60%. Un'umidita eccessiva, una temperatura o luce intensa possono compromettere la loro qualita. Il
fornitore non potra essere ritenuto responsabile per la qualita di qualsiasi prodotto non conservato secondo le istruzioni. | guanti
devono essere trasportati in imballaggi di cartone o plastica. Limballaggio deve garantire la ventilazione. | guanti non utilizzati
hanno una durata di vita fino a due anni dalla data di acquisto. | guanti non devono essere indossati, se sussiste il rischio di essere
trainati da parti mobili della macchina. La resistenza alle forature nella misura indicata di seguito non significa la protezione contro
le forature da oggetti appuntiti, come gli aghi per iniezioni. Organismo notificato: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre
Court Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, Regno Unito. Spiegazione dei simboli: SBC - designazione del
produttore; YATO - designazione dellimportatore; Gloves-1 - numero di catalogo del produttore; YT-55846 - numero di catalogo
dellimportatore; CE - marchio di conformita ai requisiti delle direttive CE fondate sul nuovo approccio; EN 388 - numero della
norma europea relativa ai guanti per la protezione contro i rischi meccanici; “simbolo del martello” - categoria del rischio indicante
rischi meccanici; “simbolo i” - marchio che indica che le informazioni supplementari devono essere lette; 470 mm - taglia del
guanto; 4121 - livelli di efficienza secondo i test conformi alla norma EN 388; resistenza all'abrasione: livello prestazionale: 4 - i
guanti resistono a 8000 cicli di prova; resistenza al taglio: livello prestazionale: 1 - i guanti hanno un indice di 1,2; resistenza allo
strappo: livello prestazionale: 2 - i guanti resistono allo strappo con 25 N; resistenza alle forature: livello prestazionale: 1 - i guanti
possono resistere ad un impatto con un mandrino in acciaio da 20 N. La resistenza alla foratura come definita di seguito non
significa la protezione contro la foratura da oggetti appuntiti, come gli aghi per iniezioni. Per ulteriori informazioni sul significato
deilivelli prestazionali, fare riferimento alla norma europea EN 388. Dichiarazione di conformita: disponibile online nella scheda
tecnica del prodotto sul sito: www.yato.com
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NL
PRODUCTKENMERKEN
De zandstraalcabine is een tafelmodel toestel om te zandstralen. Zandstralen is het mechanisch verwijderen van roest- en/of verfla-
gen van voorwerpen door middel van een straal schurend materiaal dat met behulp van een persluchtstraal uit de spuitmond van het

spuitpistool wordt uitgeworpen. Doordat er in de gesloten ruimte wordt gezandstraald, wordt het stof van het schurend materiaal tot
een minimum beperkt. De juiste, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is afhankelijk van de juiste exploitatie, daarom:

Lees voordat u met de machine gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en de aanbe-
velingen in deze handleiding.

UITRUSTING
Het apparaat wordt gedemonteerd geleverd en moet volgens de onderstaande instructies worden gemonteerd voordat met de

werkzaamheden wordt begonnen. Het product wordt geleverd met een zandstraalpistool, extra spuitmonden en een paar be-
schermende handschoenen. Het schurend materiaal is niet bij de levering inbegrepen.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogusnummer YT-55840
Maximale druk [MPa] 0,82
Werkdruk [MPa] 0,27-0,82
Luchtverbruik [I/min] 424 -707
Externe afmetingen [mm] 585 x 485 x 494
Afmetingen van de werkruimte [mm] 580 x 480 x 350
le inhouden van het schurend materiaal 1} 6,5
Gewicht (zonder schurend materiaal) [kg] 17,5
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K [dB(A)] 635+3
-vermogen L , +K [dB(A)] 65+3
Trilingsniveau a, + K [m/s?] <25
Lamp
Nominale spanning [Vd.c)] 12
Nominaal vermogen W] 8
Voeding van de lamp
Voedingsspanning: [Vac] 230 - 240
Nominale frequentie [Hz] 50
Uitgangsspanning [Vd.c] 12
Uitgangsstroom [A] 0,667
VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Waarschuwing! Sluit en beveilig de deur voordat u met de werkzaamheden begint. Een onbeveiligde deur kan ernstige verwon-
dingen veroorzaken.

Waarschuwing! Ontkoppel de machine van de lucht- en stroomtoevoer voér het openen van het deksel en voér het onderhoud.
De straal schurend materiaal- en persluchtstromen is gevaarlijk. Richt het apparaat nooit op personen - schurende materialen
of perslucht kunnen letsels of andere verwondingen veroorzaken. Injectie van smeermateriaal kan necrose of zelfs verlies van
ledematen veroorzaken. In geval van injectie, meldt u zich onmiddellijk voor medische hulp.

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud en vervanging van
accessoires of wanneer u in de buurt van een pneumatisch gereedschap werkt vanwege meerdere gevaren. Doet u dit niet,
dan kan dit ernstig letsel tot gevolg hebben. Pneumatisch gereedschap mag alleen door gekwalificeerd en geschoold personeel
worden geinstalleerd, afgesteld en gemonteerd. Breng geen wijzigingen aan het pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen
kunnen de efficiéntie en de veiligheid verminderen en het risico voor de gereedschapsaandrijver verhogen. Gooi de veiligheids-
instructies niet weg, maar overhandig ze aan de bediener van het apparaat. Gebruik het pneumatisch gereedschap niet als het
beschadigd is.

Bedieners en onderhoudspersoneel moeten een passende opleiding krijgen in het gebruik en de reparatie van de apparatuur.
Het is verboden om andere gassen te gebruiken in plaats van perslucht. Het gebruik van andere gassen kan leiden tot ernstig
letsel, brand of explosiegevaar. Houd bij het aansluiten van het apparaat op het persluchtsysteem rekening met de benodigde
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ruimte voor de slang om beschadiging van de slang of de koppelingen te voorkomen.

Er moet worden gezorgd voor effectieve ventilatie op de werkplek. Gebrek aan effectieve ventilatie kan leiden tot gezondheids-
risico’s, brand of explosiegevaar. Het gereedschap is niet bedoeld om mee te werken in een explosieve omgeving. Houd het
apparaat uit de buurt van hitte en vuur, omdat dit het apparaat kan beschadigen of de werking ervan kan schaden.

Neem de algemene veiligheidsvoorschriften in acht bij het werken met sproeimaterialen. Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen, zoals een veiligheidsbril, maskers en handschoenen.

Tijdens het werk of onderhoud bestaat er een risico op absorptie van sproei- of conserveringsdeeltjes door: - onvoldoende
natuurlijke of geforceerde ventilatie, - Onvoldoende verstuivingsdruk, - Onvoldoende optimalisatie van de sproeiparameters om
vervuiling te verminderen, - Onvoldoende afstand tussen de sproeier en de spuitplaats, de afstand moet worden gekozen op basis
van het type sproeitoepassing, - Absorptie van dampen van oplosmiddelen of andere gevaarlijke stoffen, - Onvoldoende gebruik,
bijv. gebruik van ongeschikt sproeimiddel.

Laat het gemonteerde pneumatische systeem nooit onbeheerd achter zonder een persoon die bevoegd is om het te bedienen.
Houd kinderen uit de buurt van het gemonteerde pneumatische systeem. Bij een persluchttoevoer kan het gereedschap in de te-
genovergestelde richting van de richting van het uitwerpen van het sproeimateriaal worden uitgeworpen. Speciale aandacht moet
worden besteed, omdat terugslagkrachten onder bepaalde omstandigheden veelvuldige letsels kunnen veroorzaken. Het is aan
te raden dat u het gereedschap uitprobeert voordat u begint te werken. Het wordt aanbevolen dat personen die met het apparaat
werken, goed zijn opgeleid. Dit zal de veiligheid op het werk aanzienlijk verhogen.

Neem de aanbevelingen van de fabrikant van de schurende materialen in acht en gebruik ze in overeenstemming met de ver-
melde regels voor persoonlijke bescherming, brandbeveiliging en milieubescherming. Het niet opvolgen van de aanbevelingen
van de fabrikant van de schurende materialen kan leiden tot ernstige letsels. Om de compatibiliteit met de gebruikte schurende
materialen te garanderen, is op verzoek een lijst beschikbaar met materialen die zijn gebruikt om het gereedschap te bouwen.
Tijdens het gebruik van perslucht wordt er energie verzameld in het hele systeem. Bij het werken en tijdens pauzes moet voor-
zichtig te werk worden gegaan om het risico van opgeslagen perslucht-energie te voorkomen. In verband met de mogelijkheid
van elektrostatische oplading moeten er metingen worden uitgevoerd om ervoor te zorgen dat het apparaat niet geaard hoeft te
worden, het gebruik van elektrostatische dissipatie van de ondergrond en/of persluchtinstallatie is niet nodig. Het is vereist dat de
meting en installatie van een dergelijke installatie wordt uitgevoerd door personeel met de juiste kwalificaties.

Richt de sproeier nooit op een warmte- of vuurbron, omdat dit brand kan veroorzaken.

Reparaties van het toestel moeten worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel met gebruik van originele reserveonderdelen.

BEDIENING VAN HET PRODUCT

Installatie van het apparaat

Let op! Het toestel is uitgerust met een zelfklevende afdichtingstape die moet worden gebruikt om de zandstraalcabine af te slui-
ten. Als de zandstraalcabine wordt gedemonteerd, moet de oude band van alle zandstraalcabineonderdelen worden verwijderd
en vervangen door een nieuwe band voordat deze weer kan worden gemonteerd.

Breng stroken afdichtband (I1) aan op de korte zijden van de voorwand en op de lange zijden van de zijwanden.

Monteer alle vier de wanden van de zandstraalcabine (1ll) samen met behulp van bouten en moeren.

Breng afdichtband aan op de verstevigende hoekstukken vanaf de zijde die in contact komt met de wanden van de kamer en
installeer vervolgens de verstevigende hoekstukken (IV) in de hoeken aan de onderzijde van de zandstraalcabine met behulp
van schroeven en ringen.

Breng afdichtband aan op de gehele onderrand van de zandstraalcabine. Monteer vervolgens de bodem van de zandstraalcabine
met behulp van bouten en moeren. Monteer de poten (V) in de hoeken.

Plaats de zandstraalcabine op haar zijn poten en installeer het kegelfilter en de lampbeugels binnen en buiten met behulp van
schroeven en moeren. Monteer de dekselvergrendeling (VI) buiten de kamer.

Gebruik de schroeven om het kamerdeksel te monteren en bevestig vervolgens links het slot op het geopende deksel (VII).
Monteer de lamp zo in de beugels dat het lichtelement naar de binnenkant van de zandstraalkamer is gericht en leid de kabel door
het gat in de zijwand, nadat u de kunststof moer van het gat (VIIl) heeft losgemaakt. Sluit de voedingskabels aan op de contacten
in de kabelaansluitdoos. Zorg ervoor dat de draden goed zijn aangesloten, de blauwe draad is aangesloten op de blauwe draad
en de bruin/grijze draad op de bruin/grijze draad. Bevestig vervolgens de doos aan de zijwand met behulp van schroeven (IX).
Installeer het viakke filter (X) op het achterpaneel.

Plaats de spanklem op de handschoenen en rol de rand van de manchet van de handschoen over de spanklem (XI). Plaats de
handschoen in de straalkamer, zodat de spanklem met de uitgevouwen manchet om de opening van de kraag in de voorwand
van de kamer wordt gewikkeld. Gebruik vervolgens een schroevendraaier om de spanklem (XII) vast te draaien. Zorg ervoor dat
de rechterhandschoen in het rechter gat zit en de linkerhandschoen in het linker gat. Draai de spanklemmen zodanig vast dat de
handschoen niet onder de spanklem vandaan kan glijden en er niet door gesneden wordt.

Schroef het vrije uiteinde van de persluchtslang (bevestigd aan de handgreep van het pistool) aan het gat in de zijwand van de
kamer (XIIl). Schroef het vrije uiteinde van de aanzuigleiding voor schurend materiaal (bevestigd in de buurt van het pistoolmond-
stuk) op het gat in de bodem van de kamer (XIV).

Bevestig de beugel aan het rooster met bouten en moeren (XV). Plaats de beugel zo dicht mogelijk bij het midden van het rooster.
Plaats het rooster op de bodem van de zandstraalkamer met de beugel naar beneden gericht, zodat de aanzuigbuis door de
spleet gaat die door de afgeschuinde hoek van het rooster (XVI) ontstaat.

m OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



NL

Schurend materiaal

Zorg ervoor dat het schurend materiaal geschikt is voor pneumatische zandstraalmachines. De aanbevolen korrelgrootte van het
schurend middel moet tussen 0,18 en 0,25 mm bedragen. De concentratie van schadelijke stoffen in het schurend materiaal mag
de volgende niveaus niet overschrijden: - antimoon, lood, cadmium, tin, arseen, beryllium, chromaten, kobalt, nikkel, samen 2%
massafractie; - arseen, beryllium, chromaten, kobalt en nikkel samen 0,2% massafractie; - beryllium, chromaten, kobalt, cadmium,
afzonderlijk 0,1% massafractie; - metaalchemicalién moeten worden berekend als metaalelementen en chromaten als CrO;
zuivere kristallijne silica (SiO,) 2% massafractie.

Het schurende materiaal raai(t versleten en verontreinigd tijdens het gebruik. Vervang het schurende materiaal regelmatig door
nieuw. De vervangingstijd is afhankelijk van de intensiteit van het werk, let op de kleur van het schurend materiaal en de produc-
tiviteit van het werk. Als de kleur van het in de kamer verzamelde schurende materiaal aanzienlijk afwijkt van de kleur van nieuw
schurend materiaal, betekent dit dat er veel vuil is en in dit geval moet het schurend materiaal door nieuw worden vervangen.
Ook als de productiviteit aanzienlijk lager is, moet het schurend materiaal worden vervangen door nieuw schurend materiaal.
Het schurend materiaal moet volledig droog zijn om ervoor te zorgen dat het vrij kan stromen om goed te kunnen werken. Bewaar
schurend materiaal niet op vochtige plaatsen en stel het niet bloot aan plotselinge temperatuurschommelingen. Dit kan leiden tot
condensatie van waterdamp uit de lucht en vocht in het schurend materiaal.

Let op! Voor het bijvullen en legen van de zandstraalkamer van het schurend materiaal moet u zich ervan vergewissen dat de
zandstraalcabine losgekoppeld is van de lucht- en stroomtoevoer. De pneumatische en elektrische leidingen moeten worden
losgekoppeld van hun bronnen.

Het schurend materiaal wordt direct in de zandstraalkamer gegoten. Het maximaal toelaatbare volume aan schurend materiaal
niet overschrijden. Het rooster mag niet bedekt zijn met schurend materiaal.

Bij het vervangen van het schurend materiaal, een bakje onder de zandstraalcabine plaatsen voor het gebruikte schurend mate-
riaal en schroef vervolgens het uiteinde van de zuigslang los, dat in de bodem van de zandstraalkamer is geschroefd. Laat het
schurend materiaal in het bakje lopen. Reinig de binnenkant van de kamer met bijzondere aandacht voor de schroefdraad in de
opening en de slangaansluiting en schroef het uiteinde van de zuigslang terug in de bodem van de zandstraalinstallatie.

Bediening van de lamp

De zandstraalmachine heeft een lamp in de kamer, die het mogelijk maakt om het interieur van de kamer te verlichten tijdens het
zandstralen. Gebruik alleen de stroomkabel die bij het apparaat is geleverd. Richt de stroom schurend materiaal niet rechtstreeks
op de lamp of de kabel van de lamp. Dit kan leiden tot schade aan het toestel of de kabel en elektrische schokken veroorzaken.
Gebruik alleen de meegeleverde stroomadapter om de lamp van stroom te voorzien. De voedingsstekker wordt aangesloten op
de kabelaansluitdoos. Controleer voordat u de adapter op het lichtnet aansluit of de lampschakelaar in de uit-stand staat - O. Start
de lamp door de schakelaar in de aan-positie te plaatsen - I.

Zandstralen

De lucht die het pistool in de zandstraalkamer voedt, moet worden gefilterd en gedroogd. Plaats geen olieverstuiver in het
persluchtnet. Het systeem dat de zandstraler van perslucht voorziet, moet verschillen van het systeem dat wordt gebruikt om
pneumatisch gereedschap, bijv. sleutels, te bedienen. Zorg ervoor dat het toevoersysteem voldoende capaciteit heeft en de juiste
druk verzerkert. Als de luchtdruk in het toevoersysteem hoger is dan de maximale druk die in de technische gegevenstabel en op
het typeplaatje is aangegeven, moet het pistool via een overdrukventiel en een manometer worden aangesloten om de druk te
regelen. Tijdens het zandstralen mag er geen drukverlies optreden, omdat dit leidt tot ongelijke werkresultaten.

Het gezandstraalde element moet op het net in de straalkamer worden geplaatst, het deksel moet worden gesloten en met het
slotje worden vastgezet. Sluit de zandstraalmachine aan op de elektrische en pneumatische toevoer en schakel de lamp in de
straalkamer in. Schuif de handen in de handschoenen en pak het pistool. Richt de spuitmond van het pistool op het te zandstralen
voorwerp, druk en houd de trekker van het pistool ingedrukt. Door het loslaten van de druk op de pistooltrekker stopt het stralen
van het schurend materiaal uit het pistoolmondstuk.

Houd het gezandstraalde object tijdens het zandstralen niet in de hand en vermijd dat de stroom schurend materiaal direct op
de handschoenen wordt gericht. Dit leidt tot snellere slijtage van de handschoenen, wat kan leiden tot breuk van de handschoen
tijdens het gebruik en ernstig letsel kan veroorzaken.

Leid het pistool in cirkelvormige bewegingen over het te zandstralen opperviak. Vermijd het richten van de stroom aan schurend
materiaal op één punt. Let op de effecten van het werk en stel de druk af en gebruik een geschikt mondstuk. Hoe hoger de druk,
hoe hoger de intensiteit van de stroom schurend materiaal, wat resulteert in sneller en dieper zandstralen. De kleinere diameter
van het mondstuk zorgt voor een meer geconcentreerde straalstroom, waardoor het gemakkelijker is om kleine onderdelen te
schuren. Een mondstuk met een grotere diameter maakt een bredere straalstroom mogelijk voor een efficiéntere straalbewerking
van grote opperviakken.

Het mondstuk wordt vervangen door de ring rond het mondstuk los te draaien, de bevestiging van het mondstuk schoon te
maken, het mondstuk te vervangen en dit met de ring weer te bevestigen. Gebruik alleen de meegeleverde mondstukken of de
mondstukken uit de YATO YT-55844 kit.

Als het mondstuk tijdens het gebruik verstopt raakt, stop dan met werken, ontkoppel het apparaat van de pneumatische en elek-
trische voeding, verwijder vervolgens het mondstuk en probeer dit te reinigen. Gebruik een plastic borstel voor het reinigen en
gebruik geen scherpe of metalen gereedschappen. Als de reiniging van het mondstuk mislukt, dit dan door een nieuw vervangen.
Let op! Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van de pneumatische en elektrische voedingsspanning voordat u het appa-
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raat vervangt of afstelt.

Handschoenen verslijten tijdens het gebruik en moeten voor elk gebruik worden geinspecteerd op tekenen van slijtage. Zijn er
geen zichtbare tekenen van beschadiging, slijtage, scheuren, enz.? Vervang in dit geval de handschoenen door nieuwe. De
handschoenen voor de zandstraalcabine zijn afzonderlijk verkrijgbaar als YATO YT-55846.

Het transparante deel van de afdekking kan tijdens het gebruik vervagen om verlies van zicht te voorkomen. Het middelste deel
van de afdekking is bedekt met een transparante beschermfolie. Vervang de beschermfolie telkens wanneer de vorige dof wordt
en het werk niet meer kan worden waargenomen. De beschermfolie voor de zandstraalcabine is afzonderlijk verkrijgbaar als
YATO YT-55845.

ONDERHOUD, TRANSPORT EN OPSLAG

Waarschuwing! Zorg ervoor dat het apparaat is losgekoppeld van de perslucht- en elekriciteitsvoorziening voordat u onderhoud,
transport of opslag uitvoert.

Schroef voor het begin van het onderhoud de bevestiging van de slang aan de bodem van de zandstraalkamer los en giet het
volledige schurend materiaal weg. Reinig de zandstraalkamer met een zachte borstel, penseel of een stroom perslucht van niet
meer dan 0,3 MPa. Als het schurend materiaal in de zuigslang blijft zitten, plaats dan een klein metalen vat in de zandstraalcabine.
Sluit en sluit het kamerdeksel, richt het spuitpistoolmondstuk op het vat en maak de slang leeg met de minimale werkdruk zoals
die tijdens het gebruik was.

Demonteer het platte en het kegelfilter en reinig ze met persluchtstralen bij een druk van maximaal 0,3 MPa. Als de filters te vuil
zijn, vervang ze dan door nieuwe.

De behuizing van het apparaat moet worden gereinigd met een licht vochtige doek en vervolgens droog worden geveegd.

Het apparaat moet worden getransporteerd en opgeslagen in werkpositie. De plaats van opslag moet ongeoorloofde toegang,
met name voor kinderen, onmogelijk maken. De opslagruimte moet in de schaduw en goed geventileerd zijn om condensatie te
voorkomen. De opslagplaats moet bescherming bieden tegen neerslag. Plaats niets op het apparaat.

Transporteer het apparaat in de werkstand, ontdaan van het schurend materiaal. Bij langere transportafstanden moet het appa-
raat door middel van een extra verpakking (kartonnen doos, kist) tegen beschadiging worden beschermd.

Inhoud van de gebruiksaanwijzing van de handschoenen volgens EN 420:2004+A1:2009

Fabrikant: Yongkang Xieheng Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic
Development Zone, Yongkang, Zhejiang, China. Importeur: TOYA S.A. ul. Soltysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen. Pro-
ductbeschrijving: Beschermende handschoenen tegen mechanische gevaren zijn persoonlijke beschermingsmiddelen voor
de bescherming van de handen. De handschoenen zijn zo ontworpen en geconstrueerd dat de gebruiker, onder de beoogde
gebruiksomstandigheden waarvoor ze zijn bestemd, de activiteiten in verband met de betrokken mechanische risico’s vrij kan
uitvoeren, met een bescherming op het hieronder vermelde niveau. De handschoenen zijn gemaakt van PVC. Personen die
allergisch zijn voor deze materialen kunnen een allergische reactie ontwikkelen. Aanbevelingen voor het gebruik van de hand-
schoenen: Gebruik geen handschoenen tegen met de verkeerde maat, die te los of te strak zit. Gebruik geen beschadigde, vuile
of vochtige handschoenen, omdat deze hun beschermende functie verliezen. Controleer de handschoenen voor elk gebruik op
tekenen van slijtage of beschadiging. Na afloop van de werkzaamheden de handschoenen reinigen met een borstel of doek. Niet
wassen of chemisch reinigen. Bewaar het product in een koele, droge, donkere, goed geventileerde en gesloten ruimte, zowel
voor als na gebruik. Opslagcondities: temperatuur +5 tot +25° C, vochtigheid < 60%. Overmatige vochtigheid, temperatuur of in-
tens licht kan de kwaliteit ervan negatief beinvloeden. De leverancier is niet aansprakelijk voor de kwaliteit van producten die niet
volgens de instructies zijn opgeslagen. De handschoenen worden vervoerd in kartonnen of plastic verpakkingen. De verpakking
moet voor ventilatie zorgen. Ongebruikte handschoenen gaan meermin tot twee jaar na aankoopdatum. Handschoenen mogen
niet worden gedragen als het risico bestaat dat ze door bewegende onderdelen van de machine naar binnen worden getrokken.
De doorprikbaarheid, zoals hieronder gedefinieerd hieronder, betekent niet dat er sprake is van bescherming tegen doorprikken
met puntige voorwerpen, zoals injectienaalden. Aangemelde instantie: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court Me-
ridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, Groot-Brittannié. Verklaring van de markeringen: SBC - aanduiding van
de fabrikant; YATO - identificatie van de importeur; Gloves-1 - catalogusnummer van de fabrikant; YT-55846 - catalogusnummer
van de importeur; CE - markering van overeenstemming met de eisen van de nieuwe aanpak-richtlijnen; EN 388 - Europees
normnummer voor handschoenen die beschermen tegen mechanische gevaren; “Hamersymbool” - een gevarencategorie die
mechanische gevaren aangeeft; ‘Symbool i" - een teken dat aangeeft dat aanvullende informatie moet worden gelezen; 470
mm - handschoenmaat; 4121 - prestatieniveaus volgens tests in overeenstemming met EN 388; slijtvastheid: prestatieniveau:
4 - handschoenen zijn bestand tegen 8000 testcycli; snijweerstand: prestatieniveau: 1 - handschoenen hebben een index van
1,2; scheurvastheid: efficiéntieniveau: 2 - handschoenen zijn bestand tegen scheuren met een kracht van 25 N; lekbestendigheid:
prestatieniveau: 1 - de handschoenen zijn bestand tegen impact met een stalen pen met een kracht van 20 N. De hieronder
beschreven lekbestendigheid betekent niet bescherming tegen lekke punten met puntige voorwerpen zoals injectienaalden. Voor
details over de betekenis van de prestatieniveaus wordt verwezen naar de Europese norm EN 388. Conformiteitsverklaring: is
online beschikbaar op de productkaar op de webpagina www.yato.com.
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Mpiv apyioeTe va XpnoipoTolEiTe TN GUTKEUN, TPETel va SlaBdaeTe OAeg Tig 0dnyieg Xpriong Kai va Tig QUAGEETE.

Mo Tig BAGBeG TTou uTTéoTNoAV AGyw HN TAENON TWV KAVOVWY GOQOAEING Kal TwV CUOTACEWY TTIOU QVaQEPOVTaI OTIG TTIAPOUTEG
0dnyieg xpAong o TpounBeuTG dev QEPEN Kapia eublvn.

EZOMAIZMOZ
H ouokeur] Tapadidetar ammoouvappohoynuévn kal TTpETEl va auvappoloynBei cUp@wva P TG 0dnyieg TTou TTapéxovTal oTIG aKo-

AouBeg 0dnyieg xpRong TpIv amo TV vapén xpernong. To Tpoidv Tapéxetal pe éva moToM aupoBoAig, TPdoBeTa akpo@Uaola Kai
éva Ceuydpl TPOaTaTEUTIKWY yavTiwv. O eEoTTAIou6g dev TrepIAapBaver AeiavTiko.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Napdperpog Movdda pérpnong Tipn
Kwdikog kataAdyou YT-55840
MéyioTn Trieon [MPa] 0,82
Mieon epyaaiog [MPa] 0,27-0,82
KaravéAwon aépa [I/min] 424 -707
E¢wrepiké diaaTdoeig [mm] 585 x 485 x 494
AiaoTdoeig xwpou epyaaiag [mm] 580 x 480 x 350
MéyioTn xwpnTikOTnTa A€IavTiKoU Mn 6,5
Bdipog (xwpig AeiavTikd UAIkO) [ka] 17,5
Emimedo BopUuBou
- akouoTikA Tiean L, + K [dB(A)] 635+3
-loxog L, tK [dB(A)] 65+3
Emimedo BopUpou a, £ K [m/s?) <25
Napma
OvopaoTiki Téon [Vd.c] 12
OvopaoTiki 10X0g w]
Tpogodotiké AduTag
Taon Tpogodoaiag [Vac] 230 - 240
OvopaoTIK ouyveTnTa [Hz] 50
Téon e§odou [Vd.c] 12
Pedpa e§6d0u [A] 0,667
OAHTIEZ AZQAAEIAX

Mpoeidomoinon! KAeioTe kai ao@aioTe Tnv mopTa TPIV EEKIvAETE TNV epyaaia. Mia un ao@aAig TOETA UTTOPET VO TTPOKAAEDE!
ooBapd Tpauuaniopo.

Mpoeidomoinon! AmoouvdEDTE To Unyavnia oTmd Ty TTapoxr aépa Kai Tou PEUPATOG TTPIV AVOICETE TO KATTAKI KAl TIPIV TN OUVTAENON.
To pedpa AeiavtikoU UAIKoU Kai To pedpa Tremeapévou aépa gival emkivouva. Moté pnv kareuBuvere v €600 epyaleiou POG
avBpwtoug - Ta AclavTikG UAIKG 1} 0 TremEoPEVOg aépag uTTopolv va TTPOoKaAégouv TpaupaTiopoUs kal GAha Tpauparta. H éyxuon
TOU NITTaVTIKOU MTTOpE VO TTPOKOAEDE! VEKPWOT 1) KOUO Kal OTTWAEI GKpou. Xe TrEpITTwaon éyxuong, Ba mpémel va {nTioete
apEowg TV 1aTpIKA BoriBela.

Mpiv va apxioeTe TV eykaraoTaon, Ty Epyacia, v EMOKEURA, T GUVTAENON Kal TNV avTIKATAOTaoN ageaoudp fi o€ TepitTwan
epyaaiag OimAa a1o TveupaTiké epyaheio, Adyw TTOMwV KIvOUVWY, TIpéTel va SIaBATETE Kal va KATAVORTETE TIG 0dnyieg ao@Adel-
ag. To va Unv eKTENEOETE TIG TTApOTTavw EVEPYEIEG UTTOPET va TTpokaAEael ooBapoUg TpaupaTiouou. H eykatdaTaaon, n pubpion kai
N GUVapPUOAGYNaN TwV TIVEUATIKWY €PYOAEiWV PTTOPET va eKTEAEITaI POVO a6 ECEIBIKEUMEVO KOl EKTIAIBEUPEVO TTPOOWTTIKG. Mnv
TPOTIOTTOIEITE TO TTVEUPATIKO epyaAeio. O1 TpOTTOTTOIRGEIG MTTOPOUV VO JEILTOUV TV aTTédosn Kail To £TTiTTES0 ao@aAeiag KaBwg kai
va au§rioouv Tov Kivduvo yia Tov XeIpIoTr Tou pyaheiou. Mnv ammoppieTe TIg 0dnyieg XpAong, yiaTi TPETTEN val TIG JETABWOETE OTO
XEIPIOTA Tou epyaheiou. Mnv xpnoIpoTToInoeTe 1o TTVEUUATIKG pyaeio av £xel uréaTn {nuid.

O1 XeIpIOTEG KaI TO TTPOCWTTIKG eEuTIpéTang Tpémel va utoBAnBolv o€ katdAnAn ekmaideuon 6oov a@opd Tn xprion kai TV
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€TTIOKEUN TNG GUCKEUNG.

AmayopeUeTal n Xprnon otolwvaAToTe AAAWY aepiwv avTi Tou Temeauévou aépa. H xpron aAMwv agpiwv UTropei va TTpoKaAéoel
ooBapoug TpaupaTiopoUs, Trupkayid f ékpnén. Kard mn olvdean Tou epyaAeiou Pe TO GUCTNUO TIETIECUEVOU QEPQ, TIPETTEN VOl
An@Bei uTTOWN 0 XWPOG TTOU ATTAITEITAI Yial TOV EUKAPTITO OwARvVa, WOTE Vo aTropeuxBei n PAGPN Tou EUKAPTITOU CWARVA 1} Twv
OUVOECHWY TOU.

O xwpog epyaaiag TpEmel va eival €podIacpévos e amoTeAeaaTIKO efaepiopd. H EAeIwn ammoTeAeapaTikoU e¢agpiopol uTmopei
va TTpokaAéEl KivBuvo yia TV uyeia, Tupkayid i ékpnén. To epyaleio Gev PoOPICETal yia XPAON OE EKPNKTIKY aTHOOaIpa. To
epyaheio TETel va xpnoloTToIEiTal MOKPIG aTTd TNYEG BepudTNTAG KAl QWTIAS, KaBWG auTd ITTopei va 1o BAAWEI 1 va ETIOEIVWOEI
N AeImoupyia Tou.

TnprioTe Toug yevikoUg kavoveg ao@aAeiog 6Tav XpnolgoToieiTe UNKG wekaauoU XpnaoioTrolwvTag KatdAAnAa emAeyuévo e5otTAI-
o6 atopikAG TPoaTadiag, Tmws YuaNid, PAoKES Kal yavTia.

Karé ™ Aeimoupyia 1y Tn ouvtipnon, uTdpxel Kivduvog amoppo@nong owpamdiwy Tapdyovia YeKaouou A ouvinenTikoU Adyw:
- QVETTOPKOUG GUOIKOU 1 GavayKaouévou agpiopou, - AavBaouévng Trieang wekaopou, - avemrapkoug BeATioTomoinong Twv Tma-
PUETPWY WEKAOHOU yiar T peiwan TG PéAuvong, - avemmapkoUs améoTaong PETAg Tou aKpopuaiou epyaAciou Kal Tou Xwpou
€pappoyng Tou Tapdyovta wekaopoU, n améatacn Ba mpEmer va emAEyeTal avaAoya e Tov TUTIO TOU XPNOIMOTIOIOUMEVOU TTO-
payovTa, - amoppdPnang aTpwy SIoAUTN f AWV ETTKIVOUVWY oUaIwWY, - akatdAANANG xpAoang, Tr.x. ue AdBog uéoo wekaopou.
[MoTé Inv a@rveTe T0 GUVappHOAOYNUEVO TIvEUPaTIKG oUoThUa Xwpig ETBAEwn aTmd dTopo TTou ival EE0UG1080TNHEVO Yia TO XEIpI-
o6 Tou. KparrioTe T Taidid pokpid ammd 1o ouvappoAoynuévo TrveupaTikd oUoTtnua. H rapoxn Temeapévou aépa, U uynAi
Tigan, PTmopei va pokaAéael TV avakpouan Tou epyaleiou Tpog TV avtiBeTn karelBuvaon amé Ty ekTdgeuan Tou UAIKOU we-
kaopoU. MpoaégTe 1dIaiTePa, €TEIDA 01 SUVANEIG AVAKPOUONG UTTOPOUV, UTTG 0pIouEVEG GUVBNKES, va TTpoKaAégouv TTOAATTAOUG
TpaupaTiopols. ZuvioTaral va oKIMGOETE TO pyaleio TPV EeKIVOETE TV Epyaaia. ZuvioTatal Ta dToua Tou epyalovTal Pe 10
epyaheio va eival kardAAnAa ekmraideupéva. Autd Ba augroer onuavtikd v ac@aAeia TG epyacio.

Na TpeiTe TIG 00Nyieg TOU KATAOKEUOOTH TwV AEIVTIKWV UANIKWV KOl VA TIG EQUPHOTETE GUPQWVA HE TOUG AVAPEPOLEVOUG KAVOVES
QaTOHIKAG TTPOOTaCIag, TTUPOTIPOCTACiag kal TpoaTaaiag Tou TeEPIBGAAOVTOG. H un Tpnon Twy 0dnyiwv TOU KATAOKEUAOTH| Twv
AelovTIKWV UANIKWV pTTopei va rpokaAéael coBapols TpaupaTiopous. Mpokeipévou va e§ao@akioTei n oupBatdétnta pe Ta Xpn-
olpoTroloUpeva AeiavTikd UAikd, Ba eivar SIaBECINOG KATOTIV QITAUOTOG O KATAAOYOG Twv UNIKWV TToU XpnalhoTrololvTal yia TV
KOTOOKEUN TOU EpYaAEiou.

Orav epyaleate pe Temeouévo aépa, oe 6Ao 10 oloTnUa cuoowpeletal evépyela. Mpémel va diveral Tpogoxr Katd Ty epyacia
kol dlaAgippaTa, TTPOKEIMEVOU Va aTToQEUXBEi 0 KivOUVOG TToU UTTOPE VO TIPOKAAEDE! N EVEPYEID TIETIETPEVOU 0épa. Adyw TNG TI-
BavéTnTag oUCOWPEEUONG NAEKTPOOTATIKOU QOPTIOU, Ba TIPETTEN VOt YivovTal METPRAOEIS GV Eival aTTapaitnTo va yelwBei To epyaleio,
va xpnolpotmoinei pia nAekTpIkA Baon Tou dlayéel opTiar kal / A Jia EyKATAOTOON TIETIETUEVOU aépa. ATTaITETal N EKTEAEDN TWV
PETPAOEWV KaI TNG CUVAPUOAGYNONG TETOIOG EYKATACTAONG Va YiVETal OTTO TTPOCWTTIKG pE Ta KaTdAAnAa Tipoadvra.

Moté unv kateuBUveTe T0 Pedpa e T UAIKG Wekaopou o€ Tnyr BepudTag f QWTIAS, QUTG UTTOPET VO TIPOKAAEDE! TTUPKAYIG.

O ETMIOKEVEG 0N GUOKEUN ETMTPETTETAN VO EKTEAOUVTAI UOVO OTTd ECEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKG TTOU XPNoIHOTIONEl QUBEVTIKG QVTAAAQKTIKG.

XEIPIZMOZ MPOIONTOZX

2uvappoAbynon ¢ oUOKEUNS

Mpoooxn! H auokeur givar podiacpévn e pia autokOANTN Talvia cepdayiong, n oToia TTPETTEN va XPNOIPOTIOIEITA yIa Tr) OTEYO-
votroinan Tou BaAdpou aupoBors. Kard mv amoouvappoAdynon g kauTivag appoBoAig, agaipéate v Traki6 Taivia amé Aa
10 €EapTANATA TG KaPTTIVaG Kal QvTIKATAOTAGTE TNV WE pIa Kavoupyia.

Egapudote v Tavia ogpdyiong (Il) ota Bpayéa dkpa ToU PTTPOCTIVOU TOIXWHATOG KOl OTA MOKPUTEPA GKPA TwV TTAEUPIKWY
TOIKWHATWV.

XpnaoipotolwvTag Bideg kai TEPIKOXAIQ, GUVAPHOAOYAOTE PETAEU TOUG KOl T TEOOEPA TOIKWUOTA TOU BaAGpOU TNG KaPTTivVag ay-
poBoArg (1lI).

Egapudote v Tawvia o@pdyiong aToug evioxuTikoUg ouvdEapoug ammd Tnv TAeupd Tou Ba EABouv o€ ETaQN WE Ta TOIXWHATA TOU
BaAdpou Kai 0Tn GUVEXEIX OTIG YwVieg, 0TO KATW AKpo Tou BaAdpou appoBoAg, eykataoTAaTe evioyuTikoug auvdEapoug (IV) pe
Bideg kal podEAES.

Eqapudate Tv Taivia o@pdyiong o€ 0AdkAnpo 1o KaTw Gkpo Tou BaAduou apoBoAfG. ZTn OUVEXEIQ, EYKATAOTAGTE TO KATW PEPOG
Tou BaAduou Tng KapTrivag aupoBoAdg pe Bideg kal TrepikdxAia. ZTiG ywvieg aTepewaTe Ta TodIa (V).

TomoBetrhoTe TNV KaUTiva apUOBOARS 0Ta TTGdIA TG KOl OTO ECWTEPIKG TNG WE TN Xprion PIBWV Kol TTEPIKOXAIWY, EYKATAOTAGTE TO
KwvIkd QiATpo Kai TIg AaBég g Aduag. ‘E§w amd Tov BdAapo eykataoThoTe To kAeioTpo Kamakioy (VI).

Me T Bor\Beia Bidwv TOTTOBETAGTE TO KATTAKI TOU BAAGUOU KOl OTN GUVEXEID OTa APIOTEPG OTEPEWOTE TNV aoPAAIoN TOU avolxTou
kammakiou (VII).

TomoBeThoTe TN AduTIa OTIG UTTOBOXEG ETOT LIOTE TO OTOIXEID PWTIOHOU Vo KaTeUBUVETal 0TO E0WTEPIKG ToU BaAduou aupoBOAAG
kail T0 KaAwdIo Tou va odnyeital 5w aTd TV Ot 0TO TIAEUPIKG ToiXwpa PETE amd XaAdpwaon Tou TTAAGTIKOU TTEPIKOKAIoU OTTrG
(VIIl). ZuvdéaTe Ta oUppaTa Tou KaAwdiou Tpopodoaiag oTIG eTagég péaa aTo KouTi kahwdiwv. MpoaétTe T owaTh olvoean Twv
kaAwdiwv, 10 UTTAE GUppa Ba TTpETTel va oUVOEDET e TO UTTAE GUPHA Kal TO KAEVKPI GUPHA UE TO KAQE/YKPI UPHA. 2T OUVEXEID,
OTEPEWATE TO KOUTI 0TO TTAEUPIKO ToiXwHa XpenaipoTolwvTag Bideg (1X).

EykaraoTroTe 10 €mimedo giAtpo (X) oTo TTiow Toixwya.

TomoBeThOTE GTO YAVTI TOV OQIVKTAPA KaIl TN GUVEXEID YUPIOTE TNV GKpn Tou yavTioU Trdvw oTov o@iykTApa (XI). TomoBetiaTe
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10 YavT péoa o1o BaAapo aupoBoArg, £T01 WATE 0 TPIYKTAPAS E TO YUPIoUO va TuAiveTal yUpw amé 1o KOAGPO TG oTmg aTo
pmPoaTIVO Toiywpa Tou BaAduou. £ ouvéyela ogicte Tov oiyktipa (XII) pe éva katoafidl. BeBaiwBeite 611 To de€i yavT €ivan
TOTOBETNEVO OTn BEGIG OTT KaI TO apIOTEPD YAVTI OTNV apIOTEPN. ZQIETE TOUG OQIYKTAPES WE TETOIO SUVAN WATE TO YAVTI VO PNV
YNIOTPA £5Ww OTTO TOV OQIVKTAPO KAl TAUTOXPOVA VO NV KOTTE aTTO auTOVv.

BidwaoTe 10 eAeUBEPO GKPO TOU EUKANTITOU GWARVA TIOPOXNG TTEMETUEVOU aéPa 0TO TIOTONI (TOTTOBETNUEVO 0N Aar| Tou TTIaTO-
NioU) péoa atnv ot a1o TTAEUPIKG Toiywa Tou BaAduou (XIIT). BidwaTe 1o eAelBePO dkpo TOU EUKAPTITOU CWARVa avappoenong
ToU AgIavTIKOU UNIKOU (ToTToBeTnpéVO KOovTd 0TO aKpo@Ualo Tou TraToAio) aTnv ot aTo K&Tw Wépog Tou Bahdpou (XIV).
ZTEPEWTTE TO OTAPIYHGA 0T TAEypa XpnaipoTmolwvTag Bideg kai repikdxhia (XV). To atrpiyua Ba mpémer va TommobeTeiTal 600 T0
duvatdv Tmo KovTd aTo kévTpo Tou TTAEypaTog. TotroBeTAaTe To TAEypa OTO KATW WEPOG Tou BaAdpou appoBoArg, LE To OTHPIYHA
OTPAPEVO TTPOG TO KATW, ETO1 WOTE 0 CWARVAG avappoenang va dIEPXETal aTTd To Kevo TToU oXnuaTieTal ommd TV AooTUNTN
ywvia Tou AéypaTog (XVI).

Aeiavriké uAiké

BeBaiwBeite 611 10 AciavTikd UNIKG TipoopileTal yia TIVEUPaTIKEG GUOKEUEG appoBoAS. To uvioTwEVO PEyeBOG AIaVTIKWY KOKKWY
Ba mpémer va kupaivetar ammd 0,18 éwg 0,25 mm. H ouykévtpwaon emBAaBuwv ouaidv aTo AEIOVTIKG UNKG dev TIPETTEN va UTIEPRAIVEI
10 aKOGAouBa eTTiTTedQ: - avTIHGVIO, OAUBDO, KAdWIO, KaoaiTEPO, apaevikd, BnPUANIO, XpwHIKE, koBAATIO, VIKEAID, GUVONIKG pE TO
kAGopa padag 2%: - apaeviko, BnpuAAio, xpwpikd, koBAATIO kai VIKEMO GUVONIKG pe To KAdopa padag 0,2%: - BnpUANo, XpwHIKd,
KOBGATIO, KABHIO, XwpIoTA pe To kKAdopa padag 0,1%: - or peTaANIKES evidaeig TIpETTEl va uTroAoyidovTal wg PeTaAIKG aTokeia Ka
XPwHIKA wg CrO,. - kaBapd kpuaTaAIKG TupiTIo (Si02) e To KAGOa HALag 2%.

To AeiovTikd UAIKO uTrdkemar o @Bopd kai pohuvon katd T xprion. To Asiavtikd uAikd Tpémel va avtikaBioTarar mepiodikd. O
Xpdvog avikatéaTaong eEaptaral amd TV €VTaon epyaciag, TPETEl va TIapatneouvTal To Xpuwua Aelavikol kal n ammédoon Tng
epyaaiag. Edv 1o xpwua Tou AciavTikoU TTou GuoowpeleTal 610 BAAaP0 SIQEPEI ONUAVTIKG oTTO TO VEO AEIaVTIKG, QUTO anuaivel
onuavTIKA pUTIavVON Kal 0TV TIEPITITWGN auTh 10 Aslavtikd Ba Tpémel va avTikataoTabei pe éva véo. Opoiwg, €dv n amddoon
pelwBei onpavTik, aAAGETE To AIaVTIKG OF VEO.

To AeiavTikG TpéTel va gival EVIEAWS OTEYVO, TIPAYUA TIOU E00QaAIE! TRV IKavOTNTA PONG Tou, KATGAANAN yia Tn owaTh Asimoupyia
NG 0UOKeUNG. Mnv ammoBnkeUeTe To AelavTiKG € UépN e uypaaia kal pnv ekBETeTe o€ amoTopeg aMayég Beppokpaaiag. Mmopei
va GUpPEi CUPTIOKVWON UBPATHWY Kal va TIEPATE! Uypadia aTo AEIavVTIKG UNIKO.

Mpoaooxn! Mpiv amé My emavamAfpwaon kar TV ekkévwaon Tou BaAduou Tng kapivag appoBoArig, BeBaiwbeite ot auth éxel
amoouvdeBei ammd Ty Tapoxn aépa kal T TTapoyxr peupaTtog. O TTVEUPaTIKEG Kal NAEKTPIKEG CwAVEG TIPETTEN va aTTooUVOEBOUV
Qamo TIG TNYEG TTAPOXAG.

To AeiavTikd UNIKG XOvetarl ammeubeiag atov BaAapo aupoBoAdg. H péyiom emmpetTh moadTnta Aelavikol Oev Trpémel va uTrepBai-
vel. To mAéypa Oev TPETTEl var KOAUTITETAN PE AEIQVTIKO.

Kard v ahayr Tou AgiavTikoU, TOTIoBETAOTE £va DOXEID Yia TO XPNOIMOTIOIOUUEVO AglavTIkd UAIKS KATW amTd TV KauTTiva aupoBo-
NG kal, oTn ouvéxela, EEPIBWATE TO AKPO Tou OwArva avappdenong, BISwHEVO aTo KATW uEPOS Tou BaAdpou appoBoAdg. AgriaTe
10 AglavTikd var péel puéoa aTo doyeio. KaBapioTe 1o eawtepikd Tou BaAduou, divovTag IGiaiTepn TPOTOXH OTO OTIEIPWHA OTNV OTTA
ka1 T o0voEan Tou cwArjva Kai BIBWOTE T0 kPO ToU CWARVA avappdPnong TTow OTO KATW MEPOG Tou BaAduou aupoBoArG.

Xelpiopdg Aqumag

H kaptriva appoBoArig Katéxer pia Aduta péoa ato BaAapo, n omoia EMTPETEN VO QwTICETal TO ECWTEPIKG Tou BaAdpou katd
ditipkeia TG appoBoAig. MNa autd Tov akoTIé va XPnoILOTIoIEiTE POVO TN AGuTTa TIou TrapéxeTal padi pe To mpoidv. Mnv oTpépete
10 AclavTiKG pelpa ameubeiag oTn AdpTa A 010 kaAwdio TG. AuT6 uTTopEi va KataoTpéwel Tn AGuTa f 7o KaAwdIo Kai va TTpo-
kaAéael nAekTpomrAngia. Ma Ty TTapoxr peUPaTog oV AGUTIO var XPNOIUOTTOIEITal HOVO TO TPOPOJOTIKG TIOU TTapExeTal Madi e
11 ouokeun. To Buoua Tou TPOoPodOTIKOU €ival ouvOEDENEVO 0T KOUTi KaAwdiwv. Mpiv ouvdEaeTe T0 TPOYOBOTIKG OTNV TTAPOXA
peupartog, BePaiwBeite O 0 diakOTTNG TG AdpTmag Bpioketal oTn BEon amevepyotoinang — O. H Adpta avaper pe v 1omobétnaon
Tou diakdTTT 0N Béon evepyotmoinong — |.

AppoBoq

O aépag mmou Tpo@odoTei To OTOM 0T0 BAAapo aupoBoAng TpETel TPWTa va GIATPaPICTE Kal va oTeyvwaoel. Mnv TotrobeTeite
NITTavTApa 070 GUCTNUA TTAPOXNG TTEMECUEVOU aépa. H eykatdaTacn mou Tpo@odoTei TNV KapTTiva auPOBOAAS LE TTETMETUEVO
aépa TIPETTEN va eival OIAQOPETIKA ATTd TV EYKATAOTAON TIOU XPNCILOTIOIETAI YIa TNV TTOPOXH aépa OTa TIVEUHOTIKG EpyaAgia,
T.x. KAeidid. BeBaiwbeite 611 To oUopa Trapoxig aépa Ba Exel emapkr amddoon kai Triean. EGv n Tieon Tou aépa 010 GUOTNA
TapoxNG aépa eival UYnAGTEPN T TN PEYIOTN TIWI TTIEONG TIOU AVAQEPETAI OTOV TTVAKQ TEXVIKWY OEGOUEVWY Kal 0TV TTIVaKida
TUTTOU, GUVOEDTE TO TTIOTONI pECT a6 pia BaABida peiwaong Trieang kai éva JavoPETPO TTou EMTPETTEN TRV PUBUION TNG TriEang. KaTd
Tn SIGPKEID TG OUUOBOANG Dev Ba TIPETTEN var UTIAPXE! TITWON TTiEaNG, KaBuwg auTd Ba Exel wG aTTOTEAETA avOpOIa aTToTEAETOTA
€pyaoiag.

To aToiyeio Tou uToBaMeTal aTnv aupoBoAf TpéTel va TomroBeTnBei 1o TTAEya Péaa aTov BAAALO auPOBOARG, KAEIOTE TO KATTAKI
ka1 ao@ahioTe T pe To KAeioTpo. ZuvdEaTe TNV KapTTiva aupoBoAlg aTnv Trapoyn pelpaTtog kai aépa, avayte T AduTa uéoa atov
Bdhapo apuoBoAig. TomoBetiaTe Ta ¥épia oag oTa yavTia Kai maoTe 1o MoTOMN. KareuBlvere v £€§0d0 Tou akpo@uaiou Tou
MoTOANOU OTO QVTIKEINEVO apUOBOARG, TTIEDTE KOl KPATAGTE TIATNUEVO TO KOUWTT OKavOAANG. H ameAeuBépwan TG okavodAng ato
MOTON OTaPAT TNV EKTOEEUTN TOU AEIOVTIKOU OTTG TO AKPOPUCIO Tou TNETONOU.

Mnv kpartdre 1o avTikeiuevo appoBoArg aTo xépl oag katd Tn Sidpkeia NG appoBoARg kal aTTo@UYETE VA KATEUBUVETE TO AEIOVTIKG
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pelpa ameuBeiag oTa yavria. Auté Ba odnyfael o€ TaxuTepn BOPA TWV YavTIWY, Yeyovos TIou uTropei va odnyrael ot didrpnan
TWV YOVTIWV KaTd T didipKela TG AEIToupyiag TG CUOKGUAG Kal va TipokaAéael coBapoUg TpaupaTiopoug.

KareuBovete 10 TOTOM pe KUKAIKN Kivnon Tavw oTny em@aveia yia agpoBoAd. AToguyeTe Tv kateUBuvon Tou AgiavTikoU pelpa-
106G 0¢€ éva onueio. Na apaTnpeite Ta amoteAéopaTa TG Epyaaiag kal va puBpigeTe Ty Triean kaBuwg Kal va XpnoIUOTTOIETE TO Ka-
1aMnAo akpoguaio. Oco peyahiTepn eival n Tricon, 1600 peyaAdTepn ival n €viaan Tou AEIavTIKoU PEUNOTOG, TTPAYHA TTOU £XEI WG
amoTéAeapa TaxUTepn Kol BaButepn aupoBoAd. H pikpoTepn SIGETPOG TOU GKPOPUTIOU ETTITPETIEN £Va TTIO GUYKEVTPWHEVO PEUMA
AelavTikoU UAIKoU, To oTToio ETTITPETTEI EUKOAGTEPN OBOAA aTOIYEIWV e HIKPES BlaaTdaelg. To akpo@Ualo peyahltepng diauéTpou
EMTPETTEI éva EUPUTEPO PEUPA AEIaVTIKOU UNIKOU TO OTTOIO0 ETTITPETTEI TNV ATTOTEAEGPATIKOTEPN ALOBOAY HEYBAWY ETTIPAVEILV.

To akpoguaio avtikabioTatal &efiduwvovTag To dakTUAo yipw amd To akpoUaio, kaBapifovtag Tn BAan Tou akpopuaiou, avTi-
kaBIoTWvTag T0 aKPOPUAIO Kol ETTavaTOTTOBETWVTAG TO TGN e Xprion Tou dakTuhiou. Na xpnaipoTrolgite udvo Ta akpopUaia Trou
TOPEXOVTaI HE TO KIT A Ta akpo@Uaia amd 1o kit YATO YT-55844.

Edv 10 akpo@uaio @pager katd Tn didpkela TG AEmoupyiag, OTAPATAGTE TV EpYaTia, OTTOCUVOEDTE T CUOKEUN OTTO TNV TIVEUHATI-
K} kal NAEKTPIKA TIapoXr, OTN OUVEXEID TTOCUVOPUOAOYAOTE TO aKPOPUOIO Kal TTPooTIaBAaTE va To kabapioeTe. XpnaoiyomoiaTe
pia TAaaTIKR BoUpToa yia kabapioud Kai unv xpnoiuoToleite agunpd 1 LeTaMikd epyaheia. EGv o kabapiopég Tou akpoguaiou
amoTUxel, avTIKATaoTAGTE TO HE €va VEO.

Mpoaooxn! Mpiv amd mv avtikatdaTaan 1 T puBuIon, BePaiwbeite 4TI N cuokeun eival ammoouvdedePEVn aTd TV TIapoxT PEUPATOg
kai aépa.

Ta yavria eBeipovTal KaTd TN JIGPKEID TG EPYOTIAG Kal N KATAOTACT) TOUG Ba TTRETTEN Vo EAEyXETal TTPIV aTTd KGBE ekKivnon epyaai-
ag. Edv umapyouv opard onueia {nuidg, TpIBAG, oxXiopatog KAT., 0€ auTH TV TTEPITITLON, AVTIKATACTAGTE Ta YAVTION E KavoUpyia.
Ta yavria yia Tnv kapTiva appoBoAdg SiatiBeviar EexwpioTd wg YATO YT-55846.

To dlapavég TURUa Tou KaTmakioU utropei va yivel Baptd kard m Sidpkeia Tng Aeiroupyiag, yia va amogeuybei n amwAeia opatdTn-
T0G, TO KEVTPIKG TUAUA TOU KATTAKIOU KOAUTITETOI OTTO Wit lagavr| TTPOCTATEUTIKN pepBpavn. H mpooTateuTiky pepfpdvn Tpémel
va avTikaBioTaTal kGBe @opd Tou n TTponyoUpevn BauTwoei kal kaBioTd adUvatn v Tapatipnon Tou €pyou. O1 TTPOCTATEUTIKEG
pepBpaveg diatibevtal {exwpioTd wg YATO YT-55845.

ZYNTHPHZH, META®OPA KAI ANOOHKEYZH

Mpocidotoinon! Mpiv {ekiviioeTe T ouvtipnan, T PETAYOPAd Iy TN amoBrkeuan, BePaiwBeite 6T n ouokeun éxel amoouvdeDei
Qamoé TV TTapoxr TETMETPEVOU AP Kal TV TTapoy !} PEUHATOG.

Mpiv EexiviiaeTe T ouvhpnan, §ePIdWOTE TN 0TEPEWTT TOU EUKapTITOU owAfva 0o KATW PEPOG Tou BaAdpou appoBoAig Ka pigte
6ho 10 AetavTikd. O Bahduou Tng KauTivag aupoBoAdg va kabapiletal pe pahakn Bouptoa, TvéEAo A pe peUa TIETETUEVOU 0EPQ
ou Bev umrepPaivel Ta 0,3 MPa. Edv 1o AciavTik rapapével aTov e0KapTTo CwArfva avappdenang, TOToBETAOTE va HIKPO PETaA-
NiK6 doyeio aTov BaAapo appoBoArs. KAeioTe kai ao@ahiaTe To kamdki Tou BaAduou, TOTTOBETAOTE TO AKPOYUGIO TOU TTIGTOAIOU GTO
doyeio kal e eAGyIoTN Triean Aimoupyiag, adeiGoTe Tov EUKAUTITO GwARVa GTTWG KaTd TN AeiToupyia.

AtocuvappoAoyRoTe To ETTITTESO Kal KwVIKO GIATPO Kail KaBOpPIoTE Ta PE PEUPD TIETECUEVOU OEPQ WE TTiEDT TTou dev uTrepPaivel Ta
0,3 MPa. Av 1a @iAtpa Trapouaidfouv oAU uwnAd emrimedo pUTravang, TPETE va avTikataaTadolv.

To epiBAnua TG cuokeung TpETel va kaBapileTal pe Eva EAAPPWIG UYPS TTavi Kal 0T GUVEXEID VO OKOUTTIOTE JEXPI VO OTEYVWIOEL.
H ouokeun Ba mpémel va peTagépetal kal va amobnkeueTal o€ Béan epyaaiag. To onueio amobrikeuong Ba TpéTmer va epTTodilel
v TpdaPaacn amd pn e§ouciodotnuéva aropa, 1dIaiTepa Ta TaidId. To onyeio aTobrikeuong TPETTEN var eival OKIOOUEVO Kal KaAG
aepIfOpEVO yia va ammo@edyeTal N CUNTIUKVWON udpatuwy. O Xwpog amobrKeuong TTPETTEN va TIOPEXEN TTPOOTATIN OTTo TIG BPOXO-
WO, Mnv ToTToBETEITE TiTTOTA TIAVW OTN CUOKEUN.

Metagépete T ouokeun on 6éan epyaaiag, ekkevwuévn amd Aeiavtikd UNIKO. Ma JETapopd o€ PeyaAeg ammoaTdoelg, TTpoaTatel-
OTE TN GUOKEUN aTrd {NUIEG XPNOILOTIOILVTAG TTPOOBETN GUOKEUAaia (KouTi, KIBWTIO).

Mepiexopevo Twv oSnyiwv yia Ta yavria cpwva pe To mpdtutro EN 420:2004+A1:2009

KataokeuaoTtng: Yongkang Xieheng Zhejiang Province Industry & Commerce Co., Ltd., No. 9 Xishan West Road, Economic
Development Zone, Yongkang, Zhejiang, Kiva. Eioaywyéag: TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, MoAwvia. Me-
pIypa@n mpoidvTog: avTia TpoaTaciag amé unxavikog Kivoivoug eival éva PYEso TTPOCWTTIKAG TTPOTATIOg yia TV TTpoaTacia
Xeplou. Ta yavTia £xouv oxedICOTE Kal KATAOKEUAOTET KATA TPOTIOV WaTE, UTTG TIG TIPOBAETIOUEVEG GUVBAKEG XPrONG VIOt TIG OTTOiEG
TpoopidovTal, 0 XpHoTNG va UTTopei eAeUBEpa va eKTENE Epyaaieg TTOU OXETICOVTAI E UNXAVIKOUG KIVOUVOUG, £XOVTOG TAUTAXPOVA
TpooTacia oTo emimedo Tou opiletal TapakdTw. Ta yavia gival kataokeuaopéva amd PVC. e droua ou eivar aAepyikd ota
TOPATTAVW UNIKG eVOEXETOI VO TTapouaiaoTel aMepyIki avTidpaon. ZuaTdaeig yia Tn XpRon Twv yavTiwv: Mnv xpnoihoToieite
yavria havbacpévou peyéBoug, oAU xahapd 1 TTOAU o@ixTd. Ta kaTEOTPOUWEVT, BPWMIKA Kal Uypd yavTia dev TIPETTEl VOl XPNOl-
potoloUvTal MEIdA XGvouv TV TIPOOTATEUTIKK TOUG Aeiroupyia. Mpiv amé kdBe xprian, eAéyEte Ta yavia yia onueia @Bopdg A
{nuiag. Meté v ohokApwan Tng epyaciag, kaBapioTe Ta yavTia pe pia odptoa A éva mavi. Aev emTpémetar oTeyvd TAUOINO
kal kaBapioudg. To Tpoidv va amobnkeletal og dpooepd, aTeyvo, akoUpo, kaAG agpIfOUEVO Kal KAEIOTO XWPOo, TGO TIpIV 600
kol PeTa ) xprion. Zuvbrikeg amobrikeuong: Beppokpacia +5 éwg +25 Babuoug C, uypacia <60%. H umepBoAik uypaaia, n
BeppoKkpaaia 1 10 €VIOVO QUG PTTOPET VOl ETTNPEAOOUY apvnTIKG TV ToI6TTd TG, O TrpounBeutrg dev gival uTrelBuvog yia TV
TTOIOTNTA TOU TTPOIGVTOG TToU dev amoBnkeUETal OTTWG CUVIOTATaI Ta yavTIo TTPETTEN v PETAPEPOVTAI OE GUOKEUADIa TTAACTIK A
amd xaptovi. H ouokeuaoia mpémel va apéxer e€aepiopd. Ta aypnalpotointa yavria diatnpouv T didpkeia {wrg Toug éwg dUo

APXIKES OAHTIIES



GR

Xpovia atd Ty nuepounvia ayopds. Ta yavtia dev TPETel va QopiouvTal eGv UTIapyel KivOUuvog var TOGTOUV OTTo Tar KIVOUEVO
pépn Tou pnxavipatog. H avBekTikétTa o didTpnan, 6Twg opiletal TapakdTw, dev Tapéxel TTpoaTaaia évavTl SIoTPRoEWY PE
aixunpd avTikeipeva 6mwg BeAdveg éveang. O koivotroinpévog opyaviopog: ITS Testing Services (UK) Ltd. (0362), Centre Court
Meridian Business Park Leicester, Leicester LE19 1WD, MeydAn Bpetavia Eme§ynon onpdvaewv: SBC - ofiuavon Tou Kata-
okeuaoTh- YATO - ofjuavan Tou eioaywyéa- Gloves-1 - Kwdikog TTPpoiévTog Tou KaTaokeuaoTh: YT-55846 - kwdikdg poidvTog Tou
eloaywyéa- CE - opavon ouppép@waong Tpog i aTaITACEIG Twy 0dnyIwv TG véag Tpoagyyiong: EN 388 - apibudg eupwmaikol
TIPOTUTIOU TTOU 0POPd YAvTIC TTPOCTACIOG aTTG PNXAVIKOUG KIVOUVOUG: «aUUBoA0 OQUPIOU - KaTnyopia KIVOUVOU TToU UTTODEIKVUEI
unxavikoug kivduvoug: «auuBoAo i» - auuBoAo Trou anpaiver 61 mpémel va diaBacTolv ouuTAnpwpaTikég TAnpogopieg: 470 mm-
péyeBog yavtiv oupewva: 4121 - emimeda amodoong Baan Twv dokipwy oupewva pe To Tpdtutio EN 388- avroxi ot 1pIfh:
emimedo amodoong: 4 - yavtia avéxouv 8000 kUkAoug Sokipwy- avToxr o€ kotm: emimedo amddoong: 1 - yavtia Exouv deikTn 1.2:
avtoyn o€ axiolpo: emimedo amddoong: 2 - yavTia avéXouv oxiolpo pe duvapn Twv 25 N- avtoxr didrpnong: emimedo amddoong:
1 - ydvTia avtéxouv pia Kpouan pe Treipo amo xaAupa pe duvaun Twv 20 N- H avroxr 61dtpnong mou kaBopiletal TapakaTw dev
onpaivel TpooTaaia amé SIATPACEIG e aIxUNEA avTikeipeva Ommwg BeAdveg éveang. Ma AcTrTouepeic TANPOQOpIEG OXETIKG LE T
onaaia Twv emimedwy amédoong, avaTpé¢re aTo Eupwraiké Mpdtuto EN 388. AnAwaon auppdpewang: diatiBetar atnv kdpta
TPOoIdVTOG 0NV I0TogEAIdA: www.yato.com.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0520/YT-55840/EC/2020

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:
Piaskarka kabinowa; 0,82 MPa; 424 — 707 I/min; 90 [; nr kat.: YT-55840
do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
i spetniajg wymagania dyrektyw:

EN 1SO 12100:2010

EN 1SO 13849-1:2015

EN 60204-1:2006 + A1:2009
EN 1248:2001 + A1:2009

EN 61000-6-1:2007

EN 61000-6-3:2007 + A1:2011
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2014/35/EU  Urzadzenia niskiego napiecia

2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna

2011/65/EU  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2020

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2020.05.04
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznignej)

INSTRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI
ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn

TOYAROMANIA SA
Soseaua Odai 109-123

51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATION OF CONFORMITY
0520/YT-55840/EC/2020

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Sandblaster cabinet; 0,82 MPa; 424 — 707 I/min; 90 |; item no. YT-55840

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

ENISO 12100:2010

EN 1SO 13849-1:2015

EN 60204-1:2006 + A1:2009
EN 1248:2001 + A1:2009

EN 61000-6-1:2007

EN 61000-6-3:2007 + A1:2011
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/35/EU  Low voltage equipment
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive

2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Year of production: 2020

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2020.05.04
(Place and date of issue)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0520/YT-55840/EC/2020

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:
Masina de sablat; 0,82 MPa; 424 — 707 I/min; 90 [; cod articol. YT-55840
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

EN ISO 12100:2010

EN 1SO 13849-1:2015

EN 60204-1:2006 + A1:2009
EN 1248:2001 + A1:2009

EN 61000-6-1:2007

EN 61000-6-3:2007 + A1:2011
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (HG.1029/2008)
2014/30/UE  Directiva compatibilitate electromagnetica, JOUE 96/29.03.2014
2011/65/UE  Directiva restrictii utilizare substante periculoase, JOUE 174/01.07.2011

2014/35/EU  Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, JOUE 96/29.03.2014

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Anul de fabricatie: 2020

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2020.05.04

(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei auto

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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